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WSTEP

Informator opisuje zasady i tryb postgpowania przy wytwarzaniu i wprowadzaniu na rynki panstw
Wspdélnoty Europejskiej maszyn i ich elementoéw bezpieczenstwa. Z chwila wejscia w zycie prawa
polskiego wdrazajacego postanowienia Dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 98/37/WE z dnia
22 czerwca 1998 r. w sprawie zblizenia przepisoOw panstw cztonkowskich dotyczacych maszyn (OJ L
207, 23.07.98, str. 1), Informator bgdzie pomocny rowniez przy wytwarzaniu i umieszczaniu maszyn
na rynku polskim.

Dyrektywy Unii Europejskiej sa adresowane do panstw czlonkowskich i sa dla nich wiazace w
zakresie celéw i zadan, natomiast forma i srodki ich realizacji wynikaja z prawa krajowego majacego
na celu doprowadzenie do zgodnosci z postanowieniami Dyrektywy.

Postanowienia zawarte w Dyrektywach staja si¢ prawem w panstwach cztonkowskich po wdroze-
niu ich do prawa krajowego.

Dla lepszego zrozumienia i stosowania wchodzacych wkrotce w zycie krajowych przepisow
prawnych konieczna jest znajomos$¢ i zrozumienie postanowien Dyrektywy. Informator zawiera ob-
szerne omowienie jej postanowien oraz szereg komentarzy dotyczacych definicji i poje¢ uzywanych w
Dyrektywie.

W Informatorze omoéwiono takze m.in.:

o zasady systemu zapewnienia bezpieczenstwa maszyn umieszczanych na polskim rynku i
ustawy ramowe przyjete w ramach wdrazania europejskiego systemu zapewnienia bez-
pieczenstwa wyroboéw, w tym maszyn,

o krajowe przepisy prawne dotyczace umieszczania na rynku i oddawania do uzytkowania
bezpiecznych maszyn, wdrazajace zharmonizowane przepisy europejskie,

o postanowienia dotyczace odpowiedzialno$ci i obowiazkow wytworcey.

W celu zorientowania czytelnikow w postepie prac legislacyjnych, a takze w metodyce przyjetej
przy przenoszeniu przepisow Dyrektywy do prawa polskiego, w Informatorze zamieszczono tekst
rozporzadzenia Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej, wdrazajacego dyrektywe maszyno-
wa do prawa polskiego. Dla utatwienia $ledzenia powiazan migdzy tekstem Dyrektywy i przepisami
rozporzadzenia dodano odpowiednia tabele korelacyjna.

Informator wzbogacono takze o omowienie systemu przyjetego w Polsce dla notyfikacji jedno-
stek oceniajacych zgodno$¢ oraz systemu nadzoru rynku. Scharakteryzowano takze stan prac na fo-
rum europejskim nad nowelizacja dyrektywy maszynowe;.

Informator dotyczy zagadnien technicznych i prawnych, nie zawiera natomiast zadnych informa-
cji natury handlowej czy finansowej, ktore dotyczytyby ustug upowaznionych przedstawicieli w kra-
jach Wspolnoty, optat za czynnosci jednostek notyfikowanych itp.

Wyjasnien podanych w Informatorze nie nalezy uwazac za oficjalne interpretacje ani postanowien
Dyrektywy, ani prawa krajowego.

Prawo do interpretacji postanowien artykutdow Dyrektywy oraz zasadniczych wymagan w zakre-
sie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa ma wytacznie Trybunat Sprawiedliwosci Wspdlnot Europej-
skich.

Niemniej jednak, dla ustanowienia wspolnego i jednolitego rozumienia postanowien i wymagan, a
wigc do mozliwie jak najszerszego wyeliminowania ewentualnej rozbieznosci zdan pomigdzy pan-
stwami cztonkowskimi, jednostkami notyfikowanymi, wytworcami itp., w Dyrektywie przewidziano
utworzenie Stalego Komitetu sktadajacego si¢ z przedstawicieli panstw cztonkowskich oraz przewod-
niczacego, ktorym jest przedstawiciel Komisji. Komitet ten rozpatruje i opiniuje sprawy zwiazane z
wdrazaniem i praktycznym stosowaniem Dyrektywy.

Zezwala sie na reprodukcje tresci zawartej w Informatorze, z wyjatkiem celow handlowych, pod
warunkiem powotania materiatu zrédtowego.



DYREKTYWY NOWEGO PODEJSCIA

Przyjeta w 1985 roku przez panstwa Wspolnoty Europejskiej metoda usuwania przeszkod w swo-
bodnym przeptywie towardéw, jakie stwarzaja roznice wystgpujace w obowiazujacych w poszczegol-
nych panstwach czlonkowskich przepisach bezpieczenstwa, jest ich harmonizacja w oparciu o tzw.
Dyrektywy Nowego Podejscia.

Celem tych Dyrektyw jest m.in. ujednolicenie w panstwach cztonkowskich wymagan i procedur
oceniania bezpieczenstwa wyrobéw wprowadzanych na rynki i oddawanych do uzytkowania.

Dyrektywy Nowego Podejscia okreslaja zasadnicze wymagania dotyczace ochrony zdrowia i
bezpieczenstwa, ktére powinny zosta¢ speinione, aby wyrdéb objety dana Dyrektywa mozna byto
uzna¢ za bezpieczny.

Europejskie normy zharmonizowane uszczegdtowiaja wymagania zawarte w Dyrektywach. Po-
mimo, ze stosowanie tych norm nie jest obowigzkowe, to jednak stanowia one glowne narzgdzie dla
wypehniania postanowien Dyrektyw.

Dyrektywy okreslaja sposoby jakimi moze by¢ dowodzona zgodnos¢ wyrobu z ,,zasadniczymi
wymaganiami”.

Wyroby spehiajace wymagania Dyrektyw Nowego PodejScia powinny nosi¢ oznakowanie CE,
gwarantuje to im swobodny dostep na wszystkie rynki panstw Wspolnoty.

Dyrektywa 98/37/WE dotyczaca maszyn jest jedna z Dyrektyw Nowego Podejscia, ktorych wy-
kaz aktualny na dzien publikacji zamieszczono w zal. Z4.

Celem Dyrektywy 98/37/WE jest:

a) zapewnienie, aby na rynkach panstw cztonkowskich Unii Europejskiej byty umieszczane i do-

puszczane do uzytkowania wylacznie maszyny bezpieczne,

b) zharmonizowanie krajowych przepisow bezpieczenstwa z zakresu projektowania i wytwarza-

nia maszyn, a przez to zlikwidowanie na terenie panstw Wspodlnoty ograniczen i utrudnien w
swobodnym przeptywie maszyn spetniajacych wymagania Dyrektywy.



DYREKTYWA MASZYNOWA

KOLEJNE PUBLIKACJE

— Pierwsze wydanie Dyrektywy Rady o zblizeniu prawa dotyczacego maszyn
w  Panstwach Czlonkowskich nosi date 14 czerwca 1989 r. Dyrektywe te
o numerze 89/392/EWG opublikowano w Dzienniku Urzgdowym Wspdlnot Europejskich nr 183
dnia 29 czerwca 1989 .

Do pierwszego wydania wprowadzono kolejno zmiany:

— Dyrektywa Rady 91/368/EWG z dnia 10 czerwca 1991 r., uzupehiajaca Dyrektywe o zagrozenia
wynikajace z mobilno$cig maszyn oraz podnoszenia tadunkows;

— Dyrektywa Rady 93/44/EWG z dnia 14 czerwca 1993 r., uzupehiajaca Dyrektywe o zagrozenia
wynikajace z podnoszenia 0sob i z pracy w kopalniach oraz o wymagania dotyczace elementow
bezpieczenstwa;

— Dyrektywa Rady 93/68/EWG z dnia 22 lipca 1993 r., zmieniajacqa wymagania dotyczace znako-
wania maszyn oznakowaniem CE.

Tekst ww. dokumentéw zostal ujednolicony w Dyrektywie Parlamentu Europejskiego i Rady
98/37/WE z dnia 22 czerwca 1998 r. o zblizeniu w panstwach czlonkowskich prawa dotyczacego ma-
szyn. Dyrektywe te¢ opublikowano w Dzienniku Urzgdowym Wspdlnot Europejskich L 207/1 z dnia 23
lipca 1998 1.

Dyrektywa 98/79/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 27 pazdziernika 1998 r. w sprawie
urzadzen medycznych do diagnostyki in vitro, wprowadza niewielka zmiang do Dyrektywy 98/37/WE,
w postaci zmiany pojedynczego sformutowania ,,maszyny do zastosowan medycznych” na ,,urzadzenia
medyczne”.

Tekst Dyrektywy 98/37/WE, uwzgledniajacy t¢ zmiang, zostal zamieszczony w Informatorze jako
Zalacznik Z1.

ZAKRES DYREKTYWY

Dyrektywa obejmuje swoimi wymaganiami maszyny zdefiniowane jako:

—  zespoOl wzajemnie potaczonych czgsci lub elementow (podzespotow), z ktorych przynajmniej jed-
na cze$¢ lub element wykonuje ruch, wraz z odpowiednimi elementami uruchamiajacymi, obwo-
dami sterowania, zasilania i innymi tworzacymi cato$¢ maszyny przeznaczonej do konkretnego
zastosowania, a w szczegolnosci do przetwarzania, obrobki, przemieszczania lub pakowania mate-
rialow;

— zespoOl maszyn, ktore w celu konkretnego zastosowania zostaty zestawione i sa sterowane w taki
sposob, aby dzialaly jako jedna calo$¢. Okreslenie to powoduje wiaczenie w zakres Dyrektywy
réwniez instalacji ztozonych, takich jak instalacje zrobotyzowane czy automatyczne zespotly pro-
dukcyjne;

— wymienne wyposazenie modyfikujace funkcje jakiej$ maszyny, ktore to wyposazenie jest umiesz-
czane na rynku w celu polaczenia go przez obstugujacego (operatora) z maszyna lub z kilkoma
réznymi maszynami lub z ciagnikiem, o ile wyposazenie to nie stanowi czgsci zamiennej albo na-
rzedzia;

— element bezpieczenstwa maszyny, czyli element nie bedacy jej czg$cia zamienng umieszczany
oddzielnie od maszyny na rynku, majacy na celu spelianie funkcji bezpieczenstwa podczas funk-
cjonowania maszyny, ktorego uszkodzenie lub nieprawidtowe zadzialanie stwarza zagrozenie dla
znajdujacych si¢ w poblizu 0sob.



Z zakresu Dyrektywy wylaczone sa:

maszyny, ktorych jedynym zrodtem napedu jest sita migsni ludzkich, z wyjatkiem maszyn uzywa-

nych do podnoszenia i opuszczania tadunkow;

urzadzenia medyczne majace bezposredni kontakt z pacjentem;

urzadzenia specjalne przeznaczone do uzytku na terenie wesotych miasteczek i/lub parkow roz-

rywki;

kotty parowe, zbiorniki i zbiorniki ci$nieniowe;

maszyny specjalnie zaprojektowane lub oddawane do uzytku do celow jadrowych, ktére w przy-

padku uszkodzenia moga spowodowac emisj¢ radioaktywna;

zrédla promieniowania stanowigce czg¢$¢ maszyny;

bron palna;

zbiorniki magazynowe i rurociagi do benzyny, oleju napgdowego, cieczy palnych i substancji nie-

bezpiecznych;

srodki transportu, tj. pojazdy i ich przyczepy przeznaczone wytacznie do transportu osob droga

powietrzna lub siecia transportu drogowego, kolejowego lub wodnego, jak rowniez $rodki

transportu w zakresie, w jakim sa one przeznaczone do przewozu toward6w droga powietrzna, siecia
drog publicznych lub siecia kolejowa albo droga wodna. Wykluczeniu nie podlegaja pojazdy uzy-
wane przy eksploatacji zt6z mineralnych;

statki pelnomorskie i ptywajace jednostki przybrzezne wraz z wyposazeniem znajdujacym si¢ na

ich poktadzie;

urzadzenia transportu linowego, w tym koleje linowe, linowo-terenowe i wyciagi przeznaczone do

publicznego lub prywatnego transportu 0sob;

ciagniki rolnicze i leSne odpowiadajace definicji podanej w artykule 1 (1) Dyrektywy

74/150/EWG';

maszyny specjalnie zaprojektowane i wykonane do celow wojskowych i policyjnych;

dzwigi stale obstugujace okreslone poziomy budynkéw i budowli, wyposazone w kabing porusza-

jaca si¢ migdzy sztywnymi prowadnicami nachylonymi w stosunku do poziomu pod katem wigk-

szym niz 15 stopni, przeznaczone do przewozu:

e 0s0b,

e 0s6b 1 towarow,

e wylacznie towaroéw, jezeli kabina jest dostepna (tzn. osoba moze wejs¢ do niej bez trudnosci) i
wyposazona w elementy sterownicze znajdujace si¢ wewnatrz lub pozostajace w zasiggu uzyt-
kownika przebywajacego w kabinie;

srodki transportu 0os6b wykorzystujace pojazdy szynowe z napedem z¢batkowym,;

gbrnicze urzadzenia wyciagowe;

dzwigi teatralne;

dzwigi budowlane przeznaczone do podnoszenia 0s6b lub oséb i towardw.

Jesli zagrozenia zwiazane z funkcjonowaniem maszyn lub elementéw bezpieczenstwa sa objgte w

catosci lub w cze$ci odrebnymi dyrektywami Rady, Dyrektywa Maszynowa nie powinna by¢ stoso-
wana lub przestaje obowiazywa¢ w przypadku wejscia w zycie odrgbnych dyrektyw dotyczacych
takich maszyn, ich elementéw bezpieczenstwa oraz zagrozen zwiazanych z ich funkcjonowaniem.

Maszyny stwarzajace zagrozenia gtdwnie o charakterze elektrycznym podlegaja wytacznie Dy-

rektywie 73/23/EWG’.

! Dyrektywa Rady 74/150/EWG z 4 marca 1974 r. dotyczaca ujednolicenia prawa Panstw Czlonkowskich odnoszacego si¢

do zatwierdzania typow ciagnikow rolniczych i lesnych (Dz.U.W.E. Nr L 84, 28.3.1974, p. 10), w wersji poprawionej
Decyzja 95/1/WE, Euroatom, ECSC (Dz.U.W.E. Nr L 1.1.1995, p. 1).

2 Dyrektywa Rady 73/23/EWG z 19 lutego 1973 r. o zharmonizowaniu prawa Panstw Czlonkowskich odnoszacego si¢ do
sprzetu elektrycznego projektowanego do uzytku w okreslonych zakresach napigé¢ (Dz.U.W.E. Nr L 77, 26.3.1973, p. 29),
w wersji poprawionej Dyrektywa 93/68/EWG (Dz.U.W.E. Nr L 220, 30.8.1993, p. 1).



DEFINICJE WRAZ Z KOMENTARZAMI

W tekscie postanowien Dyrektywy postuzono sig szeregiem pojec, ktorych zrozumienie jest istot-
ne dla wlasciwego wypekiania postanowien Dyrektywy.

Maszyna — zesp6l wzajemnie potaczonych czgsci lub elementéw (podzespotow), z ktorych przy-
najmniej jedna czg$¢ lub element wykonuje ruch wraz z odpowiednimi elementami uruchamiajacymi,
obwodami sterowania, zasilania i innymi tworzacymi cato$¢ maszyny przeznaczonej do konkretnego
zastosowania, a w szczegolnosci do przetwarzania, obrobki, przemieszczania lub pakowania materia-
tow.

Nalezy tu zwroci¢ uwage na konsekwencje wynikajace z poszczegoélnych sformutowan zawartych
w definicji maszyny:

wZespol wzajemnie polgczonych czesci lub elementow” zasadniczo wyklucza pojedyncze elemen-
ty, z wyjqtkiem takich, ktore sq uwazane za elementy bezpieczenstwa, takie jak np. haki i inne elementy
osprzetu nosnego.

» Czesci/podzespoly muszq by¢ wzajemnie polqczone” w gotowej do uzytku maszynie. Nie wyklu-
cza to dostaw maszyn w stanie zdemontowanym, przy czym zarowno demontaz, jak i montaz maszyn
nie moze powodowac zagrozen.

wJedna 7 czesci/jeden 7 elementow muszq wykonywaé ruch”. Ruch ten powinien by¢ spowodo-
wany zZrodtem energii zewnetrznej (zasilanie sieciowe, akumulator) lub energii zakumulowanej (spre-
zyna, obciqzniki). Z wyjatkiem urzqdzen do podnoszenia, wyklucza sie maszyny poruszane bezposred-
nio sitq miesni ludzkich.

wMaszyna powinna by¢ przeznaczona do okreslonego zastosowania” — oznacza to, ze nie skom-
pletowane, nie dzialajqce maszyny nie sq objete Dyrektywaq.

Maszyna oznacza réwniez zespdt maszyn, ktore w celu konkretnego zastosowania zostaly zesta-
wione i sa sterowane w taki sposob, aby dziataly jako jedna catos¢. Okreslenie to powoduje wiaczenie
w zakres obowiazywania Dyrektywy rowniez instalacji ztozonych, takich jak instalacje zrobotyzowa-
ne czy automatyczne zespoly produkcyjne.

Maszyna oznacza roOwniez wymienne wyposazenie modyfikujace funkcje jakiej$s maszyny, ktore
to wyposazenie jest umieszczane na rynku w celu wlaczenia przez obstugujacego (operatora z maszy-
ng lub z kilkoma réznymi maszynami lub z ciagnikiem), o ile wyposazenie to nie stanowi czgsci za-
miennej albo narzedzia.

To ostatnie rozszerzenie definicji ma na celu zapewnienie umieszczania na rynku (przez diugi
okres przez roznych wytworcow) bezpiecznego wyposazenia, ktore moze by¢ nabywane w celu zwiek-
szenia ilosci funkcji maszyny podstawowej. Samo wyposazenie jako takie nie spetnia definicji maszyny
i dopiero powyzsze uzupetnienie stwarza koniecznos¢ stosowania zasadniczych wymagan bezpieczen-
stwa Dyrektywy rowniez i do takiego wyposazenia.

Wytworca

Wytworca  jest  osoba/firma,  ktéora  przyjmuje  odpowiedzialnos¢  za  projekt
i wykonanie maszyny. Wytworca moze by¢ producent lub osoba, na ktora producent przeniost odpowie-
dzialno$¢ w formie umowy, montujacy urzadzenie finalne, instalator, osoba modernizujaca maszyne,
osoba umieszczajaca wyrdb na rynku.

Za wytworce w rozumieniu Dyrektywy nalezy rowniez uwazac¢ osobe, ktora zmienia zamierzony
sposob uzytkowania danej maszyny, gdyz przyjmuje ona odpowiedzialnos¢ za dalsze dzialanie takiej
Maszyny.

Upowazniony przedstawiciel dziatajacy w panstwach Wspolnoty jest to osoba formalnie wyzna-
czona przez wytworce do dziatania w jego imieniu wylacznie w celu wypetniania niektorych obo-
wiazkoéw narzuconych w Dyrektywie.

W ogdlnosci sq to obowiqzki o charakterze administracyjnym. Upowazniony przedstawiciel nie
moze, np. na swq wlasnq odpowiedzialnos¢, wprowadzaé zmian do maszyny.



W przypadku, gdy ani wytworca, ani jego upowazniony przedstawiciel nie wypetniaja wynikaja-
cych z Dyrektywy zobowiazan dotyczacych procedury oceny zgodnosci, wystawiania deklaracji zgod-
no$ci oraz nanoszenia znaku CE, wowczas zobowiazania te powinny zosta¢ zrealizowane przez osobg,
umieszczajaca dang maszyng lub element bezpieczenstwa na rynku Wspolnoty.

Obowiazki wytworcy, o ktorych mowi Dyrektywa, spoczywaja rowniez na wszelkich osobach,
ktére montuja maszyny, cze$ci maszyn lub elementy bezpieczenstwa réznego pochodzenia lub tez
konstruuja maszyny lub elementy bezpieczenstwa na swoj wlasny uzytek.

To ostatnie postanowienia zostalo ustalone z myslq o budowie ztozonych maszyn zrobotyzowa-
nych itp. przez wykonawce, ktory nie jest wytworcq, ale posiada kompetencje do przyjecia odpowie-
dzialnosci za catq maszyne.

Umieszczanie na rynku i oddawanie do uzytku

Umieszczanie na rynku jest to pierwsze udostgpnienie maszyny/elementu bezpieczenstwa
wytworzonego we Wspolnocie lub importowanego z innego kraju na sprzedaz lub w innym celu z
zamiarem dystrybucji lub uzytkowania na terytorium Wspolnoty.

W przypadku maszyn/elementéw bezpieczenstwa importowanych spoza krajow Wspolnoty wy-
maganie to bedzie si¢ odnosito do produktow nowych i uzywanych.

Umieszczanie na rynku dotyczy kazdej istniejacej fizycznie i skompletowanej sztuki maszy-
ny/elementu bezpieczenstwa, niezaleznie od daty i miejsca ich wytworzenia oraz rodzaju produkcji
(masowa czy seryjna).

W ustawie o krajowym systemie oceny zgodnosci stosuje si¢ pojecie ,,wprowadzenia do obrotu”,
tj. przekazanie wyrobu po raz pierwszy w kraju: uzytkownikowi, konsumentowi badz sprzedawcy
przez producenta, jego przedstawiciela lub importera jest pojeciem bardzo zblizonym do pojecia
,umieszczanie na rynku”..

Termin ,,0ddawanie do uzytku” odnosi si¢ do pierwszego uzycia maszyny/elementéw bezpie-
czenstwa na terenie Wspolnoty przez uzytkownika tej maszyny.

WYMAGANIA OGOLNE

Zgodnie z postanowieniami Dyrektywy maszyny moga by¢ umieszczane na rynku, jesli:
— spelniaja zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa,
— zostala przeprowadzona wilasciwa procedura oceny zgodnosci,
— zostala wydana deklaracja zgodnosci WE lub deklaracja wytworcy,
— zostaly wlasciwie oznakowane znakiem CE (nie dotyczy maszyn przeznaczonych do wbudowania
w maszyng, dla ktorych zostala wystawiona deklaracja wytworcy),
— sa bezpieczne.

ZASADNICZE WYMAGANIA W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA |
BEZPIECZENSTWA

Glowna tres¢ Dyrektywy stanowi zatacznik obejmujacy zasadnicze wymagania w zakresie ochro-
ny zdrowia i bezpieczenstwa. Wymagania te stanowia o bezpieczenstwie maszyn umieszczanych na
obszarze panstw Unii Europejskiej. Poszczegolne czgsci zatacznika zawieraja:

W cze$ci I wymagania dotyczace:

— zasady bezpieczenstwa kompleksowego,

— materiatéw uzywanych do budowy maszyn,

— os$wietlenia,

— urzadzen utatwiajacych manipulowanie maszyna,
— sterowania,
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— ochrony przed zagrozeniami mechanicznymi,

— wilasnosci oston i urzadzen ochronnych,

— ochrony przed innymi zagrozeniami, takimi jak: elektrycznos¢, temperatura, pozar, wybuch, hatas,
drgania, promieniowanie, wyposazenie laserowe, pyly, gazy, ryzyko uwigzienia, poslizgnigcia sig,
potknigcia Iub upadku,

— konserwacji,

— wskaznikow.

W czesci 11 dodatkowe wymagania dotyczace:

— maszyn dla przemystu rolno-spozywczego,

— maszyn przenosnych recznych i prowadzonych reka,

— maszyn do obrobki drewna i materiatow podobnych.

W czesei III wymagania zapobiegajace zagrozeniom powodowanym przez przemieszczanie si¢
maszyn.

W cze$ci IV wymagania zapobiegajace zagrozeniom zwiazanym z podnoszeniem.

W cze$ci V wymagania dotyczace maszyn przeznaczonych do pracy pod ziemia.

W cze$ci VI wymagania zwigzane z zagrozeniami wynikajacymi z podnoszenia i przemieszcza-
nia o0sob.

Pelny tekst zasadniczych wymagan bezpieczenstwa podano w zataczniku I do Informatora.

NORMY ZHARMONIZOWANE

Normy zharmonizowane sa to normy opracowane i ustanowione, na podstawie mandatu udzielo-
nego przez Komisjg, przez europejskie instytucje normalizacyjne CEN, CENLEC, ETSI, precyzujace
w catosci lub czesciowo zasadnicze wymagania bezpieczenstwa zawarte w Dyrektywie. Warunkiem
traktowania normy jako zharmonizowanej jest odpowiednie opublikowanie jej numeru w Dzienniku
Urzgdowym Wspdlnot Europejskich.

Normy zharmonizowane wyznaczaja akceptowalny poziom bezpieczenstwa technicznego. Peine
stosowanie norm zharmonizowanych daje stosujacemu przywilej tzw. domniemania zgodnosci z za-
sadniczymi wymaganiami bezpieczenstwa Dyrektywy.

Warto zwréci¢ uwage, ze wedlug ustawy o systemie oceny zgodnosci, stanowiacej podstawe
wdrozenia dyrektywy maszynowej do prawa polskiego, normy zharmonizowane sa definiowane jako
normy krajowe przenoszace europejskie normy zharmonizowane.

Stosowanie norm zharmonizowanych

Norma zharmonizowana zapewnia przywilej domniemania zgodnosci dopiero wowczas, gdy zo-
stala przyjeta jako norma krajowa przez co najmniej jedno z Panstw Cztonkowskich Wspoélnoty, po-
niewaz dyrektywy Nowego Podej$cia odnosza si¢ do norm krajowych przenoszacych europejskie
normy zharmonizowane.

W przypadku braku norm krajowych transponujacych postanowienia odnosnych europejskich norm
zharmonizowanych mozna si¢ postugiwa¢ normami europejskimi przeniesionymi na poziom krajowy w
dowolnym innym panstwie cztonkowskim..

Jesli wytworca wykonat swoja maszyne w catkowitej zgodno$ci z normami zharmonizowanymi,
ktore pokrywaja wszystkie zasadnicze wymagania bezpieczenstwa odnoszace si¢ do danej maszyny,
moze skorzysta¢ z przywileju domniemania zgodnoSci, tzn. z prawa uznawania maszyny za zgodna
z zasadniczymi wymaganiami bezpieczenstwa zawartymi w Dyrektywie. Oczywiscie, nie zwalnia go
to z obowiazku realizacji odpowiedniej procedury oceny zgodnosci, chociaz w tym przypadku dyrek-
tywy przewiduja najczeséciej mozliwos¢ zastosowania procedury uproszczone;.

Korzystajac z norm zharmonizowanych wytwoérca ma nie tylko zapewnié¢ ogdlna zgodno$¢ z
norma, ale réwniez szczegdétowo udokumentowac t¢ zgodnos¢. Korzystajac z przywileju domniemania
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zgodnosci, nalezy zwraca¢ szczeg6lng uwage na wymog, aby zastosowane normy pokrywaty wszyst-
kie zasadnicze wymagania bezpieczenstwa zawarte w Dyrektywie.

Niestosowanie si¢ do powyzszego moze spowodowaé zakwestionowanie domniemania zgodnosci
z Dyrektywa.

Nieobowigzkowy status norm

Stosowanie norm zharmonizowanych nie jest obligatoryjne 1 wytworca moze w kazdym przypad-
ku uzy¢ innych $rodkéw dla wykazania zgodno$ci z zasadniczymi wymaganiami Dyrektywy. Nie-
mniej w takim przypadku wytwoérca powinien osiagna¢ poziom bezpieczenstwa wyrobu co najmniej
roéwnowazny z poziomem ustanowionym w normach zharmonizowanych.

Znajomo$¢ norm zharmonizowanych jest wigc niezbedna dla wlasciwego wypetnienia wymagan
zawartych w Dyrektywie.

Informacje o normach zharmonizowanych

Wykaz norm zharmonizowanych jest publikowany w Dzienniku Urzgdowym Wspdlnot Europej-
skich.

Wykaz norm krajowych transponujacych postanowienia norm zharmonizowanych jest, zgodnie z
ustawa o systemie oceny zgodnosci, publikowany oficjalnie w Monitorze Polskim przez Prezesa Pol-
skiego Komitetu Normalizacyjnego.

Informacyjny wykaz europejskich norm zharmonizowanych z Dyrektywa wraz z wykazem kra-
jowych norm transponujacych postanowienia norm zharmonizowanych podano w zalaczniku Z3.

PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

Celem procedur oceny zgodnosci jest sprawdzenie i udokumentowanie, ze maszyna/element bez-
pieczenstwa spelnia zasadnicze wymagania bezpieczenstwa zawarte w Dyrektywie. Schemat mozli-
wych procedur oceny zgodnos$ci zawarty jest w zataczniku Z2.

W trakcie projektowania maszyny wytworca powinien:

— Rozpoznaé i okresli¢ wszystkie zagrozenia stwarzane przez maszyne,
w szczegblnosci uwzgledni¢ wszystkie majace zastosowanie zasadnicze wymagania ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa zawarte w Dyrektywie;

— Oceni¢ ryzyko istniejace we wszystkich fazach eksploatacji maszyny w dajacych si¢ przewidzie¢
warunkach;

— W wyniku oceny ryzyka zadecydowac, jakie odpowiednie dziatanie nalezy podja¢, aby:

e wyeliminowac¢ lub zredukowa¢ do minimum ryzyko poprzez catkowicie bezpieczne = rozwia-
zanie projektowe,

e zredukowa¢ do minimum pozostajace ryzyko poprzez zastosowanie srodkow zabezpieczajacych
okreslonych w zasadniczych wymaganiach ochrony zdrowia i bezpieczenstwa,

e przekazac informacje 0 wszelkich pozostajacych zagrozeniach oraz —
w kontekscie tych zagrozen — poda¢ wymagania dotyczace obstugi, przeszkolenia obstugujacych,
nadzoru, osobistego sprz¢tu ochronnego itp.

Jesli wytworca maszyny lub elementu bezpieczenstwa, wymienionych w zalaczniku IV, dekla-
ruje pelna zgodnos¢ wyrobu z normami zharmonizowanymi, powinien on na etapie projektowania
maszyny/elementu bezpieczenstwa:

— przesta¢ dokumentacje techniczna do jednostki notyfikowanej wnioskujac o potwierdzenie odbioru
przesyiki lub

— przestaé dokumentacje techniczna do jednostki notyfikowanej wnioskujac

o sprawdzenie poprawno$ci zastosowania norm i wystawienie tzw. Swiadectwa odpowiedniosci,
lub
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— przesta¢ dokumentacjg¢ techniczna do jednostki notyfikowanej wraz z egzemplarzem maszy-
ny/elementu bezpieczenstwa z wnioskiem o zbadanie 1 wystawienie §wiadectwa badania typu WE.

Wyboru pomigdzy ostatnimi trzema wariantami dokonuje wytwodrca w zaleznosci od tego, czy
jest absolutnie pewny wlasnej oceny zgodnosci czy tez woli mie¢ potwierdzenie trafnosci swojej oce-
ny. W kazdym przypadku jest on odpowiedzialny za zgodno$¢ maszyny/elementu bezpieczenstwa z
wymaganiami Dyrektywy.

Jesli maszyna lub element bezpieczenstwa, wymienione w zataczniku IV, beda wytwarzane nie w
peti zgodnie z normami zharmonizowanymi, np. w przypadku braku takich norm, wytwdrca musi:

— przesta¢ dokumentacjg¢ techniczna do jednostki notyfikowanej wraz z egzemplarzem maszy-
ny/elementu bezpieczenstwa z wnioskiem o zbadanie i wystawienie §wiadectwa badania typu WE.

Jesli maszyna/element bezpieczenstwa nie sa wymienione w zalaczniku IV, wytworca powi-
nien mdc zagwarantowac, ze jest i pozostanie dostgpna w jego siedzibie dla celow kontrolnych doku-
mentacja zawierajaca:

— dokumentacj¢ techniczno-konstrukcyjna obejmujaca:

e rysunek zestawieniowy maszyny wraz ze schematami obwodow sterowania,

e rysunki szczegdlowe wraz z dolaczonymi obliczeniami, wynikami badan, itp., niezbgdne do
sprawdzenia zgodno$ci maszyny z zasadniczymi wymaganiami dotyczacymi ochrony zdrowia i
bezpieczenstwa,

e wykaz:
< zasadniczych wymagan niniejszej Dyrektywy,

S norm oraz
< innych specyfikacji technicznych, ktore zostaty zastosowane podczas projektowania maszy-
ny,

e opis metod zastosowanych do wyeliminowania zagrozen stwarzanych przez maszyne,

e na zyczenie wytworcy — wszelkie raporty techniczne lub $wiadectwa uzyskane od kompetent-
nych jednostek lub laboratoriow”,

e jezeli wytworca deklaruje zgodno$¢ z norma zharmonizowana, ktora tego wymaga, wszelkie
sprawozdania techniczne podajace wyniki wszystkich badan przeprowadzonych, wedtug wybo-
ru wytworcy, przez samego wytworce albo jednostke kompetentna lub kompetentne laborato-
rium,

e cegzemplarz instrukcji obstugi maszyny;

— w przypadku maszyn produkowanych seryjnie, opis wlasnych dziatan w celu zapewnienia, ze ma-
szyny pozostana zgodne z wymaganiami Dyrektywy.

Wytworca powinien przeprowadzi¢ odpowiednie badania i proby elementéw sktadowych, osprzetu
lub gotowych maszyn, aby stwierdzi¢, ze ich konstrukcja oraz wykonanie pozwalaja na bezpieczny mon-
taz i eksploatacj¢ maszyny.

Nieprzediozenie dokumentacji w odpowiedzi na nalezycie uzasadnione zadanie kompetentnych
wladz krajowych moze stanowi¢ wystarczajaca podstawe do odrzucenia domniemania zgodnosci z
wymaganiami Dyrektywy.

? Zaktada sie kompetencje jednostki lub laboratorium, jesli spetniaja one kryteria oceny ustanowione w odpowiednich nor-
mach zharmonizowanych.
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POSWIADCZENIE PRZEPROWADZENIA OCENY ZGODNOSCI

Deklaracja zgodnosci WE

Deklaracja zgodnosci WE jest to dokument wystawiany przez wytworce lub jego upowaznionego
przedstawiciela w krajach Wspdlnoty, w ktorym deklaruje, ze maszyna lub element bezpieczenstwa sa
zgodne z wszystkimi odnoszacymi si¢ do nich zasadniczymi wymaganiami w zakresie zdrowia i bez-
pieczenstwa zawartymi w Dyrektywie.

W zalezno$ci od rodzaju wyrobu deklaracja zgodno$ci powinna zawiera¢ rozna tre$¢ odnoszaca
sie do:

a) maszyn (patrz zatacznik II A),
b) elementow bezpieczenstwa umieszczanych oddzielnie na rynku (patrz zatacznik II B).

Zakres deklarowanej zgodnosci

W przypadku maszyn/elementéw zabezpieczajacych nie poddawanych badaniu typu WE wytwor-
ca stwierdza zgodnos$¢ z wymaganiami Dyrektywy.

W przypadku maszyn/elementéw zabezpieczajacych poddanych badaniu typu WE wytworca
stwierdza zgodnos¢ z egzemplarzem maszyny, ktory zostat poddany badaniu typu EC. Kopie swiadec-
twa badania typu WE wytworca powinien dotaczy¢ do swej deklaracji.

Deklaracja wytwoércy

Dla maszyny przewidzianej do wbudowania w maszyn¢ wytworca powinien wystawi¢ deklaracjg
wytworcy (patrz zalacznik III). Deklaracja ta powinna zawiera¢ m.in. oSwiadczenie, ze maszyna nie
powinna by¢ oddawana do uzytku az do momentu, gdy maszyna, do ktérej ma by¢ wbudowana, uzy-
ska deklaracje zgodno$ci WE z postanowieniami Dyrektywy.

Forma i jezyk deklaracji

Dyrektywa nie narzuca formy deklaracji, jako podstawg mozna np. przyja¢ formularz zapropo-
nowany w normie PN-EN 45014: 1993, z naniesieniem wszystkich danych wymaganych wg zalaczni-
kow IIA, IIB lub III.

Deklaracja powinna by¢ sporzadzona przez wytworcg lub jego upowaznionego przedstawiciela w
jednym z jezykow Wspdlnoty albo w postaci maszynopisu, albo napisana rgcznie pismem blokowym.

Do tego egzemplarza deklaracji nalezy dotaczy¢ ttumaczenie deklaracji na jeden z urzgdowych
jezykow kraju przeznaczenia maszyny.
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ZNAKOWANIE CE

Po wystawieniu deklaracji zgodnosci WE wytworca powinien nanie$¢ na maszyng oznakowanie
CE (nie dotyczy to elementdéw bezpieczenstwa).
Oznakowanie CE sktada sig ze stylizowanego symbolu CE pokazanego na rys. 1.

Rysunek 1

Oznakowanie powinno zachowaé proporcje podane na rysunku 1. Minimalna wysoko$¢ znakoéw
nie powinna by¢ mniejsza niz 5 mm.

Oznakowanie powinno by¢ naniesione na maszynie w sposob wyrazny, widoczny i trwaty.

Na maszynach nie wolno nanosi¢ oznakowan, ktorych znaczenie mogloby zosta¢ mylnie zinter-
pretowane jako oznakowanie CE.

Jezeli maszyna objeta jest rowniez, w niektorych aspektach, postanowieniami innych Dyrektyw
przewidujacych oznakowanie CE, powinno ono oznacza¢, ze maszyna spetnia wymagania rowniez i tych
pozostatych Dyrektyw.

JEDNOSTKI NOTYFIKOWANE

Przez pojecie ,,jednostka notyfikowana” rozumie si¢ organizacj¢ wyznaczona przez jedno z panstw
cztonkowskich, kompetentna do przeprowadzania swoich zadan w zakresie oceny zgodnosci przewi-
dzianych w Dyrektywie. Notyfikacja oznacza tu powiadomienie Komisji Europejskiej przez dane pan-
stwo czlonkowskie o wyznaczeniu jednostki wraz z okresleniem zadan, do jakich wykonywania zostala
wyznaczona oraz przyznanie jej przez Komisj¢ odpowiedniego numeru ewidencyjnego.

Jezeli maszyna jest objeta rowniez wymaganiami innych Dyrektyw, oceng zgodnos$ci z wymaga-
niami tych innych Dyrektyw moga przeprowadza¢ jedynie jednostki notyfikowane do odpowiednich
Dyrektyw.

W tego rodzaju przypadkach deklaracja zgodnosci WE wystawiana przez wytworcg musi odnosi¢
si¢ do wszystkich jednostek notyfikowanych bioracych udzial w ocenie zgodnosci oraz przywotywaé
wszystkie odnosne Dyrektywy.

Aktualizowany wykaz jednostek notyfikowanych jest publikowany w Dzienniku Urzedowym
Wspolnot Europejskich.
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WSKAZOWKI DOTYCZACE PRZYGOTOWANIA DOKUMENTACJI
TECHNICZNEJ

Rysunek zestawieniowy maszyny wraz z rysunkami uktadow sterowania

Powinien to by¢ rysunek techniczny pokazujacy cata maszyne (rzuty, przekroje, szczegoty pota-
czen). Rysunek powinien umozliwi¢ zrozumienie dziatania maszyny. W razie potrzeby na rysunku
nalezy przywola¢ numery rysunkoéw podzespotdow i czgSci maszyny. Dla celow identyfikacyjnych
rysunek powinien mie¢ prawidtowo wypetniona tabliczke rysunkowa. Rysunek uktadow sterowania
powinien ukazywac¢ szczegdtowo wszystkie uklady sterowania stosowane w maszynie, ze szczegol-
nym uwzglednieniem elementoéw bezpieczenstwa, takich jak blokady, wylaczniki awaryjne, elementy
uruchamiajace itp.

Rysunki szczegotowe, obliczenia, wyniki badan

Jest to czgs¢ dokumentacji, ktora powinna ukazywac, w jaki sposdb wytworca spetnit majace za-
stosowanie do maszyny zasadnicze wymagania zwiazane z ochrona zdrowia i bezpieczenstwa zawarte
w Dyrektywie.

Ten element sktadowy dokumentacji powinien by¢ opracowany bardzo przejrzyscie i jednoznacz-
nie dla wykazania spetnienia wszystkich odno$nych wymagan.

Przyktadowo, zestawienie takie moze przyja¢ forme tablicy, jak nize;j:

Nr wymagania Metoda uzyskania Udokumentowanie
wg Zalqcznika IV Zgodnosci zgodnosci
1.3.1. Statecznos¢ Maszyna zostata zbudo- | 1) Rysunek nr ........... (mocowanie maszyny)
wana ;godnlze Z wyma- 2) Protokét badan nr............ ,,Proby statecz-
ganiami ) . . )
"""" nos$ci pod obciazeniem”
3) Instrukcja obstugi, pkt ......... ,,Wymaga-
nia dotyczace instalowania”

" Nalezy tu umieszczaé tylko te wymagania, ktére majq zastosowanie.
9 Podac¢ odpowiedni dokument techniczny (np. norme).

Wykaz zastosowanych norm i warunkéw technicznych

Wykaz powinien obejmowacé wszystkie krajowe lub migdzynarodowe normy/warunki techniczne
uzyte podczas projektowania, wytwarzania i badania.

Instrukcja obstugi maszyny

Instrukcj¢ nalezy opracowa¢ podajac wszelkie mozliwe etapy pracy i obslugi maszyny (np. mon-
taz, eksploatacja, regulacja itp.), w ktorych moga wystapi¢ zagrozenia oraz sposob postgpowania w
celu uniknigcia lub zminimalizowania tego zagrozenia.

Instrukcje powinny by¢ sporzadzone w jednym z jezykéw panstw czlonkowskich Wspdlnoty, a
oprocz tego nalezy je przetlumaczy¢ na jezyk kraju uzytkownika maszyny.

Opis wewnetrznych srodkow podjetych w celu zapewnienia, ze seryjnie wytwa-
rzane maszyny pozostaja w zgodnosci z wymaganiami Dyrektywy

Produkcja seryjna oznacza tu co najmniej dwie maszyny — wykonane wg tego samego projektu.
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Wspomniane wewngtrzne srodki moga oznacza¢ np. wdrozenie systemu zapewnienia jakosci
zgodnego z jedna z norm serii ISO 9000.

Do dokumentacji nalezy dotaczy¢ proponowany program badan majacych na celu wykazanie
bezpieczenstwa maszyny 1 zgodnos$ci maszyny z zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony
zdrowia 1 bezpieczenstwa.

Protokoty z przeprowadzonych badan

Ten element skladowy dokumentacji wystepuje w przypadkach, w ktérych nie jest wymagane
przeprowadzenie badania typu WE.

Moga to by¢ np. wszelkie protokoly czy $wiadectwa wystawione przez kompetentna jednostke
certyfikujaca lub inspekcyjna, lub przez kompetentne laboratorium.

Jesli wytworca deklaruje zgodno$¢ maszyny z wymaganiami normy zharmonizowanej, ktora
wymaga przeprowadzenia okreslonych badan, do dokumentacji nalezy dotaczy¢ protokoty z tych ba-
dan wystawione przez kompetentna jednostke lub kompetentne laboratorium.

Jezyk dokumentacji

Dokumentacja powinna by¢ sporzadzona w jednym z urzedowych jezykoéw Wspolnoty z wyjat-
kiem instrukcji obstugi maszyn, ktora powinna by¢ dodatkowo przettumaczona na jezyk kraju, w kto-
rym maszyna ma by¢ uzytkowana.

Przechowywanie dokumentacji

Dokumentacja powinna by¢ przechowywana przez wytworcg przez okres co najmniej 10 lat li-
czac od daty wyprodukowania danej maszyny lub — w przypadku produkcji seryjnej — od daty wypro-
dukowania ostatniej sztuki.

Dokumentacje¢ lub jej czes¢ nalezy przedktada¢ na kazde uzasadnione zadanie kompetentnych
wladz panstwowych.

Nieprzedtozenie dokumentacji na uzasadnione zadanie kompetentnych wladz panstwowych moze
stanowi¢ wystarczajacy powod do poddania w watpliwo$¢ zgodnosci maszyny z wymaganiami Dy-
rektywy.

Zmiany w dokumentacji

W  przypadku dokumentacji ztozonych ~ w  jednostce  notyfikowanej badz
w celu potwierdzenia przyjecia, badz w celu wystawienia §wiadectwa odpowiedniosci lub tez w celu
zbadania typu wytworca jest obowiazany informowaé t¢ jednostke notyfikowana o kazdej zmianie,
ktora zostata lub ma by¢ wprowadzona do maszyny, ktorej dokumentacja dotyczy.

Jednostka notyfikowana poinformuje wytworce o dalszym sposobie postgpowania, w szczegdlno-
$ci, czy $wiadectwo odpowiedniosci zostanie zmienione lub czy wymagane jest ponowne badanie typu
WE.
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OM()WIENIE RAMOWYCH REGULACJI PRAWNYCH ZWIAZANYCH
Z WDRAZANIEM DYREKTYW UNII EUROPEJSKIEJ

Przepisy odnoszace si¢ do okreslonych grup wyrobow lub zagrozen (np. do maszyn) beda czeScia
sktadowa systemu zapewnienia bezpieczenstwa wyrobow zharmonizowanego z prawem Unii Europej-
skiej. System bedzie zawierat takze akty prawne wdrazajace postanowienia dyrektyw horyzontalnych,
dotyczacych wszystkich wyrobdw lub ich znacznej czgsci. Bez tych przepisow nie mozna mowic o
skutecznym systemie zapewnienia bezpieczenstwa maszyn. W Informatorze zostana omowione usta-

wy:

> tworzace podstawy prawne do wdrazania dyrektyw Nowego Podejscia do prawa polskiego w for-
mie rozporzadzen wilasciwych ministrow, system akredytacji, autoryzacji i notyfikacji jednostek
uczestniczacych w ocenie zgodnosci wyrobow oraz system nadzoru rynku,

» wdrazajace postanowienia Dyrektywy 92/59/EWG o ogélnym bezpieczenstwie wyrobow,
» wdrazajace postanowienia Dyrektywy 85/374/EWG o odpowiedzialno$ci za wadliwy wyrob.

Ustawa o systemie oceny zgodnosci z dnia 30 sierpnia 2002 roku (Dz. U. Nr 166, poz.
1360 oraz z 2003 r. Nr 80, poz. 718, Nr 130, poz. 1188 i Nr 170 poz. 1652)

Wdrazanie europejskich przepisow technicznych do prawa polskiego wymagato stworzenia specjal-
nych ram prawnych. Jest to ustawa o systemie oceny zgodnoSci w wersji obowiazujacej z dnia 30
sierpnia 2002 roku, z p6zniejszymi zmianami.

Ustawa weszla w zycie 1 stycznia 2003 roku, a ostatnia jej nowelizacja zostata dokonana w sierpniu
2003 r. Stanowi ona akt prawny pomyslany przede wszystkim dla stworzenia podstaw do wdrazania
do prawa polskiego dyrektyw Unii Europejskiej stuzacych harmonizacji technicznej, a w szczegdlno-
$ci dyrektyw Nowego Podejscia. Okreslone w niej zostaty rowniez struktury niezbedne do dziatania
systemu europejskiego, zwlaszcza systemy akredytacji, autoryzacji/notyfikacji i nadzoru rynku.

W procesie wdrazania dyrektyw nie zachowano w pelni przyjetych wczesniej zatozen, w zwiazku z
czym czg$¢ polskich aktow wdrazajacych zostata wydana na podstawie innych ustaw, np. prawa bu-
dowlanego, prawa telekomunikacyjnego lub jako samodzielne ustawy. Fakt ten znalazt odzwiercie-
dlenie w niektorych przepisach ustawy o systemie oceny zgodnosci.

Ustawa o systemie oceny zgodno$ci ma na celu:

— eliminacjg zagrozen stwarzanych przez wyroby w stosunku do uzytkownikow, konsumentow, mie-
nia lub srodowiska,

— znoszenie barier technicznych w handlu,
— stworzenie warunkow dla rzetelnej oceny wyrobow przez niezalezne i kompetentne jednostki..

Dla realizacji tych celow ustawa ustanawia odpowiedni system oceny zgodnoSci, krajowy system
akredytacji i notyfikacji oraz dostosowuje do nich pozostale przepisy prawne.

Przepis6w ustawy nie stosuje si¢ do wyrobow medycznych i budowlanych.
Ustawa podaje szereg definicji uzytych w niej istotnych terminéw, m.in.:
- wyréb

Jest to rzecz ruchoma, bez wzglgdu na stopien jej przetworzenia, przeznaczona do wprowadzenia do
obrotu, z wyjatkiem artykulow rolno-spozywczych oraz srodkdéw zywienia zwierzat.

- wprowadzenie do obrotu

Nalezy przez to rozumieé¢ przekazanie wyrobu po raz pierwszy w kraju: uzytkownikowi, konsumen-
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towi badz sprzedawcy przez producenta, jego upowaznionego przedstawiciela lub importera.

Jest to rownowaznik stosowanego w dyrektywach pojecia "umieszczenie na rynku". UZywane w prze-
pisach bezpieczenstwa technicznego i stosowane w informatorze pojecie "wytworcy" odpowiada w
zasadzie pojeciu "producenta”.

- oznakowanie CE

Jest to oznakowanie potwierdzajace zgodno$¢ danego wyrobu lub procesu jego wytwarzania z zasad-
niczymi wymaganiami;

- upowazniony przedstawiciel
Oznacza osobg fizyczng lub prawna majaca siedzibg na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej lub w
Unii Europejskiej, wyznaczona przez producenta do dziatania w jego imieniu.

- jednostka kontrolujaca

Jest to jednostka dokonujaca sprawdzenia zgodnosci projektu wyrobu, wyrobu lub procesow ich wy-
twarzania z zasadniczymi lub szczegotowymi wymaganiami.

- certyfikacja
Jest to dzialanie jednostki certyfikujacej, wykazujace, ze wyrob lub proces jego wytwarzania sa zgod-

ne z zasadniczymi lub szczegdétowymi wymaganiami.

— deklaracja zgodnoSci
Jest to o$wiadczenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela stwierdzajace na jego wy-
laczna odpowiedzialno$¢, ze wyrdb jest zgodny z zasadniczymi wymaganiami;

- akredytacja

Nalezy przez to rozumie¢ uznanie przez jednostke akredytujaca kompetencji jednostki certyfikujace;j,
jednostki kontrolujacej lub laboratorium, do wykonywania okre§lonych dziatan.

- autoryzacja

Nalezy przez to rozumie¢ zakwalifikowanie przez ministra lub kierownika urzgdu centralnego, wia-
Sciwego ze wzgledu na przedmiot oceny zgodnosci, zgtaszajacej si¢ jednostki lub laboratorium do
procesu notyfikacji.

Pojecie to nie wystepowato w poprzedniej wersji ustawy o systemie oceny zgodnosci.

- notyfikacja

Nalezy przez to rozumie¢ zgloszenie Komisji Europejskiej 1 panstwom cztonkowskim Unii Europej-
skiej autoryzowanych jednostek certyfikujacych i kontrolujacych oraz autoryzowanych laboratoriow
wlasciwych do wykonywania czynnosci okreslonych w procedurach oceny zgodnosci.

Nowa definicja jest zasadniczo odmienna od wersji wg ustawy z 2000 roku, cytowanej w poprzednich

wydaniach informatora.

- normy zharmonizowane

Nalezy przez to rozumie¢ normy krajowe wprowadzajace normy europejskie opracowane i zatwier-
dzone przez europejskie organizacje normalizacyjne na podstawie mandatu udzielonego przez Komi-
sj¢ Europejska, ktorych numery i tytulty zostaty opublikowane w Dzienniku Urzedowym Unii Euro-
pejskie;j.

- zasadnicze wymagania

Sa to wymagania, ktore spetnia¢ powinien wyréb wprowadzany do obrotu, okre§lone w dyrektywach
Nowego Podejscia.

- szczegétowe wymagania

Sa to wymagania, ktorym powinien odpowiada¢ wyrdb wprowadzany do obrotu, okreSlone w aktach
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prawnych Wspolnoty Europejskiej innych niz dyrektywy Nowego Podejscia.
Ponadto zdefiniowano certyfikat zgodno$ci i laboratorium.

System oceny zgodnosci

Skladnikami systemu oceny zgodnosci sa:

— przepisy okreslajace wymagania oraz specyfikacje techniczne dotyczace wyrobow i proceséw ich
wytwarzania,

— przepisy oraz normy regulujace dziatanie podmiotéw bioracych udziat w systemie oceny zgodno-
$ci.

System kontroli wyrobéw wprowadzonych do obrotu obejmuje kontrole spetniania przez wyroby
zasadniczych wymagan; monitorowanie wyrobéw wprowadzonych do obrotu i1 postepowanie w spra-
wie wprowadzonych do obrotu wyrobow niezgodnych z zasadniczymi wymaganiami.

Uczestnikami procesu oceny zgodno$ci wg ustawy sa producenci, ich upowaznieni przedstawiciele,
importerzy oraz jednostki certyfikujace, jednostki kontrolujace i laboratoria.

Zasady funkcjonowania oceny zgodnosci

Wyroby wprowadzane do obrotu podlegaja ocenie zgodno$ci z wymaganiami zasadniczymi lub
szczegOlowymi, okreslonymi w rozporzadzeniach wdrazajacych dyrektywy wydanych na podstawie
ustawy o systemie oceny zgodno$ci lub w odrebnych ustawach.

Ocena zgodnos$ci z wymaganiami zasadniczymi jest obowiazkowa przed wprowadzeniem wyrobu do
obrotu.

Niezaleznie od oceny obowiazkowej moze by¢ wykonywana dobrowolna ocena zgodnosci na wa-
runkach uzgodnionych w umowie zawartej przez zainteresowane strony.

W ramach rozporzadzen wdrazajacych dyrektywy Nowego Podejscia wlasciwy minister okresli wy-
magania zasadnicze dla wyrobow podlegajacych ocenie zgodnosci i1 procedury dokonywania oceny
zgodnosci, metody badan, sposob znakowania tych wyrobéw oraz inne wymagania okreSlone w tych
dyrektywach.

Ponadto, wlasciwy minister moze okreslié, w drodze rozporzadzen, szczegélowe wymagania dla
wyrobow, ktore moga stwarza¢ zagrozenie albo shuza ochronie lub ratowaniu zycia, zdrowia, mienia
lub $rodowiska, biorac pod uwage zagrozenia a takze inne wymagania zawarte w innych aktach praw-
nych Wspoélnoty Europejskiej oraz okresli¢ sposdb znakowania tych wyrobow oraz warunki i tryb
przeprowadzania badan.

Przebieg oceny zgodnosci

Podczas dokonywania oceny zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami wyréb moze by¢ poddawany, w

zaleznos$ci od wymagan dyrektywy:

- badaniom przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, jezeli nie jest wymaga-
ne przeprowadzenie badan przez niezalezne laboratorium, lub

— badaniom przez notyfikowane laboratorium, jezeli jest wymagane przeprowadzenie badan
przez niezalezne laboratorium, lub

- sprawdzeniu zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami przez notyfikowana jednostke kontro-
lujaca, albo

— certyfikacji przez notyfikowana jednostke certyfikujaca, ktéra wydaje certyfikat zgodnosci w
przypadku pozytywnej oceny.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel wystawia nast¢pnie deklaracj¢ zgodnosci i/lub
umieszcza oznakowanie CE, zgodnie z wymaganiami okre§lonymi w dyrektywach Nowego Podej-
Scia..
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Zabronione jest:

- umieszczanie na wyrobie niespetniajacym wymagan oznakowania CE lub znaku podobnego,

- wprowadzanie do obrotu wyrobdéw podlegajacych oznakowaniu CE, ktore nie posiadaja tego
oznakowania.

Jednostki notyfikowane sg zobowiazane do ochrony informacji niejawnych i innych informacji praw-

nie chronionych podczas przeprowadzania oceny zgodnosci.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sa obowiazani przechowywa¢ dokumentacij¢ dotycza-
ca wyrobow oraz wynikéw dokonanej oceny zgodnosci.

Domniemanie zgodnosci i normy zharmonizowane

Domniemanie zgodno$ci z zasadniczymi wymaganiami okreSlonymi w obowiazujacych przepisach
przystuguje wyrobom:

- - na ktorych umieszczono oznakowanie CE i/lub

- dla ktorych sporzadzono dokumentacj¢ potwierdzajaca spetnienie zasadniczych wymagan
i/lub

— zgodnym z normami zharmonizowanymi.

W przypadku gdy producent lub jego upowazniony przedstawiciel nie wykaze zgodno$ci wyrobu z
normami zharmonizowanymi, jest obowiazany wykaza¢ zgodno$¢ wyrobu z zasadniczymi wymaga-
niami na podstawie innych dowodow.

Prezes Polskiego Komitetu Normalizacyjnego ogtasza w Monitorze Polskim:

- co najmniej raz na kwartal, numery i tytuly nowo ustanowionych norm zharmonizowanych
wraz z tytutami aktéw prawnych wdrazajacych odpowiadajace im dyrektywy,

- raz do roku, wykaz ustanowionych w danym roku norm zharmonizowanych wraz z tytutami
aktow prawnych wdrazajacych odpowiadajace im dyrektywy.

Akredytacja, autoryzacja i notyfikacja

System instytucjonalny oceny zgodnosci obejmuje akredytacjg, autoryzacjg¢ i notyfikacje¢ jednostek
oceniajacych. W prawie europejskim akredytacja jednostek notyfikowanych, chociaz nie wymagana,
jest zalecana, natomiast ustawa o systemie oceny zgodnosci stawia takie wymaganie polskim jednost-
kom oceniajacym. Udzielenie akredytacji jest potwierdzeniem spehnienia przez jednostke wymagan
Polskich Norm lub odpowiednich dokumentéw migdzynarodowych.

Ustawa opisuje tryb wnioskowania i udzielania akredytacji, jej ograniczanie, zawieszanie i cofanie,
tryb odwotawczy, nadzoér nad jednostka akredytowang oraz przekazywanie informacji o akredytacji.

Nastepnym szczeblem do uzyskania notyfikacji, czyli mozliwosci dziatania jednostki w systemie eu-
ropejskim Nowego Podejscia, jest autoryzacja. Autoryzacja jest warunkiem niezbednym do uzyskania
notyfikacji. Dokonuje jej wlasciwy minister lub kierownik urzedu centralnego. Ustawa precyzuje tez
warunki, ktére powinna spetni¢ organizacja ubiegajaca sig¢ o autoryzacje.

Ustawa naktada na ministrow i kierownikow urzgdow centralnych obowiazek zgloszenia jednostek
autoryzowanych w celu ich notyfikowania do Komisji Europejskiej i panstw cztonkowskich UE. De-
cyzje dotyczace notyfikacji oglaszane sa w Monitorze Polskim.

Ustawa okresla rowniez tryb nadzoru nad dzialalnoscia jednostek notyfikowanych przez wlasciwego
ministra lub kierownika urzgdu centralnego, oraz ograniczania lub cofania notyfikacji.

Doktadniejsze omowienie systemu akredytacji, autoryzacji i notyfikacji zamieszczono w odrgbnym
rozdziale informatora.

System kontroli wyrobéw wprowadzonych do obrotu (nadzér rynku)

Ustawa wprowadza postanowienia tworzace w Polsce struktur¢ nadzoru rynku, okreslona jako system
kontroli wyroboéw wprowadzonych do obrotu. W mysl ustawy Prezes Urzedu Ochrony Konkurencji i
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Konsumentow jest organem monitorujacym system, w ktorym biora udziat nastgpujace jednostki (or-
gany) wyspecjalizowane:

- Inspekcja Handlowa,

- Panstwowa Inspekcja Pracy,

- Urzad Regulacji Telekomunikacji i Poczty,
- Wyzszy Urzad Goérniczy,

- Urzad Transportu Kolejowego,

- organy nadzoru budowlanego,

- Urzedy Morskie,

- Inspekcja Ochrony Srodowiska.

Organ monitorujacy system wspolpracuje z organami wyspecjalizowanymi, uzgadnia plany kontroli,
przekazuje informacje wskazujace na niezgodnos¢ wyrobu i prowadzi rejestr wyrobow niezgodnych.

Organy wyspecjalizowane kontroluja zgodnos¢ wyrobow wprowadzonych do obrotu z wymaganiami
zasadniczymi na zasadach 1 w trybie okreslonym w przepisach dotyczacych zakresu dziatania tych
organdow. W szczeg6lnosci wspolpracuja one z organem monitorujacym i moga zleca¢ badania
akredytowanym laboratoriom.

Organy wyspecjalizowane moga na podstawie wynikow kontroli nakaza¢ usunigcie niezgodnosci,
wyda¢ decyzje administracyjna o wycofaniu wyrobu niezgodnego z obrotu, ograniczy¢ lub zakazaé
wprowadzania wyrobu do obrotu oraz nakaza¢ poinformowanie o niezgodnosciach konsumentéw lub
uzytkownikdéw wyrobu. Mozliwe jest rowniez nakazanie odkupienia wyrobu lub jego zniszczenia.

Organy wyspecjalizowane wspotpracuja tez z organami celnymi, ktéore moga uzalezni¢ dopuszczenie
wyrobow na polski obszar celny od uzyskanej opinii.

Prezes UOKiK ma obowiazek niezwlocznego informowania Komisji Europejskiej o decyzjach doty-
czacych ograniczenia obrotu danym wyrobem badz nakazania zniszczenia wyrobu..

Doktadniejsze omdwienie systemu nadzoru rynku zamieszczono w odrebnym rozdziale informatora.
Optaty i sankcje

Za czynno$ci zwiazane z obowiazkowa ocena zgodno$ci wyrobow, badaniami, certyfikacja, spraw-
dzaniem zgodnos$ci wyroboéw z wymaganiami i akredytacja pobiera si¢ optaty. Optaty te uiszcza wnio-
skodawca.

Minister wlasciwy do spraw finanséw publicznych okresli, w drodze rozporzadzenia, sposob ustalania
optat za te czynnosci z uwzglednieniem okolicznosci, ze stawki tych optat powinny zapewni¢ pokry-
cie kosztow ich przeprowadzenia. Moga by¢ rowniez okreslone stawki maksymalne.

W przypadku stwierdzenia, ze wyrob nie spetnia zasadniczych wymagan, oplaty zwiazane z badania-
mi ponosi osoba, ktora wprowadzita wyréb do obrotu.

Wprowadzajacy do obrotu wyroby niezgodne moze, oprocz sankcji administracyjnych, ponies¢ odpo-
wiedzialnos$¢ karna, siggajaca grzywny do 100 000 zt. Taka sama kara grozi za nieuzasadnione
umieszczenie oznakowania CE lub mylace umieszczenie znaku podobnego.

Terminy, postanowienia przejSciowe

Ustawa weszla w zycie z dniem 1 stycznia 2003 r. Przepisy dotyczace obowiazku oceny zgodnosci,
notyfikacji, uznawania wyrobéw oznakowanych CE, zagadnien celnych i powiadamiania Komisji
Europejskiej wchodza w zycie od dnia akcesji lub podpisania odpowiedniego protokotu do Uktadu
Europejskiego.

W szczegdlnosci uchylony zostat art. 62, ktory zachowywatl moc dotychczasowych certyfikatow do
czasu uptywu okresu ich waznosci.
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Wykaz wazniejszych przepiséw zmienionych ustawa o systemie oceny zgodnosci
Ustawa z dnia 6 marca 1981 r. o Panstwowej Inspekcji Pracy

Ustawa z dnia 21 marca 1991 r. o obszarach morskich i administracji morskie;j
Ustawa z dnia 20 lipca 1991 r. o Inspekcji Ochrony Srodowiska

Ustawa z dnia 3 kwietnia 1993 r. - Prawo o miarach

Ustawa z dnia 4 lutego 1994 r. — Prawo geologiczne i gornicze

Ustawa z dnia 21 lipca 2000 r. — Prawo telekomunikacyjne

Ustawa z dnia 15 grudnia 2000 r. o Inspekcji Handlowe;j

Ustawa z dnia 15 grudnia 2000 r. o ochronie konkurencji i konsumentow
Ustawa z dnia 28 marca 2003 r. o transporcie kolejowym

Tracg moc:

Ustawa z dnia 3 kwietnia 1993 r. o badaniach i certyfikacji — z dniem uzyskania przez Polske cztonko-
stwa 0 000 w UE;

Ustawa z dnia 28 kwietnia 2000 r. o systemie oceny zgodnoSci, akredytacji oraz zmianie niektorych
ustaw.

Znaczenie ustawy o systemie oceny zgodnosci w procesie zapewnienia bezpieczen-
stwa maszyn

Jednym z gléwnych postanowien ustawy jest udzielenie upowaznienia wlasciwym ministrom do wy-
dawania rozporzadzen wdrazajacych postanowienia dyrektyw Unii Europejskiej do prawa polskiego,
w tym dyrektywy maszynowej. Dzigki takiemu uregulowaniu prawnemu rozporzadzenie moze doty-
czy¢ wielu sektorow gospodarki, ktéorych dotycza wymagania z zakresu bezpieczenstwa maszyn.
Jednoczesnie ustawa tworzy ramy strukturalne w postaci systemu akredytacji, autoryzacji i notyfikacji
jednostek oceniajacych zgodno$¢. Nalezy zwroci¢ uwage, ze zgodnie z najnowszymi tendencjami
europejskimi postawiony zostat wymog posiadania przez jednostki notyfikowane akredytacji, mimo ze
system europejski formalnie tego nie Zzada a jedynie zaleca.

Ustawa tworzy rowniez panstwowy system kontroli wyrobow wprowadzonych do obrotu, czyli sys-
tem nadzoru rynku, bedacy niezbednym ogniwem europejskiego systemu zapewnienia bezpieczenstwa
wyrobow. Ma on szczegolne znaczenie w dziedzinie dyrektywy maszynowej, poniewaz zdecydowana
wigkszo$¢ maszyn bedzie podlegala ocenie zgodnoéci wyltacznie przez samego producenta. Swiado-
mo$¢ odpowiedzialnosci przed organami nadzoru rynku powinna sprzyja¢ utrzymaniu wysokiego
poziomu bezpieczenstwa dla uzytkujacych maszyny.

Wczesniejsze publikowanie rozporzadzen wdrazajacych dyrektywy Nowego PodejScia powinno po-
zwoli¢ polskim wytwdrcom na przygotowanie si¢ do stosowania nowych przepiséw. Z drugiej strony,
przewidywany jednolity pozniejszy termin wejscia w zycie pakietu tych rozporzadzen (prawdopodob-
nie 1 maja 2004 r.) jest uzasadniony wzajemnymi powigzaniami i powotaniami migdzy poszczegdl-
nymi dyrektywami. Nalezy tu wzia¢ np. pod uwage fakt, ze oznakowanie CE jest zwigzane z zapew-
nieniem zgodno$ci ze wszystkimi dyrektywami Nowego PodejsScia, ktore dotycza danego wyrobu.
Trudno wigc wyobrazi¢ sobie skuteczne postgpowanie wytworcy w warunkach stopniowego wdraza-
nia poszczegolnych dyrektyw.

Stanem docelowym, wynikajacym z litery i ducha ustawy o systemie oceny zgodnosci, bedzie stoso-
wanie oceny zgodnosci i certyfikacji zgodnie z zasadami europejskimi. Znak bezpieczenstwa "B"
zmieni swoj charakter i stanie si¢ znakiem stosowanym w certyfikacji dobrowolnej, na réwni z innymi
ewentualnymi znakami.

Certyfikacja dobrowolna jest nieodzownym elementem rozwinigtego rynku. Stwarza ona korzySci
zarowno dla wytworcow, ktorzy w ten sposob rzetelnie promuja swoje wyroby i ograniczaja nie-
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uczciwa konkurencje, jak i odbiorcow, ktorzy poszukuja jakosci gwarantowanej i stabilnej. Podmioty
rynkowe sg zatem zainteresowane w jej rozwoju, ktory niewatpliwie nastapi.

Ustawa z dnia 2 marca 2000 r. o ochronie niektérych praw konsumentéw oraz o od-
powiedzialnos$ci za szkode wyrzadzona przez produkt niebezpieczny (Dz. U. Nr 22 z
dnia 31 marca 2000 r. poz. 271, z p6zniejszymi zmianami)

Ustawa ta, w czgSci dotyczacej odpowiedzialno$ci za szkodg, stanowi niezbgdne ogniwo domykajace
system zapewnienia bezpieczenstwa wyrobow (w tym maszyn) wedtug zasad europejskich.

Konstrukcja ustawy jest odmienna od pozostatych omawianych ustaw, bowiem dyrektywa europejska
85/374/EWG (w sprawie zblizenia ustaw, rozporzadzen i przepisow administracyjnych panstw czton-
kowskich dotyczacych odpowiedzialno$ci za wadliwe produkty) zostata tu wdrozona w formie zmian
do Kodeksu Cywilnego (ustawy z dnia 23 kwietnia 1964 r. z pdzniejszymi zmianami). Postanowienia
ustawy zwiazane z tematyka poruszana w niniejszym informatorze sa zamieszczone w rozdziale
"Zmiany w przepisach obowiazujacych".

Postanowienie o zmianie mowi, ze po tytule VI ksiggi trzeciej Kodeksu Cywilnego dodaje si¢ tytul
VI'w brzmieniu: "Tytul VI'. Odpowiedzialnos¢ za szkode wyrzqdzong przez produkt niebezpieczny”.

Produkt

W ustawie "produkt" oznacza rzecz ruchoma, cho¢by zostata ona potaczona z inng rzecza. Za produkt
uwaza sig takze zwierzeta i energi¢ elektryczna.

Produkt niebezpieczny

Ustawa definiuje produkt niebezpieczny jako nie zapewniajacy bezpieczenstwa, jakiego mozna ocze-
kiwac¢, uwzgledniajac normalne jego uzycie. O tym, czy produkt jest bezpieczny, decyduja okoliczno-
$ci z chwili wprowadzenia go do obrotu, a zwlaszcza sposdb zaprezentowania go na rynku oraz poda-
ne konsumentowi informacje o wtasciwosciach produktu. Produkt nie moze by¢ uznany za nie zapew-
niajacy bezpieczenstwa tylko dlatego, ze p6zniej wprowadzono do obrotu podobny produkt ulepszo-

ny.
Odpowiedzialnos$¢ za szkode

Kto wytwarza w zakresie swojej dziatalnosci gospodarczej (producent) produkt niebezpieczny, odpo-
wiada za szkodg wyrzadzona komukolwiek przez ten produkt.

Odpowiedzialnos¢ ta ponoszona jest rowniez wowczas, gdy producent (lub inna odpowiedzialna oso-
ba) nie przyczynit sie do powstania szkody.

Odpowiedzialno$ci za szkode wyrzadzona przez produkt niebezpieczny nie mozna wylaczy¢ ani ogra-
niczy¢.

Przepisy o odpowiedzialnosci za szkode wyrzadzona przez produkt niebezpieczny nie wylaczaja od-
powiedzialnosci za szkody na zasadach ogdlnych, za szkody wynikte z niewykonania lub nienalezyte-
go wykonania zobowigzania oraz odpowiedzialnosci z tytulu rekojmi za wady 1 gwarancji jakosci.

Odpowiedzialnos¢ za szkodg¢ wyrzadzona przez produkt niebezpieczny, w mysl ustawy ponosza soli-
darnie:

— wytworca produktu,

— wytworca materiatu, surowca albo cze$ci sktadowej produktu (chyba ze wylaczna przyczyna szko-
dy byta wadliwa konstrukcja produktu lub wskazowki producenta),

— podajacy sig za producenta przez umieszczenie na produkcie swojej nazwy, znaku, itp.,
— importer

Jezeli nie wiadomo kim sg osoby wymienione powyzej, odpowiada ten, kto w zakresie swojej dzialal-

24



nos$ci gospodarczej zbyt produkt niebezpieczny, chyba ze w ciagu miesigca od daty zawiadomienia o
szkodzie wskaze poszkodowanemu osobg i adres producenta lub osoby podajacej si¢ za producenta, a
w wypadku towaru importowanego - osobg i adres importera.

Jezeli zbywca produktu nie moze wskazac¢ takich osob, zwalnia go od odpowiedzialno$ci wskazanie
osoby, od ktorej sam nabyt produkt.

Jezeli za szkode wyrzadzong przez produkt niebezpieczny odpowiada takze osoba trzecia, odpowie-
dzialnos¢ tej osoby i 0s6b wymienionych poprzednio jest solidarna.

Ograniczenie odpowiedzialnosci
Odpowiedzialnos¢ za szkodg nie wystepuje, jezeli:

— produkt nie zostal wprowadzony do obrotu lub wprowadzenie nastapito poza zakresem danej dzia-
falnosci gospodarczej,

— niebezpieczne wlasciwosci produktu ujawnily si¢ po wprowadzeniu do obrotu i nie byty spowodo-
wane przez sam produkt,

— niebezpieczne wlasciwosci produktu nie byly mozliwe do przewidzenia,
— niebezpieczne wlasciwosci produktu wynikly z przepiséw prawa.

Ponadto, producent odpowiada za szkode na mieniu tylko wowczas, gdy rzecz zniszczona lub uszko-
dzona nalezy do rzeczy zwykle przeznaczanych do osobistego uzytku i w taki przede wszystkim spo-
sob korzystat z niej poszkodowany.

Przepisow o odpowiedzialno$ci za szkod¢ wyrzadzona przez produkt niebezpieczny nie stosuje sig,
jezeli produkt zostat wprowadzony do obrotu krajowego przed dniem wejScia w Zycie ustawy.

Odszkodowania i przedawnienie roszczen

Odszkodowanie za szkodg na mieniu nie obejmuje uszkodzenia samego produktu ani korzysci, jakie
poszkodowany méglby osiagnaé w zwiazku z jego uzywaniem.

Oznacza to np., ze nie jest przedmiotem odszkodowania zniszczenie maszyny wskutek wadliwej insta-
lacji elektrycznej w tej maszynie, natomiast szkody spowodowane wywotanym przez maszyne pozarem
mogq by¢ przedmiotem roszczen.

Odszkodowanie nie przystuguje, gdy szkoda na mieniu nie przekracza kwoty bedacej rownowartoscia
500 EURO.

Roszczenie o naprawienie szkody wyrzadzonej przez produkt niebezpieczny ulega przedawnieniu z
uptywem lat trzech od dnia, w ktérym poszkodowany dowiedziat si¢ o szkodzie i osobie obowiazanej
do jej naprawienia. Jednak w kazdym wypadku roszczenie przedawnia si¢ z uptywem lat dziesigciu od
wprowadzenia produktu do obrotu.

Wejscie w zycie

Ustawa weszla w zycie z dniem 1 lipca 2000 roku.
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Ustawa z dnia 22 stycznia 2000 r. o ogéinym bezpieczenstwie produktéw (Dz. U. Nr 15
z dnia 7 marca 2000 r. poz. 179, z poézniejszymi zmianami)

Celem ustawy jest ustanowienie wymagan dotyczacych bezpieczenstwa wszystkich produktéow o cha-
rakterze konsumenckim oraz trybu sprawowania kontroli nad przestrzeganiem tych wymagan.

Przyjecie tej ustawy jest wdrozeniem dyrektywy Unii Europejskiej 92/59/EWG w sprawie ogdlnego
bezpieczenstwa wyrobow.

Ustawa postuguje si¢ nastepujacymi definicjami:
- produkt

Jest to dostarczana przez przedsigbiorcg, zar6wno odplatnie, jak i nieodplatnie, rzecz ruchoma prze-
znaczona do uzytku konsumentéw lub nadajaca si¢ do takiego uzytku; produktem jest zarowno rzecz
nowa, jak i uzywana lub naprawiana badz regenerowana, a takze energia; w rozumieniu ustawy pro-
duktem nie sa jednak rzeczy uzywane wprowadzane na rynek jako antyki albo jako rzeczy wymagaja-
ce naprawy lub remontu przed uzyciem, jezeli dostarczajacy powiadomit konsumenta o wtasciwo-
$ciach tych rzeczy.

- producent

Oznacza przedsigbiorcg, ktory wytwarza, wprowadza do obrotu lub naprawia produkt, a takze jego
przedstawiciela oraz kazda osobg, ktora wystepuje jako wytworca, umieszczajac na produkcie badz do
niego dolaczajac swoje nazwisko, nazwe, znak towarowy badz inne odrdzniajace oznaczenie; za pro-
ducenta uwaza si¢ rowniez importera oraz kazdego, kto prowadzac dziatalno$¢ gospodarcza moze
wptywac na bezpieczenstwo produktu.

- sprzedawca

Jest to przedsigbiorca, ktory uczestniczy w obrocie handlowym i ktoérego dziatalno$¢ nie wplywa na
bezpieczenstwo produktu.

- produkt bezpieczny

Jest to produkt, ktory w zwyktych lub w innych, dajacych si¢ rozsadnie przewidzie¢, warunkach jego
uzywania, wlaczajac czas korzystania z produktu, nie stwarza zadnego zagrozenia dla konsumentéw
lub stwarza znikome zagrozenie, dajace si¢ pogodzi¢ z jego zwyklym uzywaniem i uwzgledniajace
wysoki poziom wymagan dotyczacych ochrony bezpieczenstwa, zycia i zdrowia ludzkiego.

Warto zwroci¢ uwage na fakt, ze przyjete definicje produktu i producenta sq bardzo szerokie. Cytowa-
na definicja produktu bezpiecznego jest czesto i chetnie stosowana takze do innych celow. Nalezy pod-
kresli¢, ze produkt bezpieczny moze stwarzaé zagrozenia w granicach dopuszczonych podanymi kryte-
riami.

Wymagania

W ocenie bezpieczenstwa produktu maja zastosowanie w kolejnosci nastgpujace wymagania:

- odrebne przepisy prawne regulujace szczegdlne warunki bezpieczenstwa okreslonych pro-
duktow (np. rozporzqdzenie w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn i elementow bez-
pieczenstwa ....., wdrazajqce Dyrektywe Maszynowq),

- jezeli do produktu nie maja zastosowania odrgbne przepisy - wymagania Polskich Norm sto-
sowanych dobrowolnie;

- w przypadku braku Polskich Norm - inne wlasciwe specyfikacje techniczne (np. normy euro-
pejskie lub miedzynarodowe, ale takze np. przepisy FEM - Fédération Européenne de la Manu-
tention — Europejska Federacja Transportu Bliskiego),

- zasady dobrej praktyki zawodowej, a takze

- odwolanie si¢ do stanu wiedzy i techniki lub
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- odwotanie si¢ do uzasadnionych oczekiwan konsumentéw co do bezpieczenstwa danego
produktu.

Obowiazki producenta i sprzedawcy
W mysl ustawy producent jest obowigzany:
- wprowadza¢ do obrotu produkty bezpieczne,

- dostarcza¢ konsumentom i sprzedawcom wlasciwa i pelna informacj¢ umozliwiajaca im oceng
zagrozen zwigzanych z produktem w czasie normalnego lub mozliwego do przewidzenia spo-
sobu 1 okresu jego uzywania, jezeli takie zagrozenia nie s, w braku odpowiedniego ostrzeze-
nia, natychmiast zauwazalne, oraz informacj¢ dotyczaca mozliwo$ci przeciwdzialania tym za-
grozeniom,

- podejmowac odpowiednie do wlasciwosci produktu wprowadzanego do obrotu $rodki zapo-
biegajace powstawaniu zagrozen a w szczegolnosci: testowac probki produktow, analizowaé
sktadane skargi i reklamacje, oznacza¢ produkty lub ich serie w sposdb umozliwiajacy ich
wlasciwa identyfikacjeg,

- podejmowac, w razie koniecznosci, dziatania majace na celu niezwtoczne wycofanie produktu
z obrotu, jezeli produkt stwarza lub moglby stwarza¢ zagrozenie dla zycia lub zdrowia kon-
sumentow,

- powiadamia¢ o zagrozeniach zwiazanych z produktem wtasciwe organy.
Obowiazki sprzedawcy obejmuja:

- wspoldzialanie z nalezyta staranno$cia z producentami oraz wlasciwymi organami w zakresie
zapewnienia zgodnosci produktu z ogdlnymi wymaganiami bezpieczenstwa,

- niedostarczanie produktow, ktore, zgodnie z wiedza, jaka posiada lub jakiej mozna od niego
oczekiwac, nie spelniaja wymagan,

- przyjmowanie informacji od konsumentéw o zagrozeniach powodowanych przez produkty i
przekazywanie ich producentom oraz wlasciwym organom, a takze wspoétdziatanie z nimi w
celu uniknigcia takich zagrozen.

Ponadto, nalezy zwroci¢ uwage, ze informacje i oznaczenia na produktach powinny by¢ formutowane
w jezyku polskim.

Nadzor

Organem sprawujacym nadzér nad bezpieczenstwem produktow jest Prezes Urzedu Ochrony Kon-
kurencji i Konsumentow, ktory wykonuje swoje zadania przy pomocy Inspekcji Handlowej.

Organ nadzoru moze zada¢ wspolpracy od organow inspekcji i innych jednostek, do ktérych zadan
nalezy wykonywanie badan bezpieczenstwa produktow,

Przed wprowadzeniem produktu do obrotu:

Jezeli okolicznosci wskazuja wystarczajaco, ze produkt nie spelnia wymagan bezpieczenstwa, organ
nadzoru moze nakaza¢ producentowi dostarczenie wszelkich informacji o produkcie i zwigzanych z
nim zagrozeniach.

W przypadku stwierdzenia, iz produkt nie spelnia wymagan bezpieczenstwa, organ nadzoru moze

m.in:

- w zakresie uzasadnionym okoliczno$ciami, zobowiaza¢ producenta do poddania produktu
badaniu,

- na okres niezbedny do przeprowadzenia kontroli i badan lub do czasu spelnienia wymagan
bezpieczenstwa., zakaza¢ prezentowania, oferowania, wprowadzania do obrotu i dostar-
czania produktu,
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W przypadku stwierdzenia, ze produkt nie speinia wymagan bezpieczenstwa, koszty badan ponosi
producent.

Po wprowadzeniu do obrotu:
Jezeli produkt nie spetnia wymagan bezpieczenstwa, organ nadzoru moze m.in:

- zazada¢ od producenta informacji o zagrozeniach zwiazanych z produktem oraz informacji
dotyczacej srodkow ostroznosci niezbednych do odwrocenia grozacego niebezpieczenstwa,

- zobowiaza¢ producenta do poddania produktu badaniu,

- nakaza¢ producentowi podanie odpowiednich ostrzezen do publicznej wiadomosci w okreslo-
ny sposob,

- nakaza¢ producentowi zapewnienie zgodnosci produktu z wymaganiami bezpieczenstwa,

- nakaza¢ producentowi wycofanie produktu z obrotu lub podjecie dziatan zmierzajacych do
odkupienia produktu od osob, ktore faktycznie nim wiadaja,

- nakaza¢ producentowi zniszczenie produktu, gdy stanowi to jedyny srodek zapewniajacy
usunigcie niebezpieczenstwa.

- zakaza¢ jego reklamowania.
Srodki przewidziane powyzej moga byé stosowane odpowiednio wobec sprzedawecy.

W przypadku stwierdzenia, ze produkt nie spelnia wymagan bezpieczenstwa, koszty badan ponosi
producent.

W szczegolnie uzasadnionych przypadkach organ nadzoru moze poinformowaé opini¢ publiczng o
zagrozeniach zwiazanych z produktem; koszty tej informacji ponosi producent.

Przedsigbiorca, do ktorego organ nadzoru skierowat zadanie, moze przedstawi¢ swoje stanowisko w
tej sprawie w terminie 3 dni od dnia otrzymania zadania.

W przypadku braku stanowiska lub odmowy uwzglednienia zadania, organ nadzoru moze natozy¢
obowiazki w drodze decyzji. Od decyzji stuzy skarga do Naczelnego Sadu Administracyjnego.

W zakresie, w jakim jest to niezbedne, organ nadzoru moze zada¢ od kazdego przedsigbiorcy lub in-
stytucji wspéldzialania w celu zapobiezenia zagrozeniom stwarzanym przez produkt.

Jezeli produkt spelniajacy wymagania stanowi mimo to zagrozenie dla konsumentow, organ nadzoru
moze zastosowac przystugujace mu srodki tak jak dla produktu niezgodnego. Jest to klauzula bezpie-
czenstwa.

Prowadzenie kontroli

Producenci i sprzedawcy sa obowigzani zapewnia¢ upowaznionym pracownikom Urzgdu Ochrony
Konkurencji i Konsumentdéw, jego delegatur oraz Inspekcji Handlowej odpowiednie warunki do
przeprowadzenia kontroli.

Upowaznieni do przeprowadzenia kontroli pracownicy maja prawo:

- wstepu do wszystkich pomieszczen kontrolowanego przedsigbiorcy,

- wgladu do dokumentoéw oraz zadania odpisow i wyciagdw z tych dokumentow,
- zadania wyjasnien od pracownikow kontrolowanego przedsigbiorcy,

- zabezpieczenia dokumentow i1 innych dowodow,

- pobrania i zabezpieczenia probek produktow.

Uzyskane w trakcie kontroli informacje sa objgte tajemnica stuzbowa; nie dotyczy to informacji,
ktore musza by¢ ujawnione ze wzgledu na konieczno$¢ usunigcia zagrozen zwiazanych z produktem.

Krajowe systemy informowania i monitorowania
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Tworzy si¢ dwa krajowe systemy:

- informowania o produktach niebezpiecznych (KSIPN), do ktérego zadan nalezy szybkie in-
formowanie organoéw administracji rzadowej i samorzadowej, zainteresowanych instytucji
oraz konsumentdéw o produktach niebezpiecznych.

- monitorowania wypadkéw konsumenckich (KSMWK), do ktérego zadan nalezy gromadzenie
informacji, w tym danych o stanie zdrowia, w celu zapobiegania powstawaniu zagrozen.

Dziatalnos¢ organéw celnych

Jezeli organ celny podczas kontroli celnej produktow, ktore maja by¢ objete procedura dopuszczenia
do obrotu, stwierdzi, ze produkty moga stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia, zycia lub bezpieczenstwa,
zatrzymuje produkty i wystepuje do wlasciwych organdow o wydanie stosownej opinii. Jezeli wlasciwy
organ wyda opinig¢ potwierdzajaca, ze produkt stanowi zagrozenie dla zycia, zdrowia lub bezpieczen-
stwa, organ celny cofa produkt za granic¢ na koszt producenta.

Sankcje

Za naruszenie, nawet nieumyslne, obowiazkéw producenta lub sprzedawcy lub niewykonanie zadan
organu kontroli moze by¢ natozona grzywna.

Sad moze orzec przepadek przedmiotow pochodzacych z przestgpstwa, bedacych produktami stwa-
rzajacymi zagrozenie dla zycia, zdrowia lub bezpieczenstwa konsumentéw, choéby nie stanowity wia-
sno$ci sprawcy.

Sad moze zarzadzi¢ zniszczenie przedmiotow, ktorych przepadek orzeczono, niezaleznie od ich war-
tosci.
Wejscie w zycie ustawy i jej powigzania z wymaganiami bezpieczenstwa dla maszyn

Ustawa weszta w zycie po uptywie 6 miesiecy od dnia ogloszenia, czyli 8 wrzesnia 2000 roku. Nie
ogranicza ona stosowania przepisoOw szczeg6lnych, ani tez kompetencji wlasciwych organdéw, wynika-
jacych z tych przepisow. Tak wigc, do maszyn stosowac si¢ beda przepisy rozporzadzenia wdrazaja-
cego Dyrektywe Maszynowa, zarowno pod wzgledem wymagan, jak i trybu oceny zgodno$ci oraz
konsekwencji nieprzestrzegania.

Jednakze, z ustawy o ogoélnym bezpieczenstwie produktow wynika, ze maszyny bedace produktami
konsumenckimi moga réwniez podlega¢ nadzorowi z tytulu tejze ustawy, wykonywanemu przez In-
spekcje Handlowa lub inne organy czy jednostki zobowigzane do wspodtpracy w tej dziedzinie. Obo-
wiazkiem producenta lub importera bedzie wykazanie, ze przepisy dotyczace danej maszyny zostaty
spetione. Prawdopodobnie kontrola taka bedzie czgsto miata charakter elementarny, np. sprawdzenie
oznakowania CE i deklaracji wytworcy. Bedzie jednak mozliwe dalsze badanie stanu faktycznego, az
do potwierdzenia spelnienia wymagan technicznych wlacznie.

Ustawa umozliwia roéwniez, na podstawie klauzuli bezpieczenstwa, zakwestionowanie maszyn przez
organ nadzoru mimo, ze spetniaja one wymagania innych przepisow.

Osobnym zagadnieniem sa maszyny o charakterze konsumenckim wylaczone z zakresu obowiazywa-
nia Dyrektywy Maszynowej (a wigc 1 wdrazajacego ja rozporzadzenia) oraz wyroby nie bgdace ma-
szynami wg definicji podanej w dyrektywie, natomiast o charakterze zblizonym do maszyn, np. urza-
dzenia z napedem regcznym nie stuzace do podnoszenia. Rowniez one podlegaja postanowieniom
ustawy 1 wynikajacym stad konsekwencjom.

Jezeli nie istnieja dla nich odrebne przepisy szczegdtowe, to stosuja si¢ do nich w podanej kolejnosci
uprzednio tu opisane wymagania. Kontrola bezpieczenstwa tych produktow zajmie si¢, w mysl usta-
wy, Inspekcja Handlowa. Inaczej méwiac, nie moze istnie¢ maszyna badz urzadzenie przeznaczone do
uzytku konsumentow, ktére nie bedzie podlegato wymaganiom i kontroli pod wzgledem bezpieczen-
stwa.
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ROZPORZADZENIE WDRAZAJACE DO PRAWA
POLSKIEGO DYREKTYWE MASZYNOWA

Dyrektywa Maszynowa byla pierwotnie wdrozona do prawa polskiego rozporzadzeniem Rady
Ministrow wydanym na podstawie poprzedniej wersji ustawy o systemie oceny zgodnosci. W
Informatorze w Zataczniku Z5 zamieszczamy obecnie obowiazujacy tekst rozporzadzenia Mini-
stra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 10 kwietnia 2003 roku.

Posta¢ rozporzadzenia wynika z szeregu regul i ograniczen przyjetych w procesie prac nad jego
opracowaniem, a przede wszystkim:

= delegacji okreslonych w ustawie o systemie oceny zgodnosci, ktore nie pozwalaja na prze-
niesienie do rozporzadzenia postanowien adresowanych w Dyrektywie do panstwa czton-
kowskiego;

= zasad legislacyjnych, ktore narzucity eliminacj¢ czgsci zatacznikow, podziat na paragrafy,
ustepy, punkty i litery, usunigcie podziatu na mniejsze jednostki tekstowe (podrozdziaty,
srodtytuty);

= wymagan terminologicznych i jezykowych;

= problemdéw zwiazanych z okresleniem terminu wejsScia w Zycie rozporzadzenia, stosowania
oznakowania CE 1 wprowadzenia przepiséw przejsciowych

Rozporzadzenie nie jest zatem przeniesieniem wszystkich postanowien Dyrektywy ani dostow-
nym odtworzeniem zawartych w niej tresci. W korzystaniu z rozporzadzenia moze by¢ pomoc-
na tabela korelacyjna, wskazujaca odpowiednio$¢ migdzy postanowieniami dyrektywy i przepi-
sami polskiego aktu prawnego. Tabelg t¢ zamieszczamy za tekstem rozporzadzenia.

SYSTEM AKREDYTACJI, AUTORYZACJI | NOTYFIKACJI
JEDNOSTEK OCENIAJACYCH ZGODNOSC

Ustawowy system oceny zgodno$ci obejmuje akredytacje, autoryzacje i notyfikacje jednostek ocenia-
jacych. W prawie europejskim akredytacja jednostek notyfikowanych jest zalecana, ale nie jest wy-
magana. Ustawa o ocenie zgodnosci stawia takie wymaganie polskim jednostkom oceniajacym, totez
jedna z kluczowych instytucji w polskim systemie oceny zgodnosci jest jednostka akredytujaca - Pol-
skie Centrum Akredytacji.

Udzielenie akredytacji jest potwierdzeniem spelienia przez jednostke ubiegajaca si¢ o akredytacjg
wymagan Polskich Norm Iub odpowiednich dokumentéw miedzynarodowych. Daje to srodki do
obiektywnej 1 ujednoliconej oceny spetienia wymagan odnoszacych si¢ do kompetencji technicznych
jednostek notyfikowanych. Ocena ta jest nastgpnie podstawa do podjecia decyzji o autoryzacji i noty-
fikacji przez wlasciwe organy panstwowe.

Zgodnie z zasadami europejskimi, w przypadku niestosowania akredytacji panstwo bytoby zmuszone
do dostarczenia innych dowodow spetnienia wymagan przez jednostki notyfikowane, a takze do sto-
sowania innych form kontroli utrzymywania przez nie wtasciwych kompetencji. Akredytacja stanowi
wigc zalecane i skuteczne narzedzie dla organéw panstwowych.

Tryb wnioskowania i udzielania akredytacji, jej ograniczanie, zawieszanie i cofanie, oraz tryb odwo-
lawczy sa okre§lone ustawowo. Niezwykle waznym elementem jest rowniez nadzér sprawowany
przez PCA nad jednostka akredytowana, zapewniajacy ciagle wypeltnianie wymogdéw systemowych
przez jednostki notyfikowane.
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PCA moze zawiera¢ porozumienia z zagranicznymi jednostkami akredytujacymi o wzajemnym uzna-
waniu udzielonych akredytacji. W zakresie dziatalnoSci PCA lezy takze prowadzenie dziatalno$ci
szkoleniowej 1 wydawniczej. Przy Centrum dzialaja: Rada ds. Akredytacji, bedaca organem opinio-
dawczo-doradczym Dyrektora Centrum i Komitet Odwotawczy, sktadajacy si¢ z ekspertow.

Polskie Centrum Akredytacji bierze czynny udzial w pracach wielu organizacji migdzynarodowych
dziatajacych w obszarze akredytacji. PCA jest cztonkiem m.in. EA (European co-operation for Accre-
ditation) - organizacji skupiajacej jednostki akredytujace laboratoria, jednostki certyfikujace i jednost-
ki kontrolujace w Europie.

EA powstala z potaczenia dwoch organizacji europejskich: EAC (akredytacja jednostek certyfikuja-
cych) i EAL (akredytacja laboratoriéw). Zakres dziatania EA obejmuje akredytacje w dziedzinach:

— badan i wzorcowania,

— kontroli (inspekcji),

— certyfikacji systemow zarzadzania,

— certyfikacji wyrobow,

— certyfikacji personelu,

— zarzadzania i auditowania srodowiskowego wg EMAS.

Czlonkowie EA moga ubiegac si¢ o oceng swojej dziatalnosci przez innych czlonkow, bedacych jed-
nostkami o rownorz¢dnym charakterze. Jezeli ocena ta wypada pozytywnie, mozliwe jest podpisanie
przez cztonkow porozumienia wielostronnego (MLA) o wzajemnym uznawaniu akredytacji jednostek
certyfikujacych, laboratoriow lub jednostek kontrolujacych.. Sygnatariusze beda wspierali przyjmo-
wanie rownowaznosci swoich systemow akredytacji, certyfikatow i raportow.

Dzigki MLA osiagany jest jednolity poziom kompetencji jednostek akredytowanych, a jednoczesnie
eliminuje si¢ lub zmniejsza potrzebe wielokrotnego powtarzania ocen. Oznacza to, ze dostawca bedzie
mogl legitymowac si¢ tylko jednym certyfikatem lub raportem w celu spelnienia wymagan catego
jednolitego rynku europejskiego, a takze przepisdOw krajowych.

W 2003 roku planowane jest przystapienie PCA do grona sygnatariuszy porozumienia MLA.

Wedlug ustawy o systemie oceny zgodno$ci akredytacja jest udzielana przez Polskie Centrum
Akredytacji na wniosek zainteresowanej jednostki oceniajacej, po dokonaniu jej oceny i
potwierdzeniu, ze spelnia wymagania 1 warunki okreslone w odpowiednich Polskich Normach, a w
przypadku braku Polskich Norm - w odpowiednich dokumentach organizacji migdzynarodowych.
Dokumentem potwierdzajacym udzielenie akredytacji jest certyfikat akredytacji.

W przypadku naruszenia warunkow akredytacji zakres akredytacji moze zosta¢ ograniczony, moze
nastapi¢ zawieszenie akredytacji lub jej cofnigcie. Moze nastapi¢ rowniez na wniosek akredytowanej
jednostki, cho¢ przypuszczalnie beda to sytuacje wyjatkowe.

Centrum Akredytacji jest obowigzane informowac¢ ministréw i kierownikéw urzedoéw centralnych
wlasciwych ze wzgledu na przedmiot oceny zgodno$ci o ograniczeniu, zawieszeniu lub cofnigciu
akredytacji jednostce notyfikowane;j.

Akredytowane jednostki oceniajace moga ubiegaé si¢ o autoryzacje w celu uzyskania notyfikacji.
Powinny one spetia¢ nastepujace kryteria:

- posiada¢ personel o odpowiedniej wiedzy technicznej w zakresie wyrobow i danej procedury
oceny zgodnosci;

- by¢ niezalezne i bezstronne w stosunku do podmiotéw bezposrednio lub posrednio zwigza-
nych z procesem produkcji wyrobu;

- dysponowac¢ odpowiednim sprzgtem;
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- przestrzega¢ przepisOw o ochronie informacji niejawnych i innych informacji prawnie chro-
nionych;

- posiada¢ ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnej w wysokosci odpowiedniej dla ryzyka
zwigzanego z prowadzong dziatalnos$cia;

- spelnia¢ dodatkowe kryteria okreslone w rozporzadzeniach wykonawczych lub odrebnych
ustawach.

Dodatkowe kryteria zawarte w rozporzadzeniu wdrazajacym dyrektywe maszynowa, obejmuja m.in.:
- niezaangazowanie w dzialalno$¢ stron zainteresowanych,

- niezalezno$¢ 1 bezstronno$¢ pracownikoéw przeprowadzajacych oceng zgodnosci,

- rzetelno$¢ 1 kompetencje techniczne,

- rownoprawne traktowanie wszystkich uczestnikow procesu oceny zgodnosci,

- odpowiedni personel i wyposazenie,

- przeszkolenie pracownikow,

- ochrong uzyskanych informacji,

- uczestnictwo w normalizacji 1 wspolpracy jednostek notyfikowanych,

- gwarancj¢ zachowania poziomu ustug w warunkach rynkowych.

Autoryzacji udziela minister albo kierownik urzedu centralnego wilasciwy ze wzgledu na przedmiot
oceny zgodnosci w drodze decyzji administracyjne;j.

Autoryzacja moze by¢ ograniczona lub cofnigta w przypadku stwierdzenia naruszenia warunkow auto-
ryzacji. Minister albo kierownik urz¢du centralnego informuje ministra wlasciwego do spraw gospo-
darki i organ nadzoru rynku o podje¢tej decyz;ji.

Ministrowie i kierownicy urzgdéw centralnych zgltaszaja ministrowi wtasciwemu do spraw gospodarki
autoryzowane jednostki oceniajace w celu ich notyfikowania Komisji Europejskiej i panstwom czton-
kowskim Unii Europejskie;j.

W przypadku gdy jednostka notyfikowana nie spelnia wymagan okreslonych w rozporzadzeniach
albo w odrebnych ustawach i nie wywiazuje sig¢ ze swoich obowiazkow, a takze zostata im cofnigta
autoryzacja lub zakres autoryzacji zostal ograniczony, minister wlasciwy do spraw gospodarki cofa
notyfikacje lub ogranicza jej zakres i o podjgtej decyzji informuje Komisje¢ Europejska oraz panstwa
cztonkowskie Unii Europejskie;j.

Informacje o notyfikowanych jednostkach oceniajacych, a takze o zmianie zakresu notyfikacji i jej
cofnigciu oglasza minister wlasciwy do spraw gospodarki, w drodze obwieszczenia w Monitorze Pol-
skim.

Minister lub kierownik urzedu centralnego sprawuja nadzor i kontrole nad notyfikowanymi jednost-
kami oceniajacymi. W ramach kontroli osoby upowaznione przez ministra oraz kierownika urzedu
centralnego sa uprawnione do wstepu na teren jednostki notyfikowanej w dniach i godzinach ich pra-
cy, zadania ustnych i pisemnych wyjasnien oraz okazania dokumentéw zwiazanych z dziatalnoscia
objeta notyfikacja.

Jednostki notyfikowane sa obowiazane informowaé o zawieszonych lub cofnigtych certyfikatach
zgodnosci, wraz z uzasadnieniem, organ nadzoru rynku, a takze inne jednostki notyfikowane. Organ
nadzoru informuje o tym z kolei Komisj¢ Europejska.
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SYSTEM NADZORU RYNKU

Zarys regut europejskich

W europejskim systemie zapewnienia bezpieczenstwa maszyn kontrola panstwowa ma miejsce w in-
nej fazie, niz dzieje sig to w systemie dotychczas obowiazujacym w Polsce. W celu zapewnienia swo-
bodnego przeptywu towardéw panstwa czlonkowskie rezygnuja z kontrolowania wyrobow przed
umieszczeniem na rynku (dziatalno$¢ jednostek notyfikowanych podczas oceny zgodnosci nie jest
kontrola panstwowa). Obowiazkiem panstwa jest natomiast kontrola towaré6w umieszczonych na ryn-
ku, dokonywana z reguly na koszt panstwa i majaca charakter wyrywkowy. Skutkami tej kontroli
moga by¢, w przypadku niezgodno$ci z przepisami prawa wdrazajacego Dyrektywe, rozne sankcje,
niekiedy bardzo dotkliwe. System organizacji takich kontroli, zwany systemem nadzoru rynku, jest
ksztattowany indywidualnie przez poszczegdlne panstwa cztonkowskie.

Nadzér rynku stanowi niezbgdny element skutecznosci systemu zapewnienia bezpieczenstwa maszyn
umieszczanych na rynku, opartego na dyrektywach Nowego Podejscia. Sprawny system nadzoru ryn-
ku lezy nie tylko w interesie konsumentow, pracownikéw, uzytkownikéw czy nabywcow, ale takze w
interesie przedsigbiorcow, poniewaz przyczynia si¢ do eliminowania nieuczciwej konkurencji. O ile
panstwo czlonkowskie moze zrezygnowac z wyznaczenia jednostek notyfikowanych w jakiejs dzie-
dzinie, to jednak jest zawsze zobowiazane do ustanowienia w niej nadzoru rynku.

W ramach nadzoru rynku dokonuje si¢ sprawdzen, czy wyroby w chwili wprowadzenia do obrotu
(umieszczenia na rynku) speliaty wymagania dyrektyw Nowego PodejScia. Organy nadzoru rynku
podejmuja rowniez dziatania majace na celu doprowadzenie do zgodnosci wyrobéw niezgodnych z
wymaganiami 1 wymierzaja sankcje w niezbgdnych przypadkach.

Z wyjatkiem fragmentarycznych postanowien w dyrektywie dotyczacej zabawek, dyrektywy Nowego
Podejscia nie zawieraja szczegotowych wytycznych co do organizacji systemu nadzoru rynku w pan-
stwie czlonkowskim. Bardziej szczegotowe postanowienia zawiera dyrektywa horyzontalna o ogdl-
nym bezpieczenstwie wyrobow. Postanowienia te stanowia pewien punkt odniesienia dla nadzoru
rynku realizowanego w ramach dyrektyw Nowego Podejscia, zwlaszcza w obszarze wyrobow konsu-
menckich.

Ze wzgledu na potrzebe zachowania bezstronnosci podczas prowadzenia nadzoru rynku, jest on po-
wierzany organom panstwowym. Zorganizowanie odpowiedniej infrastruktury krajowej jest pozosta-
wione panstwom cztonkowskim, tak wigc systemy nadzoru rynku w poszczegolnych krajach réznia
si¢, czasami znacznie. W tych okoliczno$ciach istotnego znaczenia nabiera zagadnienie wspotpracy
pomigdzy odpowiednimi organami poszczegdlnych krajow, tak aby zostat osiagnigty rownowazny
poziom ochrony w catej Wspolnocie.

Podstawowym zrédtem finansowania jednostek nadzoru rynku jest budzet panstwa lub samorzadu
lokalnego.

Przyjmuje si¢ ponadto nastepujace zasade, ze jednostki notyfikowane nie moga by¢ organami nadzoru
rynku. Jednostki te moga uczestniczy¢é w nadzorze rynku jedynie jako podwykonawcy nadzorowani
przez organy panstwowe, ktore sa w stanie stwierdzi¢ i wykluczy¢ konflikt interesoéw migdzy wyko-
nywaniem oceny zgodno$ci 1 czynno$ciami nadzoru rynku, bowiem zdarzy¢ si¢ moze, ze jednostka
bedzie kontrolowata wyniki wtasnej dziatalno$ci.

Organy nadzoru rynku powinny dysponowac¢ zasobami i uprawnieniami niezbednymi do wykonywa-
nia zadan. Zlecanie podwykonawcom czynnos$ci nadzoru rynku, takich jak kontrole i badania, jest
mozliwe pod warunkiem, ze nie wystepuje konflikt interesow, przy czym organ nadzoru rynku pozo-
staje nadal w pelni odpowiedzialny za podejmowane decyzje

Nadzér rynku nie obejmuje stadidow projektowania i wytwarzania wyrobu, za ktore bierze odpowie-
dzialno$¢ producent, zwykle poprzez naniesienie oznakowania CE. Wyjatkiem sa tu przypadki, gdy
istnieje uzasadnione podejrzenie, ze niezgodnos¢ ma charakter trwaly, wynikajacy z projektu lub pro-
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cesu produkcyjnego. Obowiazkiem organéw nadzoru rynku jest takze kontrola wlasciwej ochrony
0s0b podczas pokazow, wystaw 1 targdow, gdy eksponowane sa wyroby niezgodne z przepisami dyrek-
tywy.

Skuteczny nadzor rynku powinien koncentrowac si¢ w obszarach, gdzie wystepuje duze ryzyko lub
oczekiwana jest znaczna liczba wyrobow niezgodnych. W celu wlasciwego monitorowania wyrobow
organy nadzoru rynku powinny mie¢ prawo do:

e regularnych wizytacji w przedsigbiorstwach handlowych, przemystowych i magazynach;

o jesli to wlasciwe, regularnych wizytacji miejsc pracy i innych miejsc gdzie produkty s3 oddawane
do eksploatacji;

¢ losowych i wyrywkowych kontroli produktow umieszczonych na rynku;

e pobierania probek produktéw i poddawania ich probom i badaniom;

e 7adania dostarczenia wszystkich niezbednych informac;ji.

Zasadniczymi zroédtami informacji dla jednostek nadzoru rynku sa:

e deklaracja zgodnosci,

e dokumentacja techniczna,

¢ informacje ze strony jednostki notyfikowanej, ktora uczestniczyta w procesie oceny zgodnosci.

Kolejnym zrodiem informacji moga by¢ sygnaly od konsumentoéw i ich organizacji, dane z dochodzen
powypadkowych, spostrzezenia samych producentow lub dystrybutorow.

Interwencja organu nadzoru rynku zalezy od stopnia niezgodnos$ci, przy uwzglednieniu zasady pro-
porcjonalnosci. W pierwszym rzedzie nalezy spowodowac, aby producent lub jego przedstawiciel
doprowadzil produkt do zgodno$ci i podjat dziatania zaradcze przeciw popelnionemu naruszeniu
przepiséw. Jezeli zastosowane $rodki zawioda, nalezy ograniczy¢ lub zakaza¢ obrotu lub oddawania
do eksploatacji zakwestionowanego produktu i upewnic si¢ co do spetnienia tego nakazu.

Kazda decyzja podjeta przez organ nadzoru rynku, ograniczajaca lub zakazujaca umieszczania wyrobu
na rynku czy oddawania go do uzytku, powinna by¢ szczegotowo uzasadniona. Zainteresowane strony
- przede wszystkim producent lub jego upowazniony przedstawiciel - powinny by¢ powiadomione o
decyzji i nalezy im przedstawi¢ mozliwo$¢ korzystania ze srodkow odwotawczych.

Organ nadzoru rynku powinien réwniez prowadzi¢ nast¢pujace dziatania:
e wspotpracowaé z producentami i dostawcami;
e prowadzi¢ wspotpracg administracyjng z panstwami cztonkowskimi i Komisja;

e stosowac sankcje wobec 0s6b odpowiedzialnych za niezgodno$¢ z przepisami i bezpodstawne na-
niesienie oznakowania CE;

e uwzglednia¢ podjecie dziatan przeciwko jednostkom notyfikowanym, ktore przyczynito si¢ do
naruszenia prawa;

e ostrzegac osoby narazone na niebezpieczenstwo wskutek naruszenia przepisow;
e uczestniczy¢ w systemach wymiany informacji migdzy panstwami cztonkowskimi.

Panstwo cztonkowskie powinno przekaza¢ Komisji 1 innym panstwom cztonkowskim listg organow
nadzoru rynku wyznaczonych jako punkty kontaktowe do wspolpracy administracyjne;j.

Elementem systemu nadzoru rynku jest dziatalno$¢ organow celnych, poniewaz wyroby importowane
z krajéw trzecich podlegaja szczegdlnym przepisom rozporzadzenia (EWG) nr 339/93 dotyczacego
sprawdzania ich zgodnosci z prawem dotyczacym bezpieczenstwa wyrobow.

Rozporzadzenie to naklada na organy celne obowiazek sprawdzania tych wyrobdw i zatrzymywania
ich na granicy celnej w okreslonych przypadkach. Ponadto organy celne i organy nadzoru rynku zo-
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staly zobowiazane do wspotpracy i wymiany informacji w zakresie wyrobéw importowanych z krajow
trzecich. Postanowienia rozporzadzenia dotycza wszystkich wyrobow, w tym objetych dyrektywami
Nowego Podejscia.

Zgodnie z przepisami rozporzadzenia, organy celne powinny zatrzymac¢ importowane towary i powia-
domic¢ odpowiednie organy nadzoru rynku, jezeli:

e zachodzi uzasadnione podejrzenie, ze wyrdb stanowi powazne i bezposrednie zagrozenie dla zdro-
wia lub bezpieczenstwa,

¢ wymagane dokumenty dotaczane do wyrobu sa nickompletne,
e wyrob nie jest oznakowany zgodnie z przepisami.

Jezeli organy nadzoru rynku potwierdza zagrozenie, powinny podja¢ odpowiednie $rodki w celu
wprowadzenia zakazu umieszczania na rynku kwestionowanych wyrobow i zrealizowaé dalsze kroki
wymagane w dyrektywach. Organy celne powinny odpowiednio oznaczy¢ dokumenty handlowe to-
warzyszace takim wyrobom.

Jezeli organy nadzoru rynku potwierdza niezgodno$¢ wyrobow z przepisami, powinny podja¢ odpo-
wiednie srodki i zrealizowa¢ dalsze kroki wymagane w dyrektywach.

W przypadku gdy organy celne nie zostang powiadomione o zadnych dziataniach podjgtych przez
organy nadzoru rynku, wyroby zatrzymane powinny by¢ dopuszczone do swobodnego obrotu w ciagu
trzech dni roboczych od daty zatrzymania.

Organy nadzoru rynku maja ze swojej strony obowiazek powiadamiania organéw celnych o dokona-
nych przez nie ustaleniach w stosunku do wyrobow importowanych z krajéow trzecich, jezeli
stwierdzity okreslone nieprawidtowosci.

Organy celne powinny zwraca¢ szczegdlng uwagg na wyroby importowane z krajow trzecich, zaliczo-
ne decyzja 93/585/EWG do wyrobow stwarzajacych najwigksze zagrozenia:

— zabawki,

— produkty medyczne,

— produkty weterynaryjne,

— Zywnos¢.

O dziatalnosci organdéw nadzoru rynku trzeba powiadamia¢ inne panstwa czlonkowskie. Nalezy sobie
przeciez uzmystowi¢, ze wyroby wprowadzane sa do obrotu na jednolitym rynku bez granic, od Por-
tugalii po, by¢ moze, Estoni¢. Skutki pojawienia si¢ wyrobu niebezpiecznego moga by¢ bardzo roz-
przestrzenione, zatem kroki zakazujace lub ograniczajace obrot danym produktem zazwyczaj pociaga-

ja za soba uruchomienie procedury bezpieczenstwa w ramach wspotpracy na szczeblu panstw czlon-
kowskich.

Pierwszym celem szeregu postanowien dyrektyw Nowego PodejsScia, zwanego procedura bezpieczen-
stwa, jest umozliwienie Komisji oceny zasadno$ci krokéw ograniczajacych swobodny przeplyw towa-
réw oznakowanych CE.

Drugim w kolejnosci celem jest zapewnienie przekazywania informacji o niebezpiecznych wyrobach
wszystkim krajowym organom nadzoru rynku oraz rozszerzenie zasi¢gu restrykcji na wszystkie pan-
stwa cztonkowskie, ze wzglgedu na konieczno$¢ stworzenia jednolitego poziomu bezpieczenstwa w
catej Wspolnocie.

Procedura bezpieczenstwa jest przewidziana w przypadku niezgodno$ci o duzym zasiggu, dotyczacej
catych serii wyrobow 1, potencjalnie, szeregu panstw cztonkowskich. Pojedyncza niezgodnos¢, o za-
siggu ograniczonym do jednego panstwa, nie wymaga podejmowania dziatan na poziomie Wspdlnoty.

W kazdym przypadku wymagany jest dowdd, potwierdzajacy ze projekt lub wytwarzanie wyrobu sa
obarczone bledami, stwarzajacymi potencjalne lub rzeczywiste niebezpieczenstwo. Przy rozpatrywa-
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niu niewlasciwego uzytkowania nalezy bra¢ pod uwagg, czy mozna bylo jego do pewnego stopnia
oczekiwac i czy producent uwzglednil to w instrukcjach, ostrzezeniach, itp.

Podstawa do uruchomienia procedury bezpieczenstwa moga by¢ takze m.in.: nieprawidtowe uwzgled-
nienie wymagan zasadniczych, nieprawidlowe zastosowanie norm zharmonizowanych lub wady tych
norm.

Jezeli wlasciwy organ krajowy naktada ograniczenia na swobodny przeptyw towarow, ktore daja pod-
staweg do uruchomienia procedury bezpieczenstwa, panstwo cztonkowskie bezzwlocznie powiadamia
o takim fakcie Komisj¢, podajac uzasadnienie decyz;i..

Dalsze postgpowanie znajduje si¢ w gestii Komisji, ktora organizuje konsultacje z zainteresowanymi
stronami w celu stwierdzenia, czy podjete Srodki sa uzasadnione. Zachowywana jest poufnos$¢ infor-
macji.

Jezeli Komisja uzna to za konieczne, zasiggana jest opinia niezaleznych kompetentnych ekspertow lub
organizacji,

W przypadku gdy Komisja potwierdzi zasadno$¢ podjetych krokow, to:

¢ informuje o tym bezzwlocznie panstwa cztonkowskie,

e panstwa cztonkowskie maja obowiazek zastosowania odpowiednich §rodkow, uwzgledniajacych
decyzj¢ Komisji i zapewniajacych jednolity poziom bezpieczenstwa we Wspolnocie,

Jezeli decyzja ograniczajaca zostaje uznana za nieuzasadniona, to:

e inicjujace panstwo cztonkowskie powinno wycofa¢ si¢ z podjetych krokow i przywroci¢ swobodny
przeptyw towardéw na swoim terytorium,

e Komisja moze rozwazy¢ podjgcie postgpowania przed Europejskim Trybunalem Sprawiedliwosci
przeciw panstwu cztonkowskiemu o naruszenie zasad swobodnego przeplywu towardw,

e producent lub jego przedstawiciel moga wystapi¢ na droge sadowa przeciw panstwu o odszkodo-
wanie.

Jezeli decyzja ograniczajaca byta spowodowana wadami norm zharmonizowanych, Komisja po kon-
sultacjach z zainteresowanymi stronami, przedstawia sprawe odpowiednim komitetom.

W kazdym przypadku panstwa cztonkowskie sa informowane o przebiegu procedury.

Organy nadzoru rynku sa rowniez zobowiazane do uczestnictwa w systemach wymiany informacji. Na
terenie Unii Europejskiej funkcjonuja trzy systemy wymiany informacji:

e System szybkiej wymiany informacji RAPEX, ustanowiony w celu podejmowania dziatan w sytu-
acjach zagrozenia spowodowanych przez produkty przeznaczone dla konsumentow, stwarzajace
powazne i bezposrednie niebezpieczenstwo;

e System rejestracyjny dla urzadzen medycznych;

e System informacyjny Wspdlnoty o obrazeniach odniesionych w wypadkach na terenie domu lub
podczas spedzania wolnego czasu.

Kolejnym obowiazkiem panstw cztonkowskich jest wspotpraca administracyjna, majaca na celu:

e uyjednolicenie nadzoru rynku przez minimalizacjg roznic wystepujacych w praktyce stosowanej w
roznych panstwach cztonkowskich,

e podniesienie skutecznosci nadzoru,
e zmniejszenie skali powtarzania dziatan podejmowanych w réznych panstwach cztonkowskich,
e koordynacje przedsigwzigé,

e wymiang do§wiadczen i informacji,
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e wspolne akcje 1 wizyty studyjne,
e wzajemna pomoc udzielang przez jednostki nadzoru rynku,

e zwickszenie wzajemnego zaufania i przejrzystosci w dziataniach podejmowanych przez jednostki
nadzoru rynku.

System kontroli wyrobéw wprowadzonych do obrotu (nadzér rynku w Polsce)

System kontroli wyrobow wprowadzonych do obrotu tworza Prezes Urzgdu Ochrony Konkurencji i
Konsumentéw i organy wyspecjalizowane:

- Inspekcja Handlowa,

- Panstwowa Inspekcja Pracy,

- Urzad Regulacji Telekomunikacji i Poczty,

- Inspekcja Ochrony Srodowiska,

- Urzad Transportu Kolejowego,

- organy nadzoru budowlanego,

- Wyzszy Urzad Goérniczy,

- Urzedy Morskie..

Organem nadzorujacym system jest Prezes UOKIiK, do ktorego zadan nalezy m.in.:
- wspotpraca z organami wyspecjalizowanymi,

- opiniowanie okresowych planéw kontroli przeprowadzanych przez organy wyspecjalizowane,

— przekazywanie organom wyspecjalizowanym informacji wskazujacych, ze wyréb wprowa-
dzony do obrotu nie spetnia wymagan,

- prowadzenie rejestru wyrobow niezgodnych z zasadniczymi wymaganiami.

Informacje zawarte w rejestrze sa publicznie dostgpne. Prezes UOKiK moze je takze w kazdym czasie
poda¢ do publicznej wiadomosci.

Organy wyspecjalizowane:

- prowadza kontrol¢ speliania przez wyroby zasadniczych wymagan i informuja Prezesa
UOKIiK o wynikach przeprowadzanych kontroli oraz

- prowadza postgpowania w sprawie wprowadzonych do obrotu wyrobéw niezgodnych z za-
sadniczymi wymaganiami.

Przedmiotem kontroli moze by¢ wyrob, prawidtowos¢ oznakowania wyrobu oraz dokumentacja tech-

niczna wyrobu.

Producenci, ich upowaznieni przedstawiciele, importerzy, jednostki certyfikujace, jednostki kontrolu-
jace oraz laboratoria a takze sprzedawcy wyrobdw podlegajacych ocenie zgodno$ci sa obowiazani
wspotdziata¢ z organami wyspecjalizowanymi, w zakresie niezbednym do ustalenia, czy wyrdb spel-
nia zasadnicze wymagania.

Kontrolowany oraz inne podmioty posiadajace dowody lub informacje niezbedne do ustalenia, czy
wyréb spetnia zasadnicze wymagania, sa obowiazani do przekazania tych dowodéw i udzielania in-
formacji na zadanie organu prowadzacego kontrolg.
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Informacje uzyskane w toku kontroli przez organ wyspecjalizowany moga nie podlega¢ ujawnieniu,
jezeli przekazujacy je ztozy taki wniosek i poda przyczyng. Informacje te moga by¢ ujawniane w za-
kresie niezbednym do rozstrzygnigcia sprawy, jezeli zajdzie taka potrzeba.

Informacje objgte tajemnica przedsigbiorstwa lub inne informacje traktowane przez przedsigbiorce
jako poufne, moga w ramach kontroli by¢ wykorzystane wylacznie do celow, dla ktorych zostaty
zgromadzone.

Kontrolowany lub jego upowazniony pracownik sg obowiazani umozliwi¢ wykonywanie kontroli, a w
szczegblnosci:

- zapewni¢ wglad w dokumenty objete zakresem kontroli,

- wyda¢ za pokwitowaniem wyroby lub dokumenty, jezeli jest to niezbedne do przeprowadze-
nia ich dalszej analizy lub doktadniejszej kontroli,

- udzieli¢ niezbgdnej pomocy technicznej, jezeli dokumenty bedace przedmiotem kontroli zo-
staty zapisane na elektronicznych nos$nikach informacji,

- udostgpni¢ obiekty i pomieszczenia, w ktorych znajduja si¢ dokumenty i wyroby objgte zakre-
sem kontroli,

- udziela¢ wszelkich wyjasnien w sprawach objetych zakresem kontroli,
- udostepni¢ dokumenty w celu sporzadzenia kopii.

Kontrolujacy moze m.in:

- bada¢ akta i dokumenty w zakresie objetym kontrola;

- dokonywa¢ ogledzin terenow, obiektow, pomieszczen, wyrobow i innych rzeczy w zakresie
objetym kontrola;

- legitymowaé osoby w celu stwierdzenia ich tozsamosci, jezeli jest to niezbedne na potrzeby
kontroli;

- zada¢ udzielenia, w wyznaczonym terminie, pisemnych i ustnych wyjasnien w sprawach obje-
tych zakresem kontroli;

- przestuchiwac osoby w charakterze strony lub swiadka, jezeli jest to niezbedne do wyczerpu-
jacego wyjasnienia okoliczno$ci sprawy;

- zasiggac¢ opinii bieglych, jezeli jest to niezbedne na potrzeby kontroli;
- zabezpiecza¢ dowody;

- pobiera¢ nieodptatnie probki wyrobow do badan;

- zbiera¢ inne niezbedne dowody w zakresie objetym kontrola.

- zadaé przedstawienia, w wyznaczonym terminie, w szczegolnosci:

. deklaracji zgodnosci;
. nazwy i adresu producenta wyrobu;
. wykazu uwzglgdnionych norm zharmonizowanych lub rozwigzan przyjetych w celu

stwierdzenia zgodno$ci wyrobu z zasadniczymi wymaganiami;
. ogolnego opisu wyrobu, schematu wyrobu oraz instrukcji obstugi wyrobu.

W przypadku uzasadnionych watpliwosci co do zgodnoéci wyrobu z zasadniczymi wymaganiami
kontrolujacy moze dodatkowo zazada¢ przedstawienia, w wyznaczonym terminie, w szczegdlnosci:

- sprawozdania z przeprowadzonych badan;

- informacji o systemie zarzadzania jakoscia,
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- petnej dokumentacji technicznej, jezeli kontrolowany wyrob stwarza zagrozenie dla zycia,
zdrowia, mienia lub Srodowiska.

W przypadku gdy nie zostang przedstawione wymagane dokumenty lub z przedstawionych dokumen-
tow nie wynika, ze wyrob spehnia zasadnicze wymagania, organ wyspecjalizowany moze podda¢ wy-
rob badaniom lub zleci¢ ich przeprowadzenie akredytowanemu laboratorium w celu ustalenia, czy
wyréb spelnia zasadnicze wymagania.

W celu poddania wyrobu badaniom organ wyspecjalizowany pobiera nieodptatnie probki. Po prze-
prowadzeniu badan sporzadza si¢ sprawozdanie z badan, ktore dotacza si¢ do protokotu kontroli

W przypadku stwierdzenia, ze wyrob nie spetnia zasadniczych wymagan, optaty zwiazane z badania-
mi ponosi osoba, ktora wprowadzita wyrdb do obrotu.

W przypadku gdy w wyniku kontroli organ wyspecjalizowany stwierdzi, ze wyrob nie spelnia zasad-
niczych wymagan, moze, w drodze decyzji, na okres nie dluzszy niz 2 miesiace zakaza¢ dalszego
przekazywania wyrobu uzytkownikowi, konsumentowi i sprzedawcy. Zakaz moze by¢ przedtuzony,
jezeli prowadzi si¢ dalsze postegpowanie.

W przypadku gdy wprowadzony do obrotu wyrob nie spetnia zasadniczych wymagan, wszczyna sig z
urzedu postepowanie w tej sprawie.. Postepowanie nie moze by¢ prowadzone dluzej niz 4 miesiace.
Strong postgpowania jest osoba, ktora wprowadzila do obrotu wyréb niezgodny z zasadniczymi wy-
maganiami. Organ prowadzacy post¢gpowanie moze wyznaczy¢ termin na usunigcie niezgodnosci wy-
robu lub wycofanie wyrobu z obrotu.

Jezeli stwierdzono, ze strona nie zastosowala si¢ do tej decyzji, organ moze, w zalezno$ci od rodzaju
stwierdzonych niezgodno$ci wyrobu oraz stopnia zagrozenia powodowanego przez wyrob:

- nakaza¢ wycofanie wyrobu z obrotu;
- zakazac¢ dalszego przekazywania wyrobu uzytkownikowi, konsumentowi i sprzedawcy;
- ograniczy¢ dalsze przekazywanie wyrobu uzytkownikowi, konsumentowi i sprzedawcy;

- nakaza¢ stronie postgpowania powiadomi¢ konsumentéw lub uzytkownikéw wyrobu o
stwierdzonych niezgodnos$ciach,

- nakaza¢ odkupienie wyrobu,

- nakaza¢ zniszczenie wyrobu na koszt strony postgpowania, jezeli w inny sposob nie moze
usunaé zagrozen spowodowanych przez wyrob.

W systemie nadzoru rynku uczestnicza organa celne. Jezeli organ celny podczas kontroli celnej wyro-
bow stwierdzi, ze istnieja uzasadnione okoliczno$ci wskazujace, ze wyrob nie spetnia zasadniczych
wymagan, zatrzymuje wyrob i wystgpuje do organu wyspecjalizowanego o wydanie opinii. Jezeli
wyrdb podlegajacy ocenie zgodnosci nie jest prawidlowo oznakowany, organ celny moze podja¢ dzia-
fania bez wystgpowania o opini¢ do organu wyspecjalizowanego.

Jezeli organ potwierdzi niespelnienie zasadniczych wymagan, organ celny cofa wyrdb za granicg albo,
gdy cofnigcie nie jest mozliwe, przeznacza do powrotnego wywozu. 3.

Prezes UOKIK niezwtocznie informuje Komisj¢ Europejska o decyzjach, ograniczajacych swobodny
przeptyw towardw i ich umieszczanie na rynku.
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INFORMACJA O STANIE PRAC NAD NOWELIZACJA
DYREKTYWY MASZYNOWEJ

Na forum Grupy Roboczej Rady UE ds. Harmonizacji Prawa trwaja prace nad opracowaniem tekstu
projektu nowej Dyrektywy Maszynowej. Projekt przedtozony przez Komisjge w styczniu 2001 roku i
zamieszczony w Dzienniku Urzgdowym Wspolnot Europejskich nr C 154E/15 z dnia 29 maja 2001
roku noszacy sygnaturg COM(2000) 899 final —2001/0004(COD) byt przedmiotem poprawek Parla-
mentu Europejskiego, ponownego opracowania przez Komisjg i dlugotrwatych prac w Grupie Robo-
czej.

Osiagniecie kompromisu migdzy panstwami cztonkowskimi w sprawie szeregu zapisow projektu wy-
daje sig trudne. Stad tez nie mozna przewidzie¢, czy nowa dyrektywa zostanie przediozona w 2004
roku. Biorgc pod uwagg dalsze kroki legislacyjne, mozna spodziewac si¢ pelnego wejscia w zycie
dyrektywy nawet dopiero w 2010 roku.

Niniejsze omowienie opiera si¢ na wersji projektu dyskutowanej w listopadzie 2003 roku.

Dyrektywa Maszynowa w nowej redakcji zostala zreorganizowana, a $rédtytuty rozdziatéw wyraznie
odzwierciedlaja funkcje zawartych w nich postanowien. Wzbogacono stownik zastosowanych termi-
néw, co pozwoli na jednoznaczna interpretacje wielu zapisdw. Oprocz tego wprowadzono zmiany
merytoryczne, z ktorych glowne zostaty opisane w skrocie ponize;j.

= Do zakresu urzadzen podlegajacych dyrektywie wtaczono:
— dzwigi budowlane osobowe i towarowo-osobowe, dotychczas wykluczone,

— przeno$ne urzadzenia wykorzystujace naboje z tadunkiem wybuchowym, do mocowania czg-
sci metalowych, uboju zwierzat, znakowania obiektow lub zaciskania kabli (zapisowi temu
sprzeciwia si¢ szereg panstw).

= Do wykazu urzadzen w zalaczniku IV dodano przeno$ne urzadzenia wykorzystujace naboje z
tadunkiem wybuchowym do mocowania czesci 1 urzadzenia wykrywajace obecnos¢ ludzi, a usu-
nigto maszyny do produkcji materiatow pirotechnicznych.

= Ustalono przyktadowa list¢ urzadzen uwazanych za elementy bezpieczenstwa (punkt szeroko dys-
kutowany, szereg panstw zada listy zamknigte;).

= Ustalono rodzaje maszyn podlegajace wytacznie dyrektywie niskonapigciowej 73/23/WE

= Nalozono jednoznaczny obowiazek zorganizowania nadzoru rynku przez panstwo cztonkowskie.

= Natozono obowiazek oznakowania CE na elementach bezpieczenstwa.

=  Wprowadzono pojecie maszyn czesciowo ukonczonych.

=  Wprowadzono nowy zestaw procedur oceny zgodno$ci, uwzgledniajacy wyniki analizy ryzyka:
— procedurg¢ wewngtrznej kontroli produkc;ji,

— dla urzadzen wymienionych w zalaczniku IV: procedur¢ zgodnosci z normami zharmonizo-
wanymi, procedurg badania typu WE i procedure pelnego zapewnienia jakosci. Dyskutowane
jest wymaganie badania projektu przez jednostke notyfikowana w przypadku zastosowania
systemu zapewnienia jako$ci i braku zgodno$ci z normami zharmonizowanymi.

= Wprowadzono obowiazek dostarczania instrukcji bezpiecznego montazu maszyny czg$ciowo
ukonczonej i zadeklarowania wymagan zasadniczych, ktore zostaty spenione.

= Jednoznacznie ustalono deklarowanie zgodnosci z Dyrektywami, a nie innymi aktami normatyw-
nymi.

=  Wprowadzono obowiazek zachowania poufnosci przez zainteresowane strony i wspotpracy mig-
dzy panstwami cztonkowskimi i jednostkami notyfikowanymi..
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= Natozono obowiazek wprowadzenia przez panstwa cztonkowskie sankcji za nieprzestrzeganie
przepiséw prawa wdrazajacego Dyrektywe Maszynowa.

Projekt wprowadza takze zmiany, glownie o charakterze porzadkowym, do dyrektywy dzwigowej
95/16/WE.
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ZALACZNIK 21
DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 98/37/WE

z dnia 22 czerwca 1998 roku

w sprawie zblizenia przepisoOw Panstw Cztonkowskich dotyczacych maszyn

PARLAMENT EUROPEJSKI I RADA UNII EUROPEJSKIEJ:

uwzgledniajac Traktat ustanawiajacy Europejska Wspdlnotg Gospodarcza, a w szczegdlnosci
zas$ jego art. 100a,

uwzgledniajac wniosek Komisji,

uwzgledniajac opini¢ Komitetu Ekonomiczno-Spotecznego 7,
dziatajac zgodnie z procedura ustanowiona w art. 189b Traktatu ®),
a takze majac na uwadze, co nastepuje:

(1) dyrektywa Rady 89/392/EWG z 14 czerwca 1989 roku w sprawie zblzenia przepisow
pafistw cztonkowskich dotyczacych maszyn® byla czesto i istotnie zmieniana; ze
wzgledu na racjonalnos¢ takiego kroku 1 jasno$¢ tekst tej dyrektywy nalezy ujednolici¢;

(2) rynek wewngtrzny stanowi obszar bez granic wewngtrznych, na ktérym zapewniony
jest swobodny przepltyw towardw, osob, ustug 1 kapitatu;

(3) sektor maszynowy jest wazna gatezia techniki przemystowej i stanowi jeden z przemy-
stowych filarow gospodarki Wspolnoty;

(4) koszty spoleczne duzej liczby wypadkoéw spowodowanych przez wytkowanie maszyn
moga zosta¢ zmniejszone poprzez projektowanie i wykonywanie maszyn bezpiecznych
z samego zatozenia oraz poprzez wlasciwe ich instalowanie i konserwacjg;

& Dz.U. WE nr C 133, 2 28.04.1997, poz. 6.

& Opinia Parlamentu Europejskiego z dnia 17 wrzesnia 1997 r. (Dz.U. WE nr C 304, z 6.10.1997, str. 79), Wspodlne stanowisko Rady z dn.
24 marca 1998 r. (Dz.U. WE nr C 161, z 27.05.1998, str. 54) i Decyzja Parlamentu Europejskiego z dn. 30 kwietnia 1998 r. (Dz.U. WE nr C
152, z 18.05.1998,) oraz Decyzja Rady z dn. 25 maja 1998.

© Dz.U. WE nr L 183, z 29.6.1989, str. 9. Dyrektywa w wersji zmienionej ostatnio przez Dyrektywe 93/68/EWG (Dz.U. WE nr L 220, z
30.08.1993, str. 1)

& Dyrektywa Rady 83/189/EWG z 28 marca 1983 r. ustanawiajaca procedur¢ zapewnienia informacji w dziedzinie norm i przepisow tech-
nicznych (Dz.U. WE nr L 109, z 26.04.1983, str. 8), w wersji zmienionej ostatnio Decyzja Komisji 96/139/WE (Dz.U. WE nr L 32, z
10.02.1996, str. 31).

& Dz.U. WE nr C 231, z 8.09.1989, str. 3 oraz Dz.U. WE nr C 267, z 19.10.1989, str. 3.
@ Dz.U. WE nr C 10, z 16.01.1990, str. 1.

& Dyrektywa Rady 74/150/EWG z 4 marca 1974 r. dotyczaca ujednolicenia prawa Panistw Czlonkowskich odnoszacego si¢ do zatwierdza-
nia typ6éw ciagnikéw rolniczych i lesnych (Dz.U. WE nr L 84, z 28.03.1974, p. 10), w wersji poprawionej ostatnio Decyzja 95/1/WE, Eura-
tom, ECSC (Dz.U. WE nrL, z 1.01.1995, str. 1).

@ Dyrektywa Rady 73/23/EWG z 19 lutego 1973 r. o zharmonizowaniu prawa Panstw Cztonkowskich odnoszacego si¢ do sprzgtu elek-
trycznego projektowanego do uzytku w okreslonych zakresach napig¢ (Dz.U. WE nr L 77, z 26.03.1973, str. 29), w wersji poprawionej
ostatnio Dyrektywa 93/68/EWG (Dz.U. WE nr L 220, 30.8.1993, str. 1).

™ Dz.U. WE nr C 133, z 28.04.1997, str. 6.

®  Opinia Parlamentu Europejskiego z dnia 17 wrzénia 1997 r. (Dz.U. WE nr C 304, z 6.10.1997, str. 79), Wspolne stanowisko Rady z dn. 24 marca 1998 r.
(Dz.U. WE nr C 161, z 27.05.1998, str. 54) i decyzja Parlamentu Europejskiego z dn. 30 kwietnia 1998 r. (Dz.UWE nr C 152, z 18.05.1998) oraz decyzja
Rady z dn. 25 maja 1998r.

© Dz.U. WEnr L 183, 229.06.1989, str. 9. Dyrektywa w wersji zmienionej ostatnio przez dyrektyw 93/68/EWG (Dz.U. WE nr L 220, z 30.08.1993, str. 1).
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©)

(6)

(7

®)

©)

(10)

(11

(12)

(13)

panstwa cztonkowskie sa na swoim terytorium odpowiedzialne za ochrong zdrowia i
bezpieczenstwa ludzi oraz - w odpowiednich przypadkach - za ochrong zwierzat do-
mowych i towaréow, a w szczego6lnosci za ochrong pracownikow, w znacznym stopniu
w zwiazku z zagrozeniami wynikajacymi z uzytkowania maszyn;

w panstwach cztonkowskich systemy legislacyjne odnoszce si¢ do zapobiegania wy-
padkom sa mocno zréznicowane; odpowiednie obowiazujace przepisy, czgsto uzupet-
niane za pomoca faktycznie obowiazkowych specyfikacji technicznych i/lub nieobo-
wiazkowych norm, niekoniecznie prowadza do nierownosci w poziomie ochrony bez-
pieczenstwa 1 zdrowia, jednakze niejednolitos¢ tych przepisow powoduje powstawanie
barier w handlu wewnatrz Wspdlnoty; ponadto certyfikacja zgodndsci i krajowe syste-
my certyfikacji maszyn r6znia si¢ w znacznym stopniu;

istniejace przepisy krajowe dotyczace ochrony zdrowia i bezpieczenstwa i zapewniajace
ochrong przed zagrozeniami zwiazanymi z uzytkowaniem maszyn powinny by¢ zblizo-
ne, tak aby zagwarantowac¢ swobodny przeplyw na rynku maszyn bez obn#ania istnie-
jacych w panstwach cztonkowskich uzasadnionych pozioméw ochrony; postanowienia
niniejszej dyrektywy dotyczace projektowania i wykonywania maszyn, bedace podsta-
wa do stworzenia bezpieczniejszego srodowiska pracy, powinny by¢ uzupelnione
szczegdtowymi przepisami dotyczacymi zapobiegania zagrozeniom, na ktére w pew-
nych wypadkach moga by¢ narazeni robotnicy podczas pracy, a takze przepisami opar-
tymi na organizacji bezpieczenstwa pracownikow w srodowisku pracy;

prawa Wspolnoty w ich obecnej formie przewidup, poprzez odstepstwo od jednej z
fundamentalnych zasad Wspdlnoty, a mianowicie od swobodnego przeplywu towarow,
ze przeszkody w przeptywie na terenie Wspdlnoty, wynikapce z réznic pomigdzy pra-
wami krajowymi, odnoszacymi si¢ do sprzedazy towarow, musza by¢ zaakceptowane w
takim stopniu, w jakim te przepisy moga by¢ uznane za niezb¢dne do spelnienia wyma-
gan nadrzednych;

paragrafy 65 1 68 Bialej Ksiggi, dotyczace utworzenia rynku wewngtrznego, zatwier-
dzone przez Radg Europejska w czerwcu 1985 r. przewiduja nowe podejscie do harmo-
nizacji prawa; w takim przypadku harmonizacja prawa powinna by¢ ograniczona do
tych wymagan, ktore sa niezbgdne do spetnienia nadrzednych i zasadniczych wymagan
dotyczacych ochrony zdrowia i1 bezpieczenstwa w dziedzinie maszyn; wymagania te
powinny zastapi¢ odpowiednie przepisy krajowe ze wzgledu na swoj zasadniczy cha-
rakter;

utrzymanie lub poprawa poziomu bezpieczehstwa osiagnigtego przez panstwa czlon-
kowskie stanowi jeden z podstawowych celow niniejszej dyrektywy a takze zasad bez-
pieczenstwa okreslonych przez zasadnicze wymagania;

obszar stosowania niniejszej dyrektywy powinien opiera¢ st na ogolnej definicji poje-
cia ,,maszyna”, umozliwiajacej techniczny rozwdj wyrobow; rozwoj ztozonych instala-
cji 1 zagrozenia jakie one powoduja, sa rownowazne powodowanym przez maszyny i
ich formalne wlaczenie do dyrektywy jest zatem uzasadnione;

niezbedne jest rOwniez zajgcie si¢ elementami bezpieczenstwa, ktore sa umieszczane na
rynku oddzielnie, a ktorych funkcje bezpieczenstwa sa zadeklarowane przez wytworce
lub jego upowaznionego przedstawiciela ustanowionego we Wspodlnocie;

na targach, wystawach, itp. powinna istnie¢ mozliwo$¢ pokazania maszyn, ktore nie
spetniaja wymogow niniejszej dyrektywy; zwazywszy jednak, ze strony zainteresowane
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(14)

(15)

(16)

(17

(18)

(19)

(20)

powinny by¢ wiasciwie poinformowane, ze maszyny te nie spelniaja wymagan 1 nie
moga by¢ zakupione w takiej postaci,

zasadnicze wymagania ochrony zdrowia 1 bezpieczenstwa powinny by¢ przestrzegane
w celu zapewnienia, ze maszyny sa bezpieczne; wymagania te powinny by¢ stosowane
z odpowiednia wnikliwoscia, biorac pod uwagg stan techniki w momencie powstania
maszyny oraz wymagania techniczne i ekonomiczne;

oddanie do uzytku maszyny w znaczeniu okre§lonym przez niniejsza dyrektywe moze
odnosi¢ si¢ wytacznie do uzytkowania tej maszyny zgodnego z zamiarami wytworcy;
nie wyklucza to mozliwos$ci ustalania dodatkowych warunkéow dotyczcych uzytkowa-
nia, o ile nie pociagaja one za soba modyfikacji maszyny w sposdb nie wymieniony w
niniejszej dyrektywie;

konieczne jest nie tylko zapewnienie wolnego obrotu oraz oddawania do wytku maszyn
posiadajacych oznakowanie ,,CE” 1 certyfikat zgodnosci WE, ale nalezy takze zapewni¢
swobodny obrot maszynami nie posiadajacymi oznakowania CE, ktére maja by¢ wbu-
dowane do innych maszyn lub zmontowane z innymi maszynami tak,ze beda stanowic
instalacje ztozone;

niniejsza dyrektywa okreSla zatem jedynie zasadnicze wymagania dotyczace ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa o ogdlnym zastosowaniu, uzupetnione pewmna liczba bardziej
szczegotowych wymagan dla niektorych rodzajéw maszyn; aby pomoc wytworcom w
udowodnieniu zgodnosci z tymi zasadniczymi wymaganiami oraz aby zezwoli¢ m kon-
trolowanie tej zgodnosci, pozadane jest posiadanie norm zharmonizowanych na pozio-
mie europejskim w celu zapobiezenia powstawaniu zagrozen spowodowanych kon-
strukcja 1 wykonaniem maszyn; normy te, zharmonizowane na poziomie europejskim,
sa opracowywane przez jednostki o charakterze przedsigbiorstw prywatnych i powinny
utrzymac¢ swoj nieobowiazkowy status; Europejski Komitet Normalizacyjny (CEN) i
Europejski Komitet Normalizacyjny Elektrotechniki (CENELEC) s jednostkami uzna-
nymi za kompetentne w zakresie przyjmowania norm zharmonizowanych zgodnie z
og6lnymi wytycznymi w sprawie wspotpracy migdzy Komisja 1 tymi jednostkami, pod-
pisanymi 13 listopada 1984 roku; zgodnie ze znaczeniem przygtym w ramach niniej-
szej dyrektywy norma zharmonizowana oznacza specyfikacje techniczna (normg euro-
pejska lub dokument harmonizacyjny) przyjeta przez jedna z tych jednostek lub obie te
jednostki, na podstawie upowaznienia przez Komisj¢ zgodnie z postanowieniami za-
wartymi w dyrektywie 83/189/EWG V) oraz na podstawie ogélnych wytycznych wy-
mienionych powyzej;

uwaza si¢ za niezbedne ulepszenie ram prawnych, tak aby zapewni¢ skuteczny i odpo-
wiedni udziat pracodawcow i pracownikoOw w procesie normalizacji;

odpowiedzialno$¢ panstw cztonkowskich na ich terytorium za ochrorg bezpieczenstwa i
zdrowia oraz inne zagadnienia, ktorych dotycz zasadnicze wymagania, powinna by¢
stwierdzona w klauzuli zabezpieczajacej zapewniajacej odpowiednie procedury ochron-
ne w ramach Wspolnoty;

zgodnie z obecnie przyjeta praktyka w panstwach cztonkowskich wytworcy pozostaja
odpowiedzialni za certyfikacje zgodnosci wyprodukowanych przez siebie maszyn z od-
powiednimi zasadniczymi wymaganiami; zgodno§¢ z normami zharmonizowanymi po-
ciaga za soba domniemanie zgodno$ci z zasadniczymi wymaganiami; w wylacznej ge-

(1)

Dyrektywa Rady 83/189/EWG z 28 marca 1983r. ustanawiajaca procedurg zapewnienia informacji w dziedzinie norm i przepiséw technicznych

(Dz.U. WE nr L 109, z 26.04.1983, str. 8), w wersji zmienionej ostatnio @cyzja Komisji 96/139/WE (Dz.U.WE nr L 32, 10.2.1996, str. 31).
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(22)

(23)

24)

(25)

stii wytworcy pozostaje, czy widzi potrzebe zbadania swoich wyrobow oraz wystawie-
nia certyfikatu przez strong niezalezna;

w stosunku do niektérych typéw maszyn o podwyzszonym wskazniku ryzyka pozadane
jest stworzenie surowszej procedury certyfikacyjnej; przygcie procedury badania typu
WE moze dawa¢ w wyniku deklaracjg WE wydana przez wytwoércg bez spetnienia ja-
kichkolwiek surowszych wymagan, takich jak gwarancja jako$ci, weryfikacja lub nad-
z6r WE.

z zasady wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspdlnocie
powinien stworzy¢ techniczna dokumentacj¢ konstrukcyjna przed wystawieniem dekla-
racji zgodnosci WE; nie wymaga si¢ jednak aby dokumentacja ta byta w catosci i stale
dostepna w sensie materialnym, cho¢ powinna by¢ dostgpna na zadanie; dokumentacja
ta nie musi zawiera¢ doktadnych rysunkéw podzespotow wykorzystanych do produkcji
maszyny, o ile informacje takie nie sa niezbedne do upewnienia si¢ o spetnieniu przez
maszyng zasadniczych wymagan bezpieczenstwa;

Komisja w komunikacie z dnia 15 czerwca 1989 roku w sprawie globalnego podejscia
do badan 1 certyfikacji () zaproponowata opracowanie wspolnych regut dotyczacych
oznakowania zgodnosci ,,CE” o jednolitej postaci; w uchwale z dnia 21 grudnia 1989
roku w sprawie globalnego podejécia do oceny zgodnosci ® Rada zatwierdzila jako
wiodaca zasadg przyjecie spojnego podejscia, takiego jak podejScie zastosowane w
przypadku wykorzystywania oznakowania ,,CE”; zwazywszy, ze dwoma podstawowy-
mi elementami, ktore zatem powinny by¢ stosowane, 51 zasadnicze wymagania i proce-
dury oceny zgodnosci;

adresaci decyzji podjetych na podstawie niniejszej dyrektywy powinni by¢ poinforno-
wani o przyczynach podjecia tych decyzji, jak réwniez o przystugujacych im prawnych
srodkach odwotawczych;

niniejsza dyrektywa nie powinna narusza¢ obowiazkoéw panstw cztonkowskich doty-
czacych ostatecznych termindw przeniesienia i wdrazenia dyrektyw, ustanowionych w
zalaczniku VIII, czg$¢ B;

PRZYJMUIJA NINIEJSZA DYREKTYWE:

ROZDZIAL 1
ZAKRES, UMIESZCZANIE NA RYNKU I SWOBODNY PRZEPLYW

Artykut 1

1. Niniejsza dyrektywa dotyczy maszyn i ustanawia w odniesieniu do nich zasadnicze wyna-
gania zwiazane z ochrong zdrowia i bezpieczenstwem, okreslone w zataczniku I.

Nalezy ja rowniez stosowa¢ do elementow bezpieczenstwa, umieszczanych na rynku oddziel-

nie.

2. Na uzytek niniejszej dyrektywy:

a) "maszyna" oznacza:

M Dz.U. WE nr C 231, z 8.09.1989, str. 3 oraz Dz.U. WE nr C 267, z19.10.1989, str. 3.

@ DzU. WE nr C 10,z 16.01.1990, str. 1.
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b)

— zespo6l sprzezonych czgsci lub elementéw sktadowych, z ktérych przynajmniej jedna
cze$¢ lub element jest ruchomy, wraz z odpowiednimi elementami uruchamiagcymi,
obwodami sterowania, zasilania, itp. potaczonych wspdlnie w celu okreSlonego zasto-
sowania, w szczegolnosci do przetwarzania, obrobki, przemieszczania lub pakowania
materiatow,

— zesp6l maszyn, ktore w celu osiagnigcia wspdlnego efektu koncowego zostaty zesta-
wione 1 sa sterowane w taki sposob, aby dziataty jako zintegrowana calos¢,

— wymienne wyposazenie modyfikujace funkcje maszyny, ktére jest wprowadzane na
rynek w celu zamontowania przez operatora do maszyny lub szeregu r&@nych maszyn
lub do ciagnika, o ile wyposazenie to nie stanowi czgsci zamiennej lub narzedzia;

"element bezpieczenstwa" oznacza element nie bedacy wyposazeniem wymiennym, ktory
wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspolnocie umieszcza na
rynku, tak aby spetniat funkcje bezpieczefistwa podczas uzytkowania 1 ktérego uszkodze-
nie lub nieprawidtowe funkcjonowanie zagraza bezpieczenstwu lub zdrowiu oséb narazo-
nych.

. Zakres stosowania niniejszej dyrektywy nie obejmuje:

—maszyn, ktorych jedynym zrédiem napedu jest sita migéni ludzkich, z wyjatkiem maszyn
uzywanych do podnoszenia i opuszczania fadunkow;

—urzadzeh medycznych;

—urzadzen specjalnych przeznaczonych do wzytku na terenie wesotych miasteczek i/lub
parkoéw rozrywki;

—kotléw parowych, zbiornikéw i zbiornikéw cisnieniowych;

—maszyn specjalnie zaprojektowanych lub oddawanych do uzytku dla zastosowan jadro-
wych, ktore w przypadku uszkodzenia moga spowodowac emisj¢ radioaktywna;

— zrédet promieniowania jonizujacego stanowiacych cz¢s¢ maszyny;

—broni palnej;

—zbiornikéw do magazynowania i rurociagdéw do benzyny, oleju napgdowego, cieczy pal-
nych i substancji niebezpiecznych;

—$rodkow transportu, tj. pojazdow i ich przyczep przeznaczonych wyhcznie do transportu
0sOb droga powietrzna lub siecia transportu drogowego, kolejowego lub wodnego, a
takze $rodkow transportu w zakresie, w jakim sa one przeznaczone do przewozu towa-
row droga powietrzna, siecia drog publicznych lub siecia kolejowa albo droga wodna.
Wylaczeniu nie podlegaja pojazdy uzywane przy eksploatacji ztéz mineralnych;

—statkow morskich 1 ptywajacych jednostek przybrzeznych wraz z ich wyposazeniem po-
ktadowym;

—urzadzen transportu linowego, w tym kolei linowych, linowo-terenowych i wyciagdw,
przeznaczonych do publicznego lub prywatnego transportu osob;

—ciagnikow rolniczych i le§nych odpowiadajacych definicji podanej w art. 1 ust. 1 dyrek-
tywy 74/150/EWG V;

—maszyn specjalnie zaprojektowanych 1 wykonanych dla zastosowat wojskowych 1 poli-

(n

46

Dyrektywa Rady 74/150/EWG z 4 marca 1974 r. dotyczaca ujednolicenia przepisow panstw czlonkowskich odnoszcych si¢ do zatwierdzania typow
ciagnikow rolniczych i leSnych (Dz.U. WE nr L 84, z 28.03.1974, str. 10) w wersji poprawionej ostatnio decyzja 95/1/WE, Euratom, ECSC (Dz.U. WE nr
L,z 1.01.1995, str. 1).



cyjnych;

—dzwigow stale obstugujacych okre§lone poziomy budynkéw i budowli, wyposazonych w
kabing poruszajaca si¢ migdzy sztywnymi prowadnicami nachylonymi w stosunku do
poziomu pod katem wigkszym niz 15 stopni, przeznaczonych do przewozu:

(1) osob;

(i1) osob i towarow;

(ii1) wytacznie towardw, jezeli kabina jest dostgpna (tzn. osoba moze wejs$¢ do niej bez
trudno$ci) 1 wyposazona w elementy sterownicze znajdujace si¢ wewnatrz lub po-
zostajace w zasiggu uzytkownika przebywajacego w kabinie;

—$rodkow transportu 0sob, poruszajacych si¢ po szynach i1 napedzane poprzez mechanizm

zgbatkowy;
— gorniczych urzadzen wyciagowych;

—dzwigdw teatralnych;

—dzwigéw budowlanych przeznaczonych do podnoszenia 0sob lub 0séb i towarow.

4. Jesli zagrozenia zwiazane z funkcjonowaniem maszyn lub elementow bezpieczenstwa sa
objete w catosci lub w czg$ci odrgbnymi dyrektywami Rady, niniejsza dyrektywa nie pown-
na by¢ stosowana lub przestaje obowiazywac¢ w przypadku wejscia w zycie odrgbnych dyrek-
tyw dotyczacych takich maszyn, ich elementéw bezpieczenstwa oraz zagrozen zwiazanych z
ich funkcjonowaniem.

5. W przypadku maszyn stwarzajacych przede wszystkim zagrozenia o charakterze elektrycz-
nym, maszyny takie powinny podlega¢ wylkcznie dyrektywie 73/23/EWG @),

Artykut 2

1. Panstwa cztonkowskie podejma odpowiednie kroki w celu zapewnienia, aby maszyny lub
elementy bezpieczenstwa, ktorych dotyczy niniejsza dyrektywa, byly umieszczare na rynku i
oddawane do uzytku wylacznie wowczas, gdy nie beda zagrazaty zdrowiu 1 bezpieczenstwu
0s6b lub, w odpowiednich przypadkach, zwierat domowych oraz mieniu, jesli sa prawidto-
wo zainstalowane 1 konserwowane oraz wytkowane zgodnie z zamierzonym przeznaczeniem.

2. Niniejsza dyrektywa nie narusza praw panstw cztonkowskich do ustanawiania, przy nale-
zytym przestrzeganiu postanowien Traktatu, wymagan ktére moga by¢ uznane za niezbedne
w celu zapewnienia ochrony osdb, w szczegdlnosci pracownikow, podczas uzytkowania ma-
szyny lub elementow bezpieczenstwa, pod warunkiem ze nie oznacza to modyfikacji elemen-
tow bezpieczenstwa w sposob nie uwzgledniony w dyrektywie.

3. Na targach, wystawach, pokazach itp. panstwa cztonkowskie nie powinny zabraniaé pre-
zentacji maszyn i elementow bezpieczenstwa, ktore nie spetniaja wymagan dyrektywy, jezeli
na widocznym oznaczeniu podana bedzie informacja, ze te maszyny i elementy bezpieczen-
stwa sa niezgodne z wymaganiami i nie moga by¢ sprzedawane, dopdki nie zostana doprowa-
dzone do zgodnos$ci przez wytworcg lub jego upowaznionego przedstawiciela ustanowionego
we Wspolnocie. Podczas pokazow powinny by¢ przedsgwzigte odpowiednie srodki bezpie-
czenstwa w celu zapewnienia ochrony osob.

Artykut 3

@ Dyrektywa Rady 73/23/EWG z 19 lutego 1973 r. w sprawie zharmonizowaniu przepisow pastw cztonkowskich odnoszcych sig do sprzgtu elektrycznego

przeznaczonego do wytku w pewnych granicach napgcia (Dz.U. WE nr L 77, z 26.03.1973, str 29), w wersji poprawionej ostatnio dyrektywa 93/68/EWG
(Dz.U. WE nr L 220, 230.08.1993, str. 1).
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Maszyny i elementy bezpieczenstwa objgte niniejsza dyrektywa powinny speiniaé zasadnicze
wymagania zwigzane z ochrong zdrowia 1 bezpieczenstwem ustanowione w zalaczniku 1.

Artykut 4

1. Panstwa cztonkowskie nie powinny zakazywac, ogranicza¢ ani utrudnia¢ umieszczania na
rynku i oddawania do uzytku na ich terytoriach maszyn i elementoéw bezpieczenstwa, ktore
spetniaja wymagania dyrektywy.

2. Panstwa czltonkowskie nie powinny zakazywaé, ogranicza¢ ani utrudnia¢ umieszczania na
rynku maszyn, w stosunku do ktorych wytworca lub jego upowaniony przedstawiciel usta-
nowiony we Wspodlnocie deklaruje zgodnie z punktem B zahcznika II, Ze sa one przeznaczo-
ne do wbudowania w maszyn¢ lub do potaczenia z inng maszyna w celu utworzenia maszyny
podlegajacej niniejszej dyrektywie, wylaczajac przypadki, gdy maszyny ktorych dotyczy de-
klaracja moga dziata¢ samodzielnie.

»Wymienne oprzyrzadowanie” wedlug trzeciego akapitu art. 1 ust. 2a) powinno w kazdym
przypadku nosi¢ oznakowanie CE oraz powinna mu towarzyszy¢ deklaracja zgodnaici WE
wedhug zatacznika II, punkt A.

3. Panstwa cztonkowskie nie powinny zakazywa¢, ogranicza¢ ani utrudnia¢ umieszczania na
rynku elementow bezpieczenstwa okreslonych w art. 1 ust. 2 w przypadku, gdy wytworca lub
jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspolnocie zahczy deklaracj¢ zgodnosci
WE wedlug zalacznika II, punkt C.

Artykut 5

1. Panstwa cztonkowskie powinny uwaza¢ za zgodne ze wszystkimi wymaganiami niniejszej
dyrektywy, facznie z procedurami sprawdzania zgodno§ci podanymi w rozdziale II, nastgpu-
jace urzadzenia:

—maszyny posiadajace oznakowanie CE, do ktorych dolaczona bedzie deklaracja zgodno-
sci WE, o ktorej mowa w zalaczniku I1, punkt A;

—elementy bezpieczenstwa, do ktorych dolaczona bedzie deklaracja zgodnosci WE, o kto-
rej mowa w zalaczniku II, punkt C.

W przypadku braku norm zharmonizowanych panstwa cztonkowskie podejma takie kroki,
jakie beda uwazac¢ za konieczne w celu zwrocenia uwagi stron zainteresowanych na istniepce
krajowe normy techniczne i1 specyfikacje, uznane za istotne lub pomocne we wisciwym
wdrozeniu zasadniczych wymagan zwiazanych z ochronga zdrowia i bezpieczenstwem poda-
nych w zalaczniku I.

2. Jezeli normy krajowe adoptujace normy zharmonizowane, opublikowane w Dzienniku
Urzedowym Wspolnot Europejskich, zawieraja jedno lub wigcej zasadniczych wymagan doty-
czacych bezpieczenstwa, maszyna lub element bezpieczenstwa wykonane zgodnie z tymi
normami beda w domniemaniu uwazane za spetniajace odnosne zasadnicze wymagania.

Panstwa cztonkowskie opublikuja dane dotyczace norm krajowych adoptujacych normy
zharmonizowane.

3. Panstwa cztonkowskie zapewnia podjecie odpowiednich srodkow w celu umozliwienia
czynnikom spolecznym wplywania na proces przygotowywania i nadzorowania norm zha-
monizowanych na poziomie krajowym.

48



Artykut 6

1. Jezeli panstwo cztonkowskie lub Komisja uzna, ze normy zharmonizowane, o ktoérych
mowa w art. 5 ust. 2 nie sa w pelni zgodne z zasadniczymi wymaganiami, o ktorych mowa w
art. 3, Komisja lub zainteresowane panstwo cztonkowskie przedlozy sprawe komitetowi po-
wotanemu na podstawie dyrektywy 83/189/EWG, podajc tego przyczyny. Komitet wydaje
opini¢ w trybie pilnym.

Po otrzymaniu opinii komitetu, Komisja informuje paistwo cztonkowskie, czy konieczne
bedzie wycofanie kwestionowanych norm z opublikowanej informacji, o ktérej mowa w art. 5
ust. 2.

2. Nalezy powotac staty komitet sktadajacy si¢ z przedstawicieli mianowanych przez panstwa
cztonkowskie, ktoremu bedzie przewodniczyt przedstawiciel Komisji.

Staty komitet ustanowi wtasny regulamin postpowania.

Jakakolwiek sprawa odnoszaca si¢ do wdrozenia i1 praktycznego zastosowania niniejszej dy-
rektywy moze by¢ przedtozona komitetowi zgodnie z nastgpujaca procedura:

Przedstawiciel Komisji przedstawia komitetowi propozycg srodkow, jakie maja by¢ podjgte.
Komitet wyraza swoja opini¢ o tym projekcie w terminie, ktory okresli przewodniczacy w
zalezno$ci od pilnosci sprawy, w razie konieczno$ci przeprowadzajac glosowanie.

Opinia powinna zosta¢ zaprotokotowana. Ponadto, kazde panstwo cztonkowskie ma prawo do
zwrocenia si¢ o zaprotokotowanie jego stanowiska.

Komisja rozpatruje z maksymalna uwaga opini¢ komitetu i informuje go, w jaki sposéb jego
opinia zostata wykorzystana.

Artykut 7

1. Jezeli panstwo cztonkowskie stwierdzi, ze:
—maszyny noszace oznakowanie CE lub
—elementy bezpieczenstwa z dotaczona do nich deklaracja zgodnos$ci WE,

uzytkowane zgodnie z ich zamierzonym przeznaczeniem, mog stworzy¢ zagrozenie dla bez-
pieczenstwa osOb oraz, tam gdzie ma to zastosowanie, zwierzat domowych lub mienia, to
powinno ono podja¢ wszelkie odpowiednie srodki, aby wycofa¢ takie maszyny lub elementy
bezpieczenstwa z rynku, zabroni¢ umieszczania ich na rynku, oddawania do wytku lub uzyt-
kowania, albo tez ograniczy¢ wolny obro6t tymi wyrobami.

Panstwa cztonkowskie powinny niezwtocznie powiadomi¢ Komisg o jakichkolwiek srodkach
tego rodzaju, podajac przyczyng podjecia decyzji, szczegdlnie wskazujac na to, czy niezgod-
no$¢ spowodowana jest przez:

(a) niespetnienie zasadniczych wymagan o ktérych mowa w art. 3;
(b) niewlasciwe zastosowanie norm o ktorych mowa w art. 5 ust. 2;
(c¢) wady samych norm o ktérych mowa w art. 5 ust. 2.

2. Komisja niezwlocznie podejmie konsultacje z zainteresowanymi stronami. Jezeli po kon-
sultacjach Komisja uzna podjete srodki za uzasadnione, ma ona obowigzek natychmiast poin-
formowac¢ o tym panstwo cztonkowskie, ktore wystapito z wnioskiem, jak rdwniez pozostate
panstwa czlonkowskie. Jezeli natomiast po konsultacjach Komisja uzna podgte $rodki za
nieusprawiedliwione, natychmiast powiadomi o tym paistwo cztonkowskie ktore wystapito z
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wnioskiem oraz wytworeg lub jego upowaznionego przedstawiciela ustanowionego we
Wspolnocie. Jezeli decyzja, o ktorej mowa w ust. 1 przyjmuje za podstawg wady norm 1 jezeli
panstwo czlonkowskie, ktére podjeto decyzje jako pierwsze, podtrzymuje swoje stanowisko,
Komisja niezwlocznie informuje o tym komitet w celu wszczecia procedur, o ktorych mowa
w art. 6 ust. 1.

3. W przypadku gdy:
—maszyny niezgodne z wymaganiami dyrektywy nosz oznakowanie CE,

—elementowi bezpieczenstwa niezgodnemu z wymaganiami towarzyszy deklaracja zgad-
nosci WE,

kompetentne panstwo czlonkowskie powinno podja¢ dziatania przeciwko kazdemu, kto na-
nio6st znak lub sporzadzit deklaracje, a takze powiadomié¢ o tym Komisj¢ 1 pozostate panstwa
cztonkowskie.

4. Komisja zapewnia, aby panstwa cztonkowskie byly stale informowane o posgpach i wyni-
kach tej procedury.

ROZDZIAL 11
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI
Artykut 8

1. W celu zaswiadczenia o zgodno$ci maszyn i elementéw bezpieczenstwa z niniejsza dyrek-
tywa, wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspolnocie powinien
sporzadzi¢ dla kazdej wyprodukowanej maszyny lub elementu bezpieczarstwa deklaracje
zgodno$ci WE na podstawie wzoru podanego w zataczniku I1, odpowiednio punkt A lub C.

Ponadto, tylko w odniesieniu do maszyn, wytwoérca lub jego upowazniony przedstawiciel
ustanowiony we Wspdlnocie powinien umiesci¢ na maszynie oznakowanie CE.

2. Przed umieszczeniem produktu na rynku wytworca lub jego upowaniony przedstawiciel
ustanowiony we Wspolnocie powinien:

(a) jezeli maszyna nie jest wymieniona w zalaczniku IV, sporzadzi¢ dokumentacje przewi-
dziana w zalaczniku V;

(b) jezeli maszyna figuruje w zalaczniku IV a jej wytworca nie speini lub spetni jedynie cz-
sciowo wymagania norm, o ktorych mowa w art. 5 ust. 2 lub jeli normy takie nie istnie-
ja, przedstawi¢ przyktadowy egzemplarz maszyny do pizzeprowadzenia badania typu WE,
o ktérym mowa w zataczniku VI,

(c) jezeli maszyna figuruje w zalaczniku IV i jest produkowana zgodnie z normami, o k-
rych mowa w art. 5 ust. 2:

— sporzadzi¢ dokumentacje, o ktorej mowa w zalaczniku VI 1 przekazaé ja jednostce noty-
fikowanej, ktora niezwlocznie potwierdzi otrzymanie dokumentacji i kgdzie ja przecho-
wywata, lub

— przekaza¢ dokumentacjg, o ktorej mowa w zalaczniku VI jednostce notyfikowanej, ktora
jedynie skontroluje, czy normy o ktérych mowa w art. Sust. 2 zostaly wlasciwie zasto-
sowane 1 wystawi §wiadectwo odpowiedniosci dla tej dokumentacji, lub

— przedtozy¢ egzemplarz maszyny do badania typu WE, o ktérym mowa w zahczniku VI.
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3. W przypadkach, gdy ma zastosowanie pierwszy akapit ust.2c), nalezy rowniez stosowac
postanowienia zawarte w pierwszym zdaniu punktu5 oraz w punkcie 7 zalacznika VI.

W przypadkach, gdy ma zastosowanie drugi akapit ust.2c), nalezy rowniez stosowac¢ posta-
nowienia zawarte w punktach 5, 6 17 zalacznika VI.

4. W przypadkach, gdy ma zastosowanie ust. 2a) oraz pierwszy i drugi akapit ust. 2c), dekla-
racja zgodnosci WE powinna wylacznie stwierdza¢ zgodnos¢ z zasadniczymi wymaganiami
niniejszej dyrektywy.

W przypadkach, gdy ma zastosowanie ust. 2b) oraz trzeci akapit ust.2c), deklaracja zgodno-
sci WE powinna stwierdza¢ zgodno$¢ z egzemplarzem poddanym badaniu typu WE.

5. Elementy bezpieczenstwa nalezy podda¢ procedurze certyfikacyjnej odnoszcej si¢ do ma-
szyn zgodnie z ust. 2, 3 i1 4. Ponadto, podczas badania typu WE, jednostka notyfikowana -
winna potwierdzi¢ zdolno$¢ urzadzenia zabezpieczajacego do spetniania funkcji bezpieczen-
stwa zadeklarowanych przez wytworcg.

6.(a) W przypadku, gdy dana maszyna podlega takze innym dyrektywom dotyczacym in-
nych zagadnien, ktére réwniez przewiduja naniesienie oznakowania CE, oznakowanie
to powinno wskazywac, ze przez domniemanie maszyna spelnia wymagania tych po-
zostatych dyrektyw.

(b) Jednakze, jezeli co najmniej jedna z tych dyrektyw pozwala wytwoércy, w okresie
przej$sciowym, na wybor przyjetych wymagan, oznakowanie CE powinno wskazywaé
zgodno$¢ tylko z dyrektywami zastosowanymi przez wytwore. W takim przypadku
nalezy poda¢ szczegdtowe dane o zastosowanych dyrektywach, zgodnie z ich publika-
cja w Dzienniku Urzedowym Wspolnot Europejskich, w dokumentacji, ostrzezeniach i
instrukcjach wymaganych przez te dyrektywy 1 towarzyszcych takiej maszynie.

7. W przypadku, kiedy ani wytwodrca ani jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we
Wspdlnocie nie wypetnia wymagan podanych w ust. 1 do 6, obowiazek ich wypetnienia spo-
czywa na osobie, ktora umieszcza maszyng lub element bezpieczenstwa na rynku Wspolnoty.
Takie same wymagania odnosza si¢ do kazdej osoby dokonujacej montazu maszyny lub jej
czesci albo elementdéw bezpieczenstwa pochodzacych z réznych zrodel, lub konstruujacej
maszyng lub element bezpieczenstwa na swdj wlasny uzytek.

8. Obowiazkow ustanowionych w ust. 7 nie stosuje si¢ do 0s6b montujacych do maszyny lub
ciagnika wyposazenie wymienne, o ktorym mowa w art. 1, o ile c&$ci te sa wzajemnie dosto-
sowane, a kazdy z elementéw sktadowych ztozonej maszyny nosi oznakowanie CE i towarzy-
szy mu deklaracja zgodnosci WE.

Artykut 9

1. Kazde panstwo cztonkowskie notyfikuje Komisj¢ oraz inne panstwa cztonkowskie o za-
twierdzonych organach, wyznaczonych do przeprowadzania procedur, o ktérych mowa w
art. 8 wraz z wyszczegdlnieniem zakresu przydzielonych im zadah i numerami identyfikacyj-
nymi przyznanymi im wczesniej przez Komisje.

Komisja opublikuje w Dzienniku Urzedowym Wspolnot Europejskich listg jednostek notyfi-
kowanych, ich numery identyfikacyjne oraz zakres czynnosci, do ktérych zostaly notyfiko-
wane. Komisja zapewni stalg aktualizacjg tej listy.

2. Panstwa czlonkowskie zastosuja kryteria podane w zalaczniku VII do oceny tych jedno-
stek, ktore maja by¢ przedmiotem notyfikacji. Jednostki spetniajace kryteria oceny ustano-
wione w odpowiednich normach zharmonizowanych bgda uwazane w domniemaniu za spet-
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niajace kryteria podane w zalaczniku.

3. Panstwo cztonkowskie, ktore zatwierdzito jednostke wycofa jej notyfikacje, jezeli stwier-
dzi, ze jednostka ta nie spelnia juz kryteriow podanych w zalaczniku VII 1 niezwlocznie poin-
formuje o tym fakcie Komisje oraz inne panstwa cztonkowskie.

ROZDZIAL 111
OZNAKOWANIE CE

Artykut 10

1. Oznakowanie zgodno$ci CE sktada si¢ z inicjatow ,,CE”. Wzér oznakowania, ktory nalezy
stosowac, podany jest w Zataczniku III.

2. Oznakowanie CE nalezy umieszcza¢ na maszynach w sposdb widoczny i wyrazny, zgodnie
z punktem 1.7.3. zalacznika L.

3. Umieszczanie na maszynach oznakowan, ktére moglyby wprowadza¢ w blad trzecie strony
co do oznakowania CE pod wzgledem znaczenia i formy, jest zabronione. Wszelkie inne
oznaczenia moga by¢ nanoszone na maszyny pod warunkiem, ze nie powoduja zmniejszenia
czytelnos$ci 1 widoczno$ci oznakowania CE.

4. Nie naruszajac postanowien artykutu 7:

(a) jezeli panstwo czlonkowskie stwierdzi, ze oznakowanie CE zostalo umieszczone bezpod-
stawnie, wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspodlnocie
jest zobowiazany do doprowadzenia wyrobu do zgodndéci z postanowieniami dotycza-
cymi oznakowania CE oraz do zaprzestania naruszania prawa na warunkach okrelonych
przez panstwo cztonkowskie.

(b) jezeli niezgodno$¢ z wymaganiami utrzymuje sig, panstwo cztonkowskie podejmie
wszelkie odpowiednie kroki w celu ograniczenia lub uniemazliwienia umieszczania na
rynku takich wyrobéw lub zapewnienia ich usunicia z rynku zgodnie z procedurami
okreslonymi w art. 7.

ROZDZIAL IV
POSTANOWIENIA KONCOWE

Artykut 11

Kazda decyzja podjeta na podstawie postanowien niniejszej dyrektywy, ktéra ogranicza
umieszczanie na rynku i oddawanie do uzytku maszyn lub urzadzen zabezpieczajacych, po-
winna zawiera¢ doktadne uzasadnienie jej podjgcia. Decyzja taka powinna by¢ jak najszyb-
ciej podana do wiadomosci stron zainteresowanych, z jednoczesnym poinformowaniem stron
o odwotawczych srodkach prawnych, przystugujacych im zgodnie z prawami obowiazujacy-
mi w danym panstwie cztonkowskim oraz o terminach jakie obownzuja przy korzystaniu z
tych srodkow.

Artykut 12

Komisja podejmie niezbgdne kroki w celu udostgpnienia informacji o wszelkich decyzjach
odnoszacych si¢ do zarzadzania niniejsza dyrektywa.
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Artykut 13

1. Panstwa cztonkowskie przekaza Komisji teksty postanowien praw krajowych, przyjetych
na obszarze regulowanym przez niniejsza dyrektywg.

2. Komisja przed 1 stycznia 1994 zbada postgpy w dziedzinie normalizacji zwigzanej z ni-
niejsza dyrektywa oraz zaproponuje podjecie odpowiednich krokow.

Artykut 14
1. Uchyla si¢ niniejszym dyrektywy wyszczegdlnione w zalczniku VIII, cze$¢ A, bez naru-
szania zobowiazan co do ostatecznych termindw przeniesienia i wejscia w zycie tych dyrek-
tyw podanych w zalaczniku VIII, czg$¢ B.

Artykut 15
Niniejsza dyrektywa wchodzi w zycie po 20 dniach od daty publikacji w Dzienniku Urzedo-
wym Wspdlnot Europejskich.

Artykut 16

Niniejsza dyrektywa skierowana jest do panstw cztonkowskich.

Sporzadzono w Luksemburgu, dnia 22 czerwca 1998 roku.

W imieniu W imieniu
Parlamentu Europejskiego Rady
Przewodniczacy Przewodniczacy
J. M. GIL-ROBLES J. CUNNINGHAM
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ZAtACZNIK |

Zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczen-
stwa dotyczace projektowania oraz wytwarzania maszyn
i elementow bezpieczenstwa

Na uzytek niniejszego zalqcznika pojecie ,,maszyna’ oznacza ,,maszyne’ lub , element bez-
pieczenstwa” wedtug definicji podanej w art. 1 ust. 2.

UWAGI WSTEPNE

1. Zobowiazania ustanowione przez zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bez-
pieczenstwa maja zastosowanie tylko wowczas, gdy maszyna uzytkowana w warunkach
przewidzianych przez wytworcg stwarza zagrozenie odpowiadajace okre§lonemu wymaganiu.
W kazdym przypadku wymagania pkt. 1.1.2, 1.7.3 1 1.7.4 maja zastosowanie do wszystkich
maszyn objetych niniejsza dyrektywa.

2. Zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa ustanowione w niniej-
szej dyrektywie sa obowiazujace. Jednakze, biorac pod uwagg istniejacy stan techniki, spel-
nienie okreslonych przez nie celow moze by¢ niemozliwe. W takim przypadku maszyna po-
winna by¢ zaprojektowana w sposdb zapewniajacy, na ile to mozliwe, zblizenie si¢ do tych
celow.

3. Zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa zostaly pogrupowane
wedtug zagrozen, do ktoérych si¢ odnosza.

Maszyny stwarzaja szereg zagrozen, ktore moga wystgpowaé w niniejszym zalaczniku pod
wigcej niz jednym naglowkiem.

Wytworca jest obowiazany oceni¢ zagrozenia, w celu zidentyfikowania wszystkich zagrozen
odnoszacych si¢ do danej maszyny; nastgpnie powinien zaprojektowac i wykona¢ t¢ maszyneg
biorac pod uwage dokonana przez siebie oceng.

1. ZASADNICZE WYMAGANIA W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA 1
BEZPIECZENSTWA

1.1. Uwagi ogolne
1.1.1.  Definicje
Na uzytek niniejszej dyrektywy:

1. “strefa niebezpieczna” oznacza strefe w obrebie i/lub wokoét maszyny, w ktorej wystepuje
zagrozenie zdrowia lub bezpieczenstwa osoby narazonej;

2. “osoba narazona” oznacza kazda osobe czesciowo lub catkowicie znajdujaca si¢ w strefie
niebezpiecznej;

3. “operator” oznacza osobg lub osoby, ktorym przydzielono zadanie zainstalowania, obslugi-
wania, regulowania, konserwowania, czyszczenia, naprawiania lub transportowania maszyny.

1.1.2.  Zasady bezpieczenstwa kompleksowego

(a) Maszyna powinna by¢ wykonana w taki sposob, aby nadawala si¢ do wykonywania swo-
jej funkcji oraz mogta by¢ regulowana i konserwowana nie stwarzajac ryzyka dla oséb wy-
konujacych te czynnosci w warunkach przewidzianych przez wytworcg.
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1.1.3.

1.14.

Przedsigwzigte srodki powinny mie¢ na celu wyeliminowanie wszelkiego ryzyka wypadku w
okresie catego zatozonego okresu eksploatacji maszyny, z jej montazem i demontazem
wiacznie, nawet wowczas gdy ryzyko wypadku moze zaistnie¢ w wyniku mozliwych do
przewidzenia sytuacji odbiegajacych od normalnych.

(b) Przy doborze najbardziej odpowiednich metod wytworca powinien stosowac nastgpujace
zasady, wedtug podanej kolejnosci:

- wyeliminowanie lub zminimalizowanie zagrozenia tak dalece jak to jest mozliwe
(projektowanie i wykonywanie maszyn bezpiecznych z samego zatozenia),

- podjecie koniecznych srodkéw ochronnych w stosunku do zagrozen, ktore nie mo-
ga by¢ wyeliminowane,

- informowanie uzytkownikow o pozostatych istniejacych zagrozeniach spowodo-
wanych wszelkimi niedostatkami w przyjetych srodkach ochronnych, wskazanie,
czy konieczne jest jakiekolwiek okreSlone przeszkolenie i wyspecyfikowanie po-
trzeby stosowania srodkow ochrony indywidualne;.

(c) Podczas projektowania i wykonywania maszyny oraz podczas opracowywania instrukcji,
wytworca powinien wzia¢ pod uwage nie tylko normalne uzytkowanie maszyny, ale takze
zastosowania, ktorych w sposob uzasadniony mozna si¢ spodziewac.

Maszyna powinna by¢ zaprojektowana w sposob, zapobiegajacy jej wykorzystaniu odbiega-
jacemu od jej normalnego uzytkowania, jezeli takie uzytkowanie wywolaloby zagrozenie. W
pozostatych przypadkach nalezy w instrukcjach zwroci¢ uzytkownikowi uwage na niedozwo-
lone sposoby uzytkowania maszyn, ktore - jak to wynika z dos§wiadczenia - moga mie¢ miej-
sce.

(d) Niewygody, zmegczenie i napigcie odczuwane przez operatora w zamierzonych warun-
kach uzytkowania nalezy zredukowa¢ do mozliwego minimum z uwzglgdnieniem zasad er-
gonomii.

(e) Podczas projektowania i wykonywania maszyny, wytworca powinien bra¢ pod uwagg
ograniczenia ruchéw operatora wynikajace z koniecznego lub przewidywanego stosowania
srodkéw ochrony indywidualnej (takich jak obuwie, rekawice, itp.).

(f) Maszyn¢ nalezy dostarcza¢ z podstawowym wyposazeniem specjalnym i osprzgtem,
umozliwiajacym jej regulacjg, konserwacjg i uzytkowanie bez stwarzania zagrozenia.

Materialy i wyroby

Materiaty uzyte do wykonywania maszyn lub produkty wykorzystywane i powstajace w trak-
cie ich uzytkowania nie powinny stwarzac zagrozenia dla bezpieczenstwa i zdrowia 0sob na-
razonych.

W szczegolnosci, w przypadkach stosowania ptyndéw, maszyny powinny by¢ projektowane i
wykonywane w taki sposob, aby mozna je bylo uzytkowac bez ryzyka powodowanego napet-
nianiem, uzywaniem, odzyskiwaniem lub usuwaniem ptynow.

Oswietlenie

Wytwoérca powinien dostarczy¢ oswietlenie wlasne maszyny odpowiednie do wykonywanych
czynnosci, jesli brak takiego o$wietlenia moze spowodowac zagrozenie mimo oswietlenia ze-
wngtrznego o normalnym natgzeniu.

Wytworca powinien zapewnié, ze dostarczone przez niego oSwietlenie wlasne nie powoduje
zaciemnien, ktoére moga by¢ uciazliwe, meczacych ol$nien ani niebezpiecznego efektu strobo-
skopowego.

Nalezy zapewni¢ odpowiednie o§wietlenie obszarow wewnetrznych wymagajacych czestych
kontroli, regulacji i konserwacji.
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1.1.5.

Rozwigzania konstrukcyjne ulatwiajace manipulowanie maszyna
Maszyna lub kazda z jej czesci sktadowych powinna:
— by¢ zaprojektowana w sposob umozliwiajacy jej bezpieczne przemieszczanie,
— by¢ opakowana lub zaprojektowana w sposob umozliwiajacy bezpieczne i nie powodujace
uszkodzen sktadowanie (np. odpowiednia stateczno$¢, specjalne wsporniki, itp.).

W przypadku gdy masa, wielko§¢ lub ksztatt samej maszyny lub jej roznych czgsci sktado-
wych uniemozliwiaja jej r¢czne przemieszczanie, maszyna lub kazda z jej czeSci sktadowych
powinna:

— by¢ wyposazona w elementy umozliwiajace zamocowanie do urzadzenia podnoszacego,
lub

— by¢ zaprojektowana w sposdb umozliwiajacy wyposazenie w tego rodzaju elementy (np.
przez zaprojektowanie otworow gwintowanych), lub

— mie¢ ksztalt umozliwiajacy tatwe zamocowanie do typowych urzadzen podnoszacych.
Jezeli maszyna lub element sktadowy jest przewidziany do r¢cznego przemieszczania, powin-
ny one by¢:

— latwo przemieszczalne, lub

— wyposazone w elementy do podnoszenia (np. uchwyty, itp.) i w pelni bezpiecznego prze-
mieszczania.

W przypadku przemieszczania narzedzi i/lub czg$ci maszyn, nawet tych o niewielkiej masie,
ktére moga stwarza¢ zagrozenie (poprzez swoj ksztatt, material itp.) nalezy stosowac §rodki
specjalne.

1.2. Sterowanie

1.2.1.

1.2.2.

Bezpieczenstwo i niezawodno$¢ ukladow sterowania

Uktady sterowania nalezy zaprojektowaé¢ i wykonywa¢ w taki sposob, aby byly bezpieczne i
niezawodne, zapobiegajac w ten sposob powstawaniu niebezpiecznych sytuacji. Przede
wszystkim nalezy je projektowac i wykonywac w taki sposob, aby:

— mogly wytrzymywac obciazenia wynikajace z normalnego uzytkowania i dziatania czyn-
nikdow zewngtrznych,

— bledy logiczne nie doprowadzaty do niebezpiecznych sytuacji.

Elementy sterownicze

Elementy sterownicze powinny by¢:
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— wyraznie widoczne, rozpoznawalne i w koniecznych przypadkach odpowiednio oznako-
wane;

— rozmieszczone w sposob zapewniajacy bezpieczna, pozbawiona watpliwosci, bezzwloczna
i jednoznaczna obstugg;

— zaprojektowane tak, aby ich ruch byt zgodny z wywotywanym dziataniem,;

— umiejscowione poza strefami niebezpiecznymi, z wyjatkiem jesli to konieczne, elementow
szczego6lnych takich jak wylacznik awaryjny, panel programowania robotow;

— tak umieszczone, aby ich obsluga nie mogta powodowac¢ dodatkowego ryzyka;



1.2.3.

1.2.4.

— zaprojektowane albo zabezpieczone w taki sposob, aby pozadany efekt, jezeli wiaze si¢ z
nim ryzyko, nie mogt wystapi¢ bez zamierzonego dzialania;

— tak wykonane, aby wytrzymaty dajace si¢ przewidzie¢ obciazenia; szczegolna uwage nale-
zy zwroci¢ na wylaczniki awaryjne, w stosunku do ktdrych istnieje prawdopodobienstwo,
ze beda narazone znaczne obciazenia.

Jezeli element sterowniczy jest projektowany i wykonywany w celu spetniania kilku réznych
funkcji, a mianowicie przy braku wzajemnie jednoznacznej relacji (np. klawiatury, itp.) dzia-
fanie, ktore ma by¢ wykonywane powinno by¢ wyraznie zasygnalizowane 1 w razie potrzeby
potwierdzone.

Elementy sterownicze powinny by¢ tak wykonane, aby ich rozmieszczenie, przemieszczanie i
opor zwiazany z operowaniem byly zbiezne z powodowanym dziataniem, z uwzglednieniem
zasady ergonomii. Nalezy réwniez uwzgledni¢ ograniczenia wynikajace z koniecznego lub
przewidywanego stosowania srodkéw ochrony indywidualnej (takich jak obuwie, rekawice,
itp.). Maszyna powinna by¢ wyposazona we wskazniki (tarczowe, sygnalizujace, itp.), nie-
zbe¢dne do zapewnienia bezpiecznej obstugi. Operator powinien by¢ w stanie odczytywac ich
wskazania ze stanowiska sterowania.

Z gldwnego stanowiska sterowania operator powinien mie¢ mozliwo$¢ upewnienia si¢, ze W
strefach niebezpiecznych nie przebywaja osoby narazone.

Jesli jest to niemozliwe, system sterowania powinien by¢ zaprojektowany i wykonany w taki
sposob, aby uruchomienie maszyny byto kazdorazowo poprzedzane akustycznym lub/i
optycznym sygnatem ostrzegawczym. Osoba narazona powinna mie¢ czas i $rodki do podjgcia
szybkiego dzialania w celu zapobiezenia uruchomieniu maszyny.

Uruchamianie

Uruchomienie maszyny powinno by¢ mozliwe tylko poprzez zamierzone uaktywnienie ele-
mentu sterowniczego przewidzianego do tego celu.

To samo wymaganie nalezy stosowac:

— w przypadku ponownego uruchomienia maszyny po jej zatrzymaniu, niezaleznie od przy-
czyny zatrzymania,

— w przypadku, gdy wprowadza si¢ znaczace zmiany w warunkach pracy maszyny (np. pred-
kosci, cis$nienia, itp.), z wyjatkiem przypadkéw gdy takie ponowne uruchomienie lub
zmiana w warunkach pracy nie powoduje zagrozenia dla os6b narazonych.

Powyzsze zasadnicze wymaganie nie odnosi si¢ do ponownego uruchomienia maszyny lub

zmiany w warunkach pracy bedacych wynikiem normalnej sekwencji automatycznego cyklu

pracy.

W przypadku, gdy maszyna ma kilka uruchamiajacych elementdéw sterowniczych, przez co

operatorzy moga powodowa¢ wzajemne zagrozenia, w celu wyeliminowania takiego ryzyka,

nalezy zainstalowaé¢ urzadzenia dodatkowe (np. blokady lub selektory pozwalajace na uak-
tywnienie tylko jednej czg$ci mechanizmu uruchamiajacego w danej chwili).

W przypadku instalacji zautomatyzowanej funkcjonujacej w trybie automatycznym, powinno
by¢ mozliwe, po zatrzymaniu, ponowne latwe uruchomienie maszyny z chwila spetnienia
wszystkich warunkow bezpieczenstwa.

Urzadzenia zatrzymujace
Zatrzymanie normalne

Kazda maszyna powinna by¢ wyposazona w element sterowniczy, przy uzyciu ktérego mozna
doprowadzi¢ w bezpieczny sposob do catkowitego zatrzymania maszyny.
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Kazde stanowisko robocze powinno by¢ wyposazone w element sterowniczy umozliwiajacy
zatrzymanie niektorych lub wszystkich czg§ci maszyny znajdujacych si¢ w ruchu, w zalezno-
$ci od rodzaju zagrozenia, tak aby maszyna pozostawata bezpieczna. Element sterowniczy za-
trzymujacy maszyng powinien mie¢ pierwszenstwo wobec elementow uruchamiajacych.

Z chwilg zatrzymania maszyny lub jej niebezpiecznych czgsci, zasilanie odpowiednich napg-
déw uruchamiajacych powinno zosta¢ odtaczone.

Wylaczniki awaryjne

Kazda maszyna powinna by¢ wyposazona w co najmniej jeden wylacznik awaryjny, w celu
wyeliminowania istniejacego lub spodziewanego niebezpieczenstwa. Wyjatek stanowia:

— maszyny, w ktorych wylacznik awaryjny nie obnizylby ryzyka, poniewaz albo nie skro-
citby czasu zatrzymania albo nie umozliwit podjgcia specjalnych $rodkow niezbgdnych
do przeciwdziatania zagrozeniu;

— maszyny przeno$ne trzymane w r¢ku i prowadzone rgka.

Wylacznik awaryjny powinien:
— mie¢ wyraznie rozpoznawalne 1 widoczne oraz szybko dostepne elementy sterownicze,

— mozliwie jak najszybciej zatrzymywac niebezpieczny proces, bez stwarzania dodatkowego
zagrozenia,

— w koniecznych przypadkach inicjowa¢ lub umozliwia¢ zainicjowanie pewnych ruchow za-
bezpieczajacych.

Z chwila ustaniu aktywnego dziatania na element sterowniczy wylacznika awaryjnego po wy-
generowaniu sygnatu zatrzymania, sygnat ten powinien by¢ podtrzymany poprzez zaryglowa-
nie tego wylacznika awaryjnego az do chwili, w ktdrej zaryglowanie to zostanie w sposob za-
mierzony odblokowane; nie powinno mie¢ miejsca zaryglowanie tego wylacznika bez wyge-
nerowania sygnalu zatrzymania; odblokowanie zaryglowania tego wylacznika moze nastapic¢
wylacznie poprzez wykonanie odpowiedniej czynnosci, przy czym odblokowanie to nie po-
winno ponownie uruchomi¢ maszyny, a tylko umozliwi¢ jej uruchomienie.

Instalacje zlozone

W przypadku maszyn lub czgéci maszyn zaprojektowanych w celu wspdlnego dziatania wy-
tworca powinien zaprojektowaé i wykona¢ maszyne w taki sposob, aby wylaczniki, w tym
wylacznik awaryjny, mogly zatrzymac¢ nie tylko sama maszyng, ale i wszystkie urzadzenia
umieszczone przed nig lub za nia w ciagu technologicznym, jesli dalsze dziatanie tych urza-
dzen moze by¢ niebezpieczne.

Wybér trybu sterowania

Wybrany tryb sterowania powinien odtacza¢ wszystkie inne uktady sterujace z wyjatkiem wy-
lacznika awaryjnego.

Jesli maszyna zostata zaprojektowana i wykonana w sposob pozwalajacy na jej wykorzystanie
w kilku trybach sterowania lub pracy, stwarzajacych rézne poziomy bezpieczenstwa (np. w
celu umozliwienia regulacji, konserwacji, kontroli, itp.), powinna by¢ ona wyposazona na sta-
te w przetacznik wyboru trybu, ktéry mozna zablokowaé¢ w kazdym potozeniu. Kazde potoze-
nie przetacznika wyboru trybu powinno odpowiada¢ tylko jednemu trybowi pracy lub stero-
wania.

Przelacznik wyboru moze zosta¢ zastapiony inng metoda wybierania, ktora ogranicza uzycie
niektorych funkcji maszyny do okreSlonej kategorii operatorow (np. kody dostepu do niekto-
rych funkcji sterowanych numerycznie, itp.).
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Jezeli w celu wykonania wybranych operacji maszyna powinna mie¢ mozliwo$¢ dziatania
przy wylaczonych urzadzeniach ochronnych, przetacznik wyboru trybu powinien jednocze-
$nie:

— uniemozliwi¢ dziatanie w trybie sterowania automatycznego,

— zezwala¢ na ruchy wywolane wylacznie przy pomocy elementdw sterowniczych wymaga-
jacych statego podtrzymania,

— zezwala¢ na dzialanie niebezpiecznych elementow ruchomych wyftacznie w warunkach
podwyzszonego bezpieczenstwa (np. zmniejszona szybkos¢, zmniejszona moc, dziatanie
krok po kroku, lub inne odpowiednie uwarunkowania) przy jednoczesnym zapobieganiu
niebezpieczenstwom wynikajacym ze sprzgzonych sekwencji ruchow,

— uniemozliwi¢ wszelkie ruchy mogace spowodowaé zagrozenie poprzez oddzialywanie w
sposob zamierzony lub niezamierzony na wewngtrzne czujniki maszyny.

Ponadto, operator powinien mie¢ mozliwo$¢ sterowania dziataniem elementow, przy ktorych
pracuje w migjscu regulacji maszyny.

Zanik zasilania energia
Przerwa w zasilaniu, ponowne wlaczenie zasilania po przerwie lub dowolnego rodzaju waha-
nia w zasilaniu nie powinny doprowadza¢ do niebezpiecznej sytuacji.
W szczegolnoscei:
— maszyna nie powinna uruchamia¢ si¢ nieoczekiwanie;

— maszyna po wydaniu polecenia zatrzymania powinna zatrzymac sig;

— zaden ruchomy element maszyny lub element zamocowany w maszynie nie powinien od-
padac lub zosta¢ wyrzucony;

— automatyczne lub reczne zatrzymywanie wszelkich elementéw ruchomych nie powinno
by¢ zaktécone;
— urzadzenia ochronne powinny pozostawa¢ w pehi skuteczne.
Uszkodzenie obwodu sterowniczego

Defekt logicznych uktadéw sterowania ani uszkodzenie albo zniszczenie obwodow sterowania
nie powinno doprowadza¢ do niebezpiecznych sytuacji.

W szczegolnosci:
— maszyna nie powinna uruchamia¢ si¢ nieoczekiwanie;
— maszyna po wydaniu polecenia zatrzymania powinna zatrzymac sig;

— zaden ruchomy element maszyny lub element zamocowany w maszynie nie powinien od-
pasc¢ ani zosta¢ wyrzucony;

— automatyczne lub rgczne zatrzymanie wszelkich elementéw ruchomych nie powinno by¢
zaklocone;

— urzadzenia ochronne powinny pozostawac w petni skuteczne.
Oprogramowanie

Oprogramowanie dialogowe migdzy operatorem a ukladem sterowania maszyna powinno by¢
fatwe w obstudze.
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1.3. Ochrona przed zagrozeniami mechanicznymi

1.3.1.

1.3.2.

1.3.3.

1.3.4.

1.3.5.
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Stateczno$¢

Maszyny, ich wyposazenie i czgsci sktadowe powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki
sposob, aby podczas eksploatacji w przewidywanych warunkach dziatania (z uwzglednieniem,
w razie potrzeby, rowniez i warunkow klimatycznych) byly wystarczajaco stateczne, bez ry-
zyka wywrdcenia si¢ maszyny, upadku z wysokos$ci lub nieoczekiwanego przemieszczenia.

Jezeli ksztalt samej maszyny lub zamierzony sposob jej zainstalowania nie zapewniaja dosta-
tecznej statecznosci, do maszyny nalezy zamocowa¢ odpowiednie elementy mocujace i opisac
je w odpowiedniej instrukcji.

Zagrozenie wystapieniem uszkodzenia podczas pracy

Rézne czgéci maszyny i elementy je laczace powinny wytrzymywaé obciazenia, ktérym pod-
legaja podczas eksploatacji zgodnie z przewidywaniami wytworcy.

Trwato$¢ uzytych materiatow powinna by¢ odpowiednia do charakteru miejsca pracy przewi-
dzianego przez wytworcg, w szczegolnosci w odniesieniu do zjawisk zmeczenia, starzenia sig,
korozji i §cierania.

Wytworca powinien wskaza¢ w odpowiedniej instrukcji rodzaj i czgstotliwosé kontroli i kon-

serwacji maszyny wymaganych ze wzgledow bezpieczenstwa. Powinien on takze, w odpo-
wiednich przypadkach, wskazac czgsci ulegajace zuzyciu oraz okresli¢ kryteria ich wymiany.

Jezeli pomimo podjetych srodkéw ostroznosci niebezpieczenstwo peknigcia lub rozerwania
istnieje nadal (np. w przypadku tarcz §ciernych), elementy ruchome powinny by¢ zamontowa-
ne i umiejscowione w taki sposob, aby w przypadku rozerwania si¢ ich odtamki pozostawaty
wewnatrz ostony.

Sztywne i elastyczne przewody do transportu plynow, w szczegdlnosci pod wysokim cisnie-
niem powinny wytrzymywac przewidziane napr¢zenia wewngtrzne i zewngtrzne oraz by¢
pewnie zamocowane i/lub zabezpieczone przed wszelkimi naprezeniami zewnetrznymi i napi-
naniem; nalezy podja¢ $rodki ostroznosci eliminujace zagrozenie spowodowane peknigciem
elementu (nagle przemieszczenie, uwolnienie strumienia cieczy pod wysokim ciSnieniem,
itp.).

W przypadkach automatycznego podawania materialu obrabianego powinny by¢ spelnione
podane nizej warunki w celu uniknigcia zagrozen w stosunku do 0so6b narazonych (np. na sku-
tek ztamania si¢ narzedzia):

— w momencie gdy narzedzie zetknie si¢ z przedmiotem obrabianym, powinno ono osiagnaé
swoje normalne warunki pracy;

— w przypadku zamierzonego lub przypadkowego uruchomienia i/lub zatrzymania narzdzia
ruch podajacy i ruch narzedzia powinny by¢ skoordynowane.

Zagrozenia powodowane przez przedmioty spadajgce lub wyrzucane

Nalezy podja¢ srodki ostroznosci, w celu zapobiezenia zagrozeniom spowodowanym przez
przedmioty spadajace lub wyrzucane (np. przedmioty obrabiane, narzedzia, wiory, odtamki,
odpady, itp.).

Zagrozenia powodowane przez powierzchnie, krawedzie lub naroza

W stopniu nie kolidujacym z ich przeznaczeniem, dost¢pne czg¢§ci maszyny nie powinny mie¢
ostrych krawedzi, ostrych narozy ani chropowatych powierzchni, ktére moga spowodowac ob-
razenia.

Zagrozenia powodowane przez maszyny zespolowe
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Jezeli maszyny jest przeznaczona do wykonywania kilku réznych czynno$ci z recznym usu-
waniem przedmiotu obrabianego pomigdzy poszczegdlnymi czynno$ciami (maszyna zespoto-
wa), powinna ona by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby umozliwi¢ uzywanie
kazdego z jej zespotéw oddzielnie, bez powodowania zagrozen lub ryzyka przez pozostate ze-
spoty w stosunku do osoby narazone;.

W tym celu powinna istnie¢ mozliwo$¢ oddzielnego uruchamiania i zatrzymywania wszelkich
zespotow nie wyposazonych w elementy ochronne.

Zagrozenia zwigzane ze zmianami predkosci obrotowej narzedzi

Maszyny przeznaczone do dziatania przy roznych parametrach roboczych (np. rézne predko-
sci lub zasilanie energia) powinny by¢ zaprojektowane i wykonywane w sposob umozliwiaja-
cy bezpieczny i pewny wybor oraz regulacje tych parametrow.

Zapobieganie zagrozeniom zwiazanym z elementami ruchomymi

Ruchome elementy maszyny powinny by¢ zaprojektowane, wykonane i rozmieszczone w taki
sposob, aby nie powodowaty zagrozen, a w przypadkach gdy zagrozenia te nadal istnieja, po-
winny one by¢ wyposazone w state ostony lub urzadzenia ochronne, tak aby zapobiec catko-
wicie ryzyku zetknigcia si¢ z elementem, co mogtoby spowodowac wypadek.

Nalezy stosowac wszelkie niezbgdne srodki w celu zapobiezenia przypadkowemu zablokowa-
niu si¢ elementdéw ruchomych w czasie pracy. Jezeli pomimo podjetych $rodkéw ostroznosci
prawdopodobienstwo zablokowania istnieje nadal, wytworca powinien przewidzie¢ specjalne
urzadzenia ochronne lub narzedzia, instrukcje oraz ewentualne oznakowanie maszyny w celu
przeprowadzenia bezpiecznego odblokowania tych elementow.

Dobor ochrony przed zagrozeniami powodowanymi przez elementy ruchome

Oslony lub urzadzenia ochronne chroniace przed ryzykiem zwigzanym z elementami rucho-
mymi powinny by¢ dobierane w zaleznosci od rodzaju zagrozenia. Przy doborze nalezy po-
stugiwac¢ sig nastepujacymi wskazoéwkami.

A. Elementy ruchome przenoszenia napedu
Ostony zaprojektowane w celu ochrony os6b narazonych przed ryzykiem zwiazanym z

ruchomymi elementami przenoszenia napgdu (takimi jak kota linowe, pasy, kola zgbate,
zgbatki, waty, itp.) powinny by¢:

— przytwierdzone na state, spelniajace wymagania pkt. 1.4.111.4.2.1, lub

— ruchome, spetniajace wymagania pkt. 1.4.11 1.4.2.2.A.

Zaleca sig stosowanie oston ruchomych w przypadku elementow do ktorych przewiduje
si¢ konieczno$¢ czgstego dostepu.

B. Elementy ruchome zwigzane bezposrednio z procesem technologicznym

Jako ostony lub urzadzenia ochronne zaprojektowane w celu ochrony osoby narazonej
przed ryzykiem zwigzanym z elementami ruchomymi uczestniczacymi w pracy maszyny
(takimi jak narzgdzia skrawajace, ruchome czgsci pras, cylindry, przedmioty obrabiane,
itp.) nalezy stosowac:

— wszedzie tam, gdzie to mozliwe, ostony stale zgodne z wymaganiami pkt. 1.4.1 i
1.4.2.1,

— w pozostatych przypadkach ostony ruchome zgodne z wymaganiami pkt. 1.4.1 i
1.4.2.2.B lub urzadzenia ochronne, takie jak urzadzenia do samoczynnego wylaczania
(czujnikowe) (np. bariery niematerialne, maty czule na nacisk (czujnikowe)), urzadze-
nia ochronne zdalnie podtrzymywane (np. oburgczne urzadzenie sterujace), lub urza-
dzenia ochronne przeznaczone do samoczynnego zapobiegania znalezieniu si¢ opera-
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tora lub czg$ci jego ciala w strefie niebezpiecznej, zgodnie z wymaganiami pkt. 1.4.1 i
1.4.3.

Jezeli jednak niektore elementy ruchome bezposrednio zwiazane z procesem technolo-
gicznym nie moga pozostawaé catkowicie lub czg§ciowo niedostepne z uwagi na dziala-
nia wymagajace miejscowej ingerencji operatora, to wowczas tam gdzie to jest technicz-
nie mozliwe tego rodzaju elementy ruchome powinny by¢ wyposazone:

— w oslony stale spetniajace wymagania pkt. 1.4.1 1 1.4.2.1, zapobiegajace dostgpowi do
tych fragmentow elementdw ruchomych, ktore nie sa wykorzystywane podczas pracy,

— w ostony nastawne, spelniajace wymagania pkt. 1.4.1 i 1.4.2.3, ograniczajace dostep
do tych fragmentow elementow ruchomych, ktore sa bezposrednio przeznaczone do

pracy.

Wymagane wlasnosci oslon i urzadzen ochronnych

Wymagania ogélne

Ostony i urzadzenia ochronne:

powinny by¢ wytrzymatej konstrukeji,

nie powinny powodowa¢ zadnego dodatkowego zagrozenia,

nie powinny si¢ dawaé tatwo omina¢ lub wylaczyc¢,

powinny by¢ umieszczane w odpowiedniej odleglosci od strefy niebezpiecznej,

moga powodowac¢ tylko minimalne utrudnienia w obserwacji procesu produkcyjnego,

powinny umozliwia¢ wykonanie koniecznych prac zwigzanych z mocowaniem i/lub wy-
miana narzgdzi oraz konserwacja, przy czym dostgp ten powinien by¢ ograniczony tylko
do obszaru, w ktoérym dana praca musi by¢ wykonana, w miarg mozliwosci bez konieczno-
$ci demontazu tych oston lub urzadzen ochronnych.

Wymagania szczegdlne dotyczace oston

Oslony stale

Oslony stale powinny by¢ pewnie zamocowane na swoim migjscu przeznaczenia.

Powinny one by¢ zamocowane poprzez systemy, ktore moga by¢ demontowane wylacznie
przy uzyciu narzgdzi.

Tam gdzie jest to mozliwe, brak elementéw mocujacych powinien uniemozliwia¢ pozostawa-
nie oston na swoim miejscu.

1.4.2.2. Oslony ruchome
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A.

Ruchome ostony typu A powinny:
— o ile to mozliwe, pozostawaé po otwarciu przymocowane do maszyny,

— by¢ potaczone z uktadem blokujacym, zapobiegajacym uruchomieniu elementow ru-
chomych dopdki sa one dostgpne i wydajacym polecenie zatrzymania, gdy tylko osto-
na zostanie otwarta.

Ruchome ostony typu B powinny by¢ zaprojektowane i sprzgzone z uktadem sterowania

maszyny tak, aby:

— elementy ruchome nie mogly zosta¢ uruchomione, dopoki znajduja si¢ w zasiggu ope-
ratora,



— osoba narazona nie mogta dosi¢gna¢ elementow ruchomych po ich uruchomieniu,

— mogly by¢ nastawiane tylko poprzez dziatania zamierzone, takie jak uzycie narzg¢dzia
lub klucza, itp.,

— brak lub uszkodzenie jednego z ich elementow sktadowych uniemozliwiato urucho-
mienie elementow lub zatrzymywato elementy znajdujace si¢ w ruchu,

— byta zapewniona ochrona przed ryzykiem zwigzanym z wyrzuceniem elementéw
przez zastosowanie odpowiedniej przegrody.

1.4.2.3. Oslony nastawne ograniczajace dostep

1.4.3.

Oslony nastawne ograniczajace dostgp do stref elementéw ruchomych niezbednych do wyko-
nania pracy powinny:

— by¢ nastawiane rgcznie lub automatycznie w zaleznosci do rodzaju pracy,
— dawac si¢ fatwo nastawia¢ bez uzycia narzedzi,

— maksymalnie ogranicza¢ zagrozenie powodowane wyrzucanymi przedmiotami.
Wymagania szczegdlne dotyczgce urzgdzen ochronnych

Urzadzenia ochronne powinny by¢ zaprojektowane i sprzgzone z ukladem sterowania, tak
aby:

— elementy ruchome nie mogly zosta¢ uruchomione dopdki znajduja si¢ w zasiggu operatora,
— osoba narazona nie mogla dosiggnaé¢ elementoéw ruchomych po ich uruchomieniu,

— mogly by¢ nastawiane tylko poprzez dzialania zamierzone, takie jak uzycie narzedzia, klu-
czy, itd.

— brak lub uszkodzenie jednego ich elementu sktadowego uniemozliwialo uruchomienie
elementow lub zatrzymywato elementy znajdujace si¢ w ruchu.

1.5. Ochrona przed innymi zagrozeniami

1.5.1.

1.5.2.

1.5.3.

1.54.

Zasilanie energia elektryczna

Jezeli maszyna jest zasilana energia elektryczna, powinna ona by¢ zaprojektowana, wykonana
1 wyposazona w sposOb zapobiegajacy lub umozliwiajacy zapobieganie wszelkim zagroze-
niom o charakterze elektrycznym.

W odniesieniu do maszyn pracujacych w okreslonych zakresach napig¢ nalezy stosowaé obo-
wiazujace przepisy szczegotowe dotyczace urzadzen elektrycznych przeznaczonych do pracy
w tych zakresach napig¢.

Elektryczno$é statyczna

Maszyna powinna by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby zapobiec lub ograniczy¢ groma-
dzenie si¢ potencjalnie niebezpiecznych tadunkow elektrostatycznych i/lub by¢ wyposazona w
uktad do ich roztadowywania.

Zasilanie energia inna niz elektryczna

Maszyna zasilana energia inng niz elektryczna (np. energia hydrauliczna, pneumatyczna lub
cieplna, itp.) powinna by¢ zaprojektowana, wykonana i wyposazona tak, aby uniknaé wszyst-
kich potencjalnych zagrozen zwiazanych z tymi rodzajami energii.

Bledy w montazu
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1.5.5.

1.5.6.

1.5.7.

1.5.8.

1.5.9.
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Bledy mozliwe do popelienia przy pierwszym lub ponownym montazu niektorych czgsci,
mogace stanowi¢ zrodlo zagrozenia, powinny zosta¢ wyeliminowane przez konstrukcje takich
czgéci badz przy braku takiej mozliwosci, poprzez umieszczenie informacji na samych czg-
sciach i/lub na ich obudowach. Takie same informacje nalezy umieszcza¢ na elementach ru-
chomych i/lub ich obudowach w przypadkach, jezeli dla uniknigcia zagrozenia konieczna jest
znajomo$¢ kierunku ruchu. Wszelkie inne informacje, ktore moga by¢ potrzebne nalezy za-
mieszcza¢ w odpowiedniej instrukcji.

W przypadku, gdy bledne potaczenie moze byé zrodlem zagrozenia, nalezy uniemozliwic
konstrukcyjnie niewlasciwe polaczenia hydrauliczne, pneumatyczne i elektryczne, a przy bra-

ku takiej mozliwosci, za posrednictwem informacji podanej na przewodach elektrycznych,
hydraulicznych, itp. i/lub ztaczach.

Skrajne temperatury

Nalezy zastosowaé $rodki w celu wyeliminowania ryzyka obrazen spowodowanych zetknig-
ciem si¢ z czedcia maszyny lub materiatami o wysokiej lub bardzo niskiej temperaturze albo
zblizeniem si¢ do takiej maszyny lub materialow.

Nalezy oceni¢ ryzyko wyrzucenia z maszyny goracego lub bardzo zimnego materiatu. Jezeli
takie ryzyko istnieje, nalezy zastosowaé konieczne srodki, aby mu zapobiec, lub jezeli jest to
technicznie niemozliwe, sprawi¢ by nie stanowito ono niebezpieczenstwa.

Pozar

Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby unikna¢ ryzyka wywo-
fania pozaru lub przegrzania spowodowanego przez sama maszyng lub przez gazy, ciecze, py-
ly, opary lub inne substancje wytwarzane przez maszyng lub uzywane podczas jej eksploata-
cji.

Wybuch

Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposdb, aby uniknaé¢ ryzyka wybu-
chu spowodowanego przez samg maszyng lub przez gazy, ciecze, pyty, pary lub inne substan-
cje wytwarzane przez maszyne lub uzywane podczas jej eksploataciji.

W tym celu wytworca powinien podja¢ odpowiednie dziatania, aby:
— unikna¢ niebezpiecznego stezenia takich substancji,
— zapobiec zaptonowi atmosfery zagrozonej wybuchem,

— ograniczy¢ do minimum ewentualny wybuch, tak aby nie zagrazat on otoczeniu.

Nalezy zastosowa¢ takie same $rodki ostroznos$ci, jezeli wytwodrca przewiduje uzytkowanie
maszyny w atmosferze zagrozonej wybuchem.

W odniesieniu do zagrozenia wybuchem wyposazenie elektryczne tworzace czg¢§¢ maszyny
powinno spelia¢ wymagania odpowiednich obowiazujacych dyrektyw lub przepisow je
wdrazajacych.

Halas

Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby zagrozenia wynikajace
z emisji hatasu byly ograniczone do najnizszego poziomu, biorac pod uwage postgp technicz-
ny i dostgpnos¢ srodkdw obnizenia poziomu hatasu, w szczegoélnosci u zrodla jego powstawa-
nia.

Drgania

Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposdb, aby zagrozenia wynikajace
z drgan wytwarzanych przez maszyng byly ograniczone do najnizszego poziomu, biorac pod



1.5.10.

1.5.11.

1.5.12.

1.5.13.

1.5.14.

1.5.15.

uwagg postep techniczny i dostgpnos¢ srodkow zmniejszajacych drgania, w szczegolnosci u
zrodta ich powstawania.

Promieniowanie

Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby wszelka emisja pro-
mieniowania przez maszyng byla ograniczona do zakresu niezbednego do jej dzialania, zas
wplyw promieniowania na osobg narazona albo nie wystepowat albo byt ograniczony do bez-
piecznego poziomu.

Promieniowanie zewnetrzne

Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby promieniowanie ze-
wngtrzne nie zaklocato jej dziatania.

Urzadzenie laserowe

W przypadkach stosowania urzadzenia laserowego nalezy uwzgledni¢ nastgpujace postano-
wienia:

— urzadzenia laserowe stosowane w maszynach powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w
taki sposob, aby zapobiec wszelkiej przypadkowej emisji promieniowania;

— urzadzenie laserowe stosowane w maszynach powinno by¢ zabezpieczone w taki sposdb,
aby promieniowanie robocze, promieniowanie odbite albo rozproszone i promieniowanie
wtdrne nie zagrazaty zdrowiu,

— wyposazenie optyczne dla obserwacji lub nastawiania urzadzenia laserowego na maszynie
powinno by¢ takie, aby promienie laserowe nie stwarzaly zadnego zagrozenia dla zdrowia.

Emisja pylow, gazow, itp.
Maszyna powinna by¢ zaprojektowana, wykonana i/lub wyposazona w taki sposéb, aby moz-
na byto unikna¢ zagrozen spowodowanych gazami, cieczami, pytami, oparami i innymi odpa-
dami powstajacymi w wyniku jej pracy.
W przypadkach wystepowania zagrozenia maszyna powinna by¢ tak wyposazona, aby byto
mozliwe odseparowanie lub usunigcie tych substancji.
W przypadku maszyn pracujacych normalnie bez zamknigtej obudowy, urzadzenia do separa-
cji i/lub usuwania substancji powinny by¢ umieszczane mozliwie jak najblizej zrodta emisji
tych substancji.

Ryzyko uwigzienia we wnetrzu maszyny

Maszyna powinna by¢ zaprojektowana, wykonana lub wyposazona w $rodki zapobiegajace
zamknigciu osoby narazonej wewnatrz maszyny, lub jesli jest to niemozliwe, w §rodki umoz-
liwiajace wezwanie pomocy.

Ryzyko zwiazane z poslizgni¢ciem sig¢, potkni¢ciem lub upadkiem

Czesci maszyny, po ktorych moga sig porusza¢ lub na ktorych moga sta¢ osoby, powinny by¢
zaprojektowane 1 wykonane w taki sposob aby zapobiec poSlizgnigciu sig, potknigciu lub
upadkowi na te czgsci lub z tych czgsci.

1.6. Konserwacja

1.6.1.

Konserwacja maszyn

Punkty regulacji, smarowania i konserwacji powinny by¢ umieszczone poza strefami niebez-
piecznymi. Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ wykonywania regulacji, konserwacji, napraw, czysz-
czenia i innych czynnosci serwisowych zwiazanych z naprawa podczas postoju maszyny.
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1.6.2.

1.6.3.

1.6.4.

1.6.5.

Jezeli ze wzgledow technicznych co najmniej jeden z powyzszych warunkéw nie moze by¢
spelniony, powinna istnie¢ mozliwo$¢ wykonania tych czynnosci bez powodowania zagroze-
nia (patrz 1.2.5).

W przypadku maszyn automatycznych, a w razie potrzeby w przypadku innych maszyn, wy-
tworca powinien zapewni¢ mozliwos¢ podiaczenia sprzgtu diagnostycznego wykrywajacego
usterki.

Elementy maszyn automatycznych, wymagajace czgstej wymiany, w szczegolnosci ze wzgle-
du na zmiang profilu produkcji, albo w wyniku zuzycia albo z powodu utraty ich wtasciwosci
po awarii, powinny nadawac si¢ do tatwej i bezpiecznej wymiany. Dostep do tego rodzaju
elementow powinien umozliwi¢ wykonanie tych zadan przy pomocy potrzebnych $rodkow
technicznych (narzgdzia, przyrzady pomiarowe, itp.) zgodnie z procedura okreslong przez
wytworce.

Dostep do stanowisk i punktow obstugi

Wytworca powinien zapewni¢ $rodki (schody, drabiny, pomosty, itp.), umozliwiajace bez-
pieczny dostgp do wszystkich obszaréw wykorzystywanych przy wykonywaniu czynnosci
produkcyjnych, nastawczych i konserwacyjnych.

QOdlaczanie od Zrédel energii

Wszystkie maszyny powinny by¢ wyposazone w urzadzenia odlaczajace je od wszystkich
zrodet energii. Urzadzenia takie powinny by¢ wyraznie oznaczone. Nalezy zapewni¢ mozli-
wos¢ ich zablokowania w potozeniu odlaczenia, jezeli ponowne podiaczenie mogloby zagra-
za¢ osobie narazonej. W przypadku maszyn zasilanych energia elektryczna poprzez wtyk pod-
laczany do obwodu, za wystarczajace uznaje si¢ odlaczenie tego wtyku.

Nalezy rowniez zapewni¢ mozliwos$¢ zablokowania urzadzenia w polozeniu wylaczonym w
przypadkach, w ktorych operator nie jest w stanie sprawdzi¢ odlaczenia od zrodta energii z
kazdego dostgpnego mu miejsca.

Po odtaczeniu energii, nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ roztadowania w normalny sposob energii
pozostajacej lub zmagazynowanej w obwodach maszyny bez ryzyka dla osob narazonych.

W drodze wyjatku od podanych powyzej wymagan, niektére obwody moga pozosta¢ podia-
czone do swych zrodet energii, na przyktad po to aby utrzymac polozenie okreslonych czgsci,
zachowa¢ informacje, oswietli¢c wnetrza, itp. W takim przypadku, nalezy podjaé specjalne
dziatania w celu zapewnienia bezpieczenstwa operatorowi.

Interwencja operatora

Maszyna powinna by¢ zaprojektowana, wykonana i wyposazona w sposOb ograniczajacy po-
trzebe interwencji operatora.

Jezeli interwencji operatora nie mozna uniknac¢, nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ przeprowadzenia
jej w tatwy 1 bezpieczny sposob.

Czyszczenie czesci wewnetrznych

Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby mozliwe byto czysz-
czenie jej czgsci wewngtrznych, ktore uprzednio zawieraty niebezpieczne substancje lub pre-
paraty bez potrzeby wchodzenia do nich; wszelkie konieczne odblokowywanie powinno by¢
rowniez mozliwe od zewnatrz. Jezeli uniknigcie wchodzenia do maszyny jest absolutnie nie-
mozliwe, wytworca powinien podczas projektowania maszyny zapewni¢ rozwiazania pozwa-
lajace na jej czyszczenie przy jak najmniejszym zagrozeniu.

1.7. Wskazniki

1.7.0.
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Urzadzenia informacyjne

Informacje potrzebne do sterowania maszyna powinny by¢ jednoznaczne i fatwo zrozumiate.



1.7.1.

1.7.2.

1.7.3.

1.7.4.

Nie nalezy stosowa¢ nadmiaru informacji mogacych przeciazy¢ operatora.

W przypadku gdy zdrowie i bezpieczenstwo osob narazonych moze by¢ zagrozone poprzez
btad w dzialaniu maszyny pozostawionej bez nadzoru, maszyna powinna by¢ wyposazona w
odpowiednia sygnalizacje ostrzegawcza akustyczng lub optyczna.

Urzadzenia ostrzegawcze

W przypadku gdy maszyna jest wyposazona w urzadzenia ostrzegawcze (np. sygnalizacyjne,
itp.), sygnaty tych urzadzen powinny by¢ jednoznaczne i fatwo dostrzegalne.

Operator powinien mie¢ mozliwos¢ sprawdzenia w kazdej chwili dziatania urzadzen ostrze-
gawczych.

Powinny takze by¢ spelnione wymagania odpowiednich dyrektyw lub przepisow szczegdlo-
wych wdrazajacych te dyrektywy, dotyczacych barw i sygnalow bezpieczenstwa.

Ostrzezenia przed pozostajacymi zagrozeniami

W przypadkach, w ktérych mimo podjgcia okreslonych srodkow zagrozenie istnieje nadal lub
w przypadku potencjalnych zagrozen utajonych (np. w przypadku szaf zawierajacych urza-
dzenia elektryczne, zrodet radioaktywnych, przeciekow obwodu hydraulicznego, zagrozenia
w obszarze niewidocznym, itp.) wytworca powinien zapewni¢ odpowiednie ostrzezenia.

Zaleca sig, aby takie ostrzezenia byly utworzone z tatwo zrozumiatych piktograméw i/lub by-
ly napisane w jednym z jezykow kraju, w ktérym maszyna ma by¢ uzywana oraz, na Zyczenie,
w jezykach zrozumiatych dla operatoréw maszyny.

Oznakowanie
Wszystkie maszyny powinny by¢ oznakowane w sposob czytelny i trwaty co najmniej nastg-
pujacymi danymi:
— nazwa i adresem wytworcy,
— oznakowaniem CE (patrz zalacznik III),
— oznaczeniem serii lub typu,

— numerem fabrycznym, jesli stosuje si¢ numery fabryczne,

— rokiem budowy.

Dodatkowo, w przypadku gdy wytwoérca wykonuje maszyng przewidziana do uzytkowania w
atmosferze zagrozonej wybuchem, nalezy umiesci¢ na maszynie odpowiednie oznaczenie.

Na maszynie powinny by¢ rowniez naniesione pelne informacje dotyczace jej typu oraz nie-
zbedne do jej bezpiecznego uzytkowania (np. najwicksza predko$é elementéw obrotowych,
najwigksza $rednica stosowanych narzgdzi, masa, itp.)

W przypadkach gdy cz¢$¢ maszyny nalezy przenosi¢ podczas uzytkowania przy pomocy urza-
dzen podnoszacych, jej masa powinna by¢ naniesiona na niej w sposob czytelny, trwaty i jed-
noznaczny.

Te¢ sama informacje¢ nalezy umiesci¢ na wyposazeniu wymiennym opisanym w trzecim akapi-
cie art. lust. 2 pkt. a) dyrektywy.

Instrukcje
(a) Wszystkie maszyny powinny by¢ zaopatrzone w instrukcje, zawierajace co najmniej:
— powtdrzenie informacji znajdujacej si¢ w oznaczeniu maszyny, z wyjatkiem numeru

fabrycznego (patrz pkt. 1.7.3), wraz z wszelkimi odpowiednimi informacjami dodat-
kowymi utatwiajacymi konserwacje (np. adres importera, serwisu, itp.),
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— przewidywane zastosowanie maszyny w rozumieniu pkt. 1.1.2¢),
— stanowisko(a) robocze, ktére moga zajmowac operatorzy,

— instrukcje bezpiecznego:
- oddawania do eksploatacji,
- uzytkowania,

- przemieszczania (z podaniem masy maszyny i jej r6znych czesci, jesli maja by¢
zazwyczaj transportowane 0sobno),

- instalowania,
- montazu i demontazu,
- regulacji,

- konserwacji (obstugi i napraw),
— w koniecznych przypadkach, wskazoéwki szkoleniowe,

— w koniecznych przypadkach, podstawowa charakterystyke narzedzi, ktoére moga by¢
stosowane w maszynie.

W razie konieczno$ci instrukcja powinna zwraca¢ uwage na niedopuszczalne sposoby
uzytkowania maszyny.

(b) Instrukcja powinna by¢ napisana w jednym z jezykdéw Wspdlnoty przez wytworeg lub je-
go upowaznionego przedstawiciela ustanowionego we Wspolnocie. Z chwila oddania do eks-
ploatacji, wszystkie maszyny powinny by¢ wyposazone w instrukcje w jezyku lub jezykach
kraju, w ktérym maszyna bedzie uzytkowana oraz w instrukcje w jezyku oryginatu. Thuma-
czenie powinno by¢ wykonane albo przez wytworceg albo przez jego upowaznionego przed-
stawiciela ustanowionego we Wspdlnocie lub przez osobg wprowadzajaca t¢ maszyng na dany
obszar jezykowy. W drodze wyjatku instrukcja konserwacji przeznaczona do uzytkowania
przez wyspecjalizowany personel zatrudniony przez wytwoérce lub jego upowaznionego
przedstawiciela ustanowionego we Wspolnocie moze by¢ napisana tylko w jednym z jezykow
Wspolnoty zrozumiatym dla tego personelu.

(c) Instrukcje powinny zawiera¢ rysunki i schematy przeznaczone do uruchamiania, konser-
wagcji, kontroli, sprawdzania prawidlowosci dzialania a takze, jezeli ma to zastosowanie, na-
prawy maszyny, oraz wszelkie przydatne wskazania, w szczeg6lnosci odnoszace si¢ do bez-
pieczenstwa.

(d) Wszelka dokumentacja techniczna opisujaca maszyne nie powinna pozostawaé w
sprzecznosci z instrukcja w odniesieniu do zagadnien bezpieczenstwa. Dokumentacja tech-
niczna opisujaca maszyn¢ powinna podawac informacje dotyczace emisji hatasu, o ktorych
mowa w podpunkcie (f) oraz w przypadku maszyn trzymanych w reku i/lub prowadzonych
reka, informacje dotyczace drgan wedhug pkt. 2.2.

() W uzasadnionych przypadkach instrukcja powinna okre§la¢ wymagania odnoszace si¢ do
instalowania i montazu majace na celu zmniejszenie hatasu lub drgan (np. zastosowanie thu-
mikow, rodzaj i masa ptyt fundamentowych, itp.).

(f) Instrukcja powinna podawac nastepujace informacje dotyczace emitowania hatasu przez
maszyng, poprzez okreslenie albo wartosci rzeczywistych albo wartosci okreslonych w wyni-
ku pomiaréw wykonanych na identycznych maszynach:

— roéwnowazny poziom ci$nienia akustycznego na stanowisku pracy, skorygowany charak-
terystyka A, gdy przekracza on 70 dB (A); jezeli poziom ten nie przekracza 70dB (A),
nalezy to potwierdzi¢ w instrukcji;



— szczytowa chwilowa warto$¢ cisnienia akustycznego C na stanowiskach pracy, skorygo-
wany charakterystyka C, jezeli przekracza ona 63 Pa (130 dB w stosunku do 20 uPa);

— poziom mocy akustycznej maszyny, jezeli poziom ci$nienia akustycznego na stanowi-
skach pracy, skorygowany charakterystyka A, przekracza 85 dB (A).

W przypadku bardzo duzych maszyn, zamiast poziomu mocy akustycznej dopuszcza sig
wskazanie rownowaznych pozioméw cisnienia akustycznego w okreslonych punktach otocze-
nia maszyny.

Jezeli nie sa stosowane normy zharmonizowane, poziomy ci$nienia akustycznego powinny
by¢ mierzone przy uzyciu metody najbardziej odpowiedniej dla danej maszyny.

Wytworca powinien wskaza¢ warunki pracy maszyny podczas wykonywania pomiaréw oraz
rodzaj zastosowanych metod pomiaru.

Jezeli stanowiska pracy sg nieokreslone Iub nie moga by¢ zdefiniowane, poziom cisnienia
akustycznego nalezy mierzy¢ w odlegtosci 1 metra od powierzchni maszyny i na wysokos$ci
1,60 metra od podtogi lub podestu, z ktérego mozliwy jest dostgp do maszyny. Nalezy row-
niez poda¢ potozenie i wartosci maksymalnego ci$nienia akustycznego.

(g) Jesli wytworca przewiduje, ze maszyna bedzie uzytkowana w atmosferze zagrozonej
wybuchem, instrukcja powinna podawaé wszelkie informacje niezbedne dla tego zastosowa-
nia.

(h) W przypadku maszyn, ktore moga rowniez by¢ przeznaczone do uzytkowania przez
osoby nie posiadajace odpowiednich kwalifikacji, w sformulowaniach i uktadzie instrukcji
uzytkowania, przestrzegajac wszystkich zasadniczych wymagan podanych powyzej, nalezy
rowniez bra¢ pod uwagg ogoélny poziom wyksztalcenia i sprawno$¢ umystowa, ktorych mozna
w sposob uzasadniony oczekiwac od takich osob.

2. ZASADNICZE WYMAGANIA W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA 1
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE NIEKTORYCH RODZAJOW MASZYN

2.1. Maszyny stosowane w przemysle spozywczym

Maszyny przeznaczone do przygotowywania i przetwarzania zywnosci (np. gotowania, za-
mrazania, rozmrazania, mycia, przemieszczania, pakowania, przechowywania, transportu lub
dystrybucji), powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob aby unikma¢ ryzyka in-
fekcji, wywotania objawoéw chorobowych lub zarazenia. Nalezy przestrzega¢ nastepujacych
zasad higieny:

(a) materialy stykajace sig¢ z zywnoscia lub przeznaczone do kontaktu z zywnos$cia powinny
spetnia¢ wymagania okreslone w odpowiednich dyrektywach. Maszyna powinna by¢ zapro-
jektowana i wykonana w taki sposdb, aby te materialy mogty by¢ oczyszczone przed kazdym
uzyciem;

(b) wszystkie powierzchnie wraz ze zlaczami powinny by¢ gladkie i nie powinny mie¢ wy-
pukiosci ani szczelin, powodujacych gromadzenie si¢ substancji pochodzenia organicznego;

(c) potaczenia powinny by¢ zaprojektowane w taki sposéb, aby zredukowa¢ do minimum
wystepy, krawedzie i wglebienia. Zaleca si¢ spawanie lub inne laczenie ciagte. Nie nalezy
uzywac srub, wkretow ani nitdw z wylaczeniem przypadkéw, gdzie jest to technicznie nie do
uniknigcia;

(d) wszystkie powierzchnie bedace w kontakcie z zywno$cia powinny nadawac si¢ do ta-
twego czyszczenia i dezynfekowania, po usunigciu, tam gdzie to mozliwe, tatwych do zde-
montowania cz¢$ci. Powierzchnie wewngtrzne powinny mie¢ krzywizny o promieniu umozli-
wiajacym ich dokladne oczyszczenie;
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(¢) nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ usunigcia z maszyny, bez przeszkdd, cieczy pochodzacych
albo z samej zywnosci, albo stosowanych w celu czyszczenia, dezynfekowania i ptukania (o
ile to mozliwe, w trybie ,,czyszczenie”);

(f) maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby do miejsc ktorych
nie mozna oczysci€ nie przenikaty ciecze, nie przedostawaty si¢ organizmy zywe, w szczegol-
no$ci owady, ani nie gromadzity si¢ substancje organiczne (np. w wypadku maszyn nie usta-
wianych na lapach ani na kotkach, powyzsze wymagania mozna spetni¢ przez umieszczenie
uszczelnienia pomigdzy maszyna a jej podstawa, poprzez stosowanie uszczelnionych zespo-
tow, itp.);

(g) maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby zadne substancje
pomocnicze (np. smary, itp.) nie mogly wchodzi¢ w kontakt z Zywnoscia. W koniecznych
przypadkach maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby mozna by-
o sprawdzi¢, czy wymaganie to jest spelniane w sposob nieprzerwany.

Instrukcje

Dodatkowo, oprocz informacji wymaganych w rozdziale 1, instrukcje powinny wskazywac
zalecane $rodki i metody czyszczenia, dezynfekcji i ptukania (nie tylko dla obszaréw fatwo
dostepnych, ale takze dla tych obszaréw, gdzie dostep jest niemozliwy lub nie zalecany, takich
jak np. przewodow rurowych, ktére musza by¢ czyszczone w takim potozeniu, w jakim zosta-
ly zabudowane).

2.2. Maszyny przenosne trzymane w reku i/lub prowadzone r¢ka
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Maszyny przenosne trzymane w rgku i/lub prowadzone rgka powinny spelia¢ podane nizej
zasadnicze wymagania dotyczace ochrony zdrowia i bezpieczenstwa:

— w zaleznos$ci od rodzaju, maszyna powinna mie¢ odpowiedniej wielkoSci powierzchnig
podpierajaca 1 posiada¢ odpowiednig liczbg uchwytow i wspornikow o odpowiednich wy-
miarach rozmieszczonych tak, aby zapewnialy stateczno§¢ maszyny w przewidzianych
przez wytworceg warunkach uzytkowania;

— jesli maszyna jest wyposazona w uchwyty, ktérych nie mozna zwolni¢ zachowujac jedno-
cze$nie catkowite bezpieczenstwo, powinna ona by¢ wyposazona w elementy sterownicze
uruchamiania i zatrzymywania, rozmieszczone w sposob umozliwiajacy operatorowi po-
slugiwanie si¢ nimi bez zwalniania uchwytow. Wymaganie to nie obowiazuje w przypadku
braku technicznych mozliwosci jego realizacji oraz w gdy maszyna wyposazona zostata w
niezalezny uktad sterowania;

— maszyna powinna by¢ zaprojektowana, wykonana lub wyposazona w taki sposob, aby wy-
eliminowac ryzyko przypadkowego uruchomienia i/lub kontynuowania dziatania maszyny
po zwolnieniu uchwytow przez operatora. Jezeli spetnienie tego wymagania nie jest tech-
nicznie osiagalne, nalezy stosowa¢ rownorzedne $rodki;

— przenosne maszyny trzymane w rgku powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki spo-
sob, aby w koniecznych przypadkach pozwalaly na wzrokowa kontrole kontaktu narzedzia
z obrabianym materiatem.

Instrukcje

W odpowiednich instrukcjach nalezy poda¢ nastgpujace informacje dotyczace drgan przeno-
szonych przez maszyny trzymane w reku lub prowadzone r¢ka:

— wazona warto$¢ skuteczna przyspieszenia dziatajacego na ramiona operatora, jezeli war-
to$¢ ta, okreslona na podstawie odpowiedniej metodyki badania przekracza 2,5 m/s”. Jezeli
warto$é ta nie przekracza 2,5 m/s®, nalezy to potwierdzi¢ w instrukcji.



W przypadku braku odpowiedniej znormalizowanej metodyki badan wytwodrca powinien po-
da¢ wedhug jakich metod i w jakich warunkach wykonano te pomiary.

2.3. Maszyny do obrobki drewna i materialow o wlasno$ciach poréwnywalnych

Maszyny do obrobki drewna i maszyny do obrobki materiatow o fizycznych i technicznych
wlasciwosciach zblizonych do drewna, takich jak korek, ko$¢, utwardzona guma, utwardzone
tworzywa sztuczne i inne podobne materialy sztywne, powinny spetiaé nastgpujace zasadni-
cze wymagania zwiazane z ochrona zdrowia i bezpieczenstwem:

(a) maszyna powinna by¢ zaprojektowana, wykonana i wyposazona w taki sposob aby moz-
na bylo bezpiecznie w niej umiescic¢ i prowadzi¢ przedmiot obrabiany; jesli przedmiot obra-
biany jest utrzymywany recznie na stole warsztatowym, stol ten powinien by¢ odpowiednio
stateczny podczas pracy i nie powinien utrudnia¢ przesuwania przedmiotu obrabianego;

(b) jezeli istnieje mozliwos¢ pracy maszyny w warunkach stwarzajacych ryzyko odrzucania
kawalkéw drewna, maszyna powinna by¢ zaprojektowana, wykonana lub wyposazona w taki
sposob, aby wyeliminowac t¢ mozliwos$¢ lub jezeli nie da si¢ tego osiagna¢, aby wyrzucenie
kawatka drewna nie stwarzato zagrozenia dla operatora i/lub 0séb narazonych;

(c¢) maszyna powinna by¢ wyposazona w hamulec automatyczny, ktory zatrzymuje narzedzie
w wystarczajaco krotkim czasie, jezeli istnieje ryzyko wystapienia kontaktu z narzedziem
podczas zmniejszania predkosci;

(d) W przypadku, gdy narzedzie jest wbudowane w maszyng nie w pelni zautomatyzowana,
to powinna by¢ ona zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby wyeliminowaé lub
zmniejszy¢ ryzyko powaznych przypadkowych obrazen, na przyktad poprzez wykorzystanie
cylindrycznych glowic nozowych, ograniczanie gltebokosci skrawania itp.

ZASADNICZI,E WYMAGANIA DOTYCZACE O,CHRONY ZDROWIA 1
BEZPIECZENSTWA  ZAPOBIEGAJACE SZCZEGOLNYM ZAGROZENIOM
POWODOWANYM PRZEZ PRZEMIESZCZANIE SIE MASZYN

Maszyny, ktore moga stanowi¢ zagrozenie na skutek swego ruchu, powinny by¢ zaprojekto-
wane i wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi ponize;j.

Ryzyko wynikajace z przemieszczania istnieje zawsze w przypadku wykorzystywanych na
miejscach pracy maszyn samobieznych, holowanych, pchanych lub wiezionych przez inne
maszyny badz ciagniki, gdy uzytkowanie tych maszyn wymaga ciagltego lub przerywanego
przemieszczania si¢ podczas pracy, pomigdzy stalymi kolejnymi pozycjami roboczymi.

Ryzyko wynikajace z przemieszczania si¢ moze rowniez wystapi¢ w przypadku maszyn, ktore
nie przemieszczaja si¢ w trakcie pracy, ale sa wyposazone w $rodki ulatwiajace ewentualne
przemieszczanie z miejsca na miejsce (np. maszyny wyposazone w kota, rolki, ptozy itd. lub
ulokowane na suwnicach, wozkach itp.).

W celu ustalenia, czy kultywatory rotacyjne i brony mechaniczne nie przedstawiaja niedo-
puszczalnego zagrozenia w stosunku do os6b narazonych, wytworca lub jego upowazniony
przedstawiciel ustanowiony we Wspolnocie powinien przeprowadzi¢ badz zleci¢ przeprowa-
dzenie odpowiednich badan dla kazdego typu takiej maszyny.

3.1. Postanowienia ogo6lne

3.1.1.

3.1.2.

Definicja

"Kierowca" oznacza operatora odpowiedzialnego za przemieszczanie si¢ maszyny. Kierowca
moze by¢ transportowany przez maszyng lub tez towarzyszy¢ jej pieszo albo kierowaé nig
zdalnie (przy uzyciu przewodow, fal radiowych itp.).

Oswietlenie

71



72

Jezeli zgodnie z zatozeniami wytworcy maszyna samobiezna ma pracowa¢ w miejscach nie-
oswietlonych, powinna ona by¢ wyposazona w urzadzenia o§wietlajace odpowiednie do ro-
dzaju wykonywanej pracy, przy zachowaniu wymagan innych obowiazujacych przepisow
(przepisy o ruchu drogowym, przepisy o nawigacji, itp.).



3.1.3

Konstrukcja ulatwiajaca transport bliski maszyny

Podczas przemieszczania maszyny i/lub jej czgéci nie powinno by¢ mozliwe nagle przemiesz-
czenie si¢ lub powstanie zagrozenia wynikajacego z braku statecznosci, jezeli maszyna i/lub
jej czesci przemieszczane sa zgodnie z zaleceniami wytworcy.

3.2. Stanowiska pracy

3.2.1.

3.2.2.

Stanowisko kierowcy

Stanowisko kierowcy powinno by¢ zaprojektowane z nalezytym uwzglednieniem zasad ergo-
nomii. Stanowisk pracy kierowcy moze by¢ kilka i w takim przypadku kazde stanowisko po-
winno by¢ wyposazone we wszystkie wymagane elementy sterownicze. Jesli istnieje wigcej
niz jedno stanowisko, maszyny powinny by¢ zaprojektowane w taki sposob, aby uzywanie
jednego stanowiska wylaczato uzywanie pozostatych, z wyjatkiem zatrzymania awaryjnego
maszyny. Widoczno$¢ ze stanowiska kierowcy powinna by¢ taka, aby mogt on sterowac urza-
dzeniem i jego czgsciami w przewidzianych warunkach uzytkowania przy zachowaniu catko-
witego bezpieczenstwa wlasnego i 0sob narazonych. W razie koniecznos$ci nalezy przewidzie¢
odpowiednie urzadzenia, ktore zapobiegna niebezpieczenstwom wynikajacym ze ztej widocz-
nosci.

Maszyny powinny by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby na stanowisku kierowcy nie po-
wstawato ryzyko przypadkowego kontaktu kierowcy i operatorow znajdujacych si¢ na maszy-
nie, z szynami lub gasienicami.

Stanowisko kierowcy powinno by¢ tak zaprojektowane, aby unikna¢ zagrozenia zdrowia po-
przez zatrucie gazami spalinowymi i/lub brak tlenu.

Stanowisko pracy kierowcy jezdzacego na maszynie powinno by¢ tak zaprojektowane i wy-
konane, aby mozna byto zamocowa¢ kabing kierowcy w kazdym przypadku, jezeli jest na nia
miejsce. W takim przypadku w kabinie nalezy przewidzie¢ miejsce na instrukcje niezbedne
dla kierowcy i/lub operatora maszyny. Stanowisko pracy kierowcy powinno by¢é wyposazone
w odpowiednig kabing, jesli istnieje zagrozenie wynikajace z niebezpiecznego srodowiska.

Jezeli maszyna jest wyposazona w kabing, powinna ona by¢ zaprojektowana, wykonana i wy-
posazona w taki sposob, aby zapewni¢ kierowcy dobre warunki pracy i ochroni¢ go przed
wszelkimi zagrozeniami jakie mogtyby zaistnie¢ (np. nieodpowiednie ogrzewanie i wentyla-
cja, niedostateczna widocznos¢, nadmierny hatas i drgania, spadajace przedmioty, przedosta-
wanie si¢ cial obcych, wywrdcenie sig, itp.). Wyjscie powinno pozwala¢ na szybkie wydosta-
nie si¢ z kabiny. Ponadto nalezy przewidzie¢ wyjscie awaryjne potozone w kierunku innym
niz normalne wyjscie.

Materiaty uzyte do produkcji kabiny i jej wyposazenia powinny by¢ ognioodporne.
Siedzisko kierowcy

Siedzisko kierowcy w dowolnej maszynie powinno umozliwi¢ mu utrzymywanie statej pozy-
cji 1 by¢ zaprojektowane z nalezytym uwzglednieniem zasad ergonomii.

Siedzisko powinno by¢ tak zaprojektowane, aby zredukowaé do racjonalnie osiagalnego mi-
nimum drgania przenoszone na kierowcg. Zamocowanie siedziska powinno wytrzymywac
wszystkie sity, ktore moga na nie dziata¢, szczegdlnie w przypadku wywrdcenia si¢ maszyny.
Jezeli pod nogami kierowcy nie ma podtogi, powinny si¢ tam znajdowa¢ podndzki pokryte
materiatem przeciwposlizgowym.

Jezeli w maszynie przewidziano mozliwo$¢ stosowania konstrukcji chronigcej przed skutkami
wywrécenia, siedzisko powinno by¢ wyposazone w pas bezpieczenstwa lub rownowazne
urzadzenie, ktore utrzymuje kierowce w siedzisku jednocze$nie nie ograniczajac jego ruchow
niezbgdnych do prowadzenia maszyny ani wszelkich ruchéw powodowanych przez zawiesze-
nie.
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3.2.3.

3.3.
3.3.1.

3.3.2.

3.3.3.
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Inne miejsca dla oséb

Jezeli warunki pracy maszyny przewiduja mozliwos¢ sporadycznego Iub regularnego przewo-
zu badz pracy na niej operatoré6w nie bedacych jej kierowcami, nalezy dla nich przewidzie¢
odpowiednie miejsca umozliwiajace ich jazde lub pracg bez zagrozenia, w szczeg6lnosci bez
zagrozenia wypadnigciem.

Jezeli pozwalaja na to warunki pracy, miejsca takie powinny by¢ wyposazone w siedzenia.

Jezeli zachodzi konieczno$¢ wyposazenia stanowiska kierowcy w kabing, inne miejsca dla
0sOb powinny takze by¢ chronione przed zagrozeniem, ktore uzasadnia tego rodzaju ochrong
stanowiska kierowcy.

Sterowanie
Elementy sterownicze

Kierowca powinien moc uruchomi¢ ze swego stanowiska wszystkie elementy sterownicze
wymagane do operowania maszyna z wyjatkiem urzadzen, ktéore w sposob bezpieczny moga
by¢ wlaczone tylko poprzez elementy sterownicze umieszczone z dala od stanowiska kierow-
cy. Odnosi sig to w szczegodlnosci do tych stanowisk pracy oprocz stanowiska kierowcy, za
ktore odpowiedzialni sa operatorzy inni niz kierowcy lub tych, ktére wymagaja aby kierowca
opuscit swoje stanowisko w celu bezpiecznego przeprowadzenia odpowiednich manewrow.

Jezeli w maszynie istnieja pedaly, powinny one by¢ zaprojektowane, wykonane i umieszczone
w taki sposob, aby umozliwi¢ bezpieczna obsluge z minimalnym ryzykiem pomytki; powinny
one takze mie¢ przeciwposlizgowa powierzchnig i by¢ tatwe do czyszczenia.

Jezeli obsluga elementow sterowniczych moze prowadzi¢ do zagrozenia, w szczego6lnosci do
wykonywania przez maszyng niebezpiecznych ruchow, elementy te powinny wraca¢ w polo-

zenie neutralne z chwila zwolnienia ich przez operatora. Nie dotyczy to elementéw o ustalo-
nym polozeniu.

W przypadku maszyn poruszajacych si¢ na kotach, uktad kierowniczy powinien by¢ zaprojek-
towany i wykonany w taki sposob, aby ograniczy¢ sity wywotane naglymi ruchami kierowni-
cy lub dzwigni sterowniczej, spowodowanymi przez wstrzasy kot kierowanych.

Wszelkie urzadzenia blokujace mechanizm réznicowy powinny by¢ zaprojektowane i zbudo-
wane w taki sposob, aby umozliwi¢ jego odblokowanie gdy maszyna jest w ruchu.

Ostatnie zdanie p. 1.2.2 nie dotyczy funkcji przemieszczania si¢ maszyny.
Uruchamianie/przemieszczanie

Maszyny samobiezne z kierowca jadacym na maszynie powinny by¢ wyposazone w sposob
utrudniajacy uruchomienie silnika przez osoby nieupowaznione.

Przemieszczanie si¢ maszyn samobieznych z kierowca jadacym na maszynie powinno by¢
mozliwe tylko wowczas, gdy kierowca znajduje si¢ przy elementach sterowniczych.

Jezeli dla celéow eksploatacyjnych maszyna powinna by¢ wyposazona w urzadzenia wycho-
dzace poza jej normalne gabaryty (np. stabilizatory, wysiggnik, itp.), kierowca przed rusze-
niem powinien mie¢ mozliwos¢ fatwego sprawdzenia, czy urzadzenia te znajduja si¢ w okre-
slonym potozeniu umozliwiajacym bezpieczny ruch maszyny.

Dotyczy to takze innych czgéci, ktore w celu zapewnienia bezpiecznego przemieszczania ma-
szyny powinny pozostawa¢ w okreslonym, w razie potrzeby, zablokowanym potozeniu.

W przypadkach uzasadnionych technicznie i ekonomicznie, ruch maszyny powinien by¢ uwa-
runkowany bezpiecznym potozeniem wyzej wymienionych czgsci.

Podczas uruchamiania silnika ruch maszyny nie powinien by¢ mozliwy.

Funkcja jazdy



3.34.

3.3.5.

34.
34.1.

Z zastrzezeniem wymagan obowiazujacych przepisow o ruchu drogowym, maszyny samo-
biezne i ich przyczepy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace zwalniania, zatrzymywania
si¢, hamowania i unieruchamiania, w sposob zapewniajacy bezpieczenstwo w kazdych warun-
kach pracy, obciazenia, szybko$ci, nawierzchni i jej nachylenia dopuszczonych przez wytwor-
c¢ 1 odpowiadajacych warunkom wystgpujacym podczas normalnego uzytkowania.

Kierowca powinien moc zmniejszaé¢ predkosé 1 zatrzymywacé maszyng samobiezng przy uzy-
ciu hamulca gtownego. Jezeli wymaga tego bezpieczenstwo, w przypadku awarii hamulca
gtéwnego lub braku doptywu energii go uruchamiajacej, nalezy zainstalowaé, niezalezne od
hamulca gltéwnego, tatwo dostgpne urzadzenie pozwalajace na zmniejszenie predkosci i za-
trzymanie maszyny, przy czym urzadzenie to powinno mie¢ catkowicie niezalezne i tatwo do-
stgpne elementy sterownicze.

Jezeli wymagaja tego wzgledy bezpieczenstwa, nalezy przewidzie¢ urzadzenie pozwalajace na
unieruchomienie maszyny podczas postoju. Urzadzenie moze by¢ potaczone z jednym z urza-
dzen wymienionych w drugim akapicie powyzej, pod warunkiem ze jest ono typu wyltacznie
mechanicznego.

Maszyny sterowane zdalnie powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby za-
trzymywaly si¢ automatycznie w przypadku utracenia przez kierowcg kontroli.

Punkt 1.2.4 nie odnosi si¢ do funkcji jazdy.
Ruch maszyn sterowanych przez operatorow pieszych

Ruch maszyn samobieznych sterowanych przez operatora towarzyszacego maszynie pieszo
powinien by¢ mozliwy wylacznie w czasie ciaglego dziatania operatora towarzyszacego ma-
szynie pieszo na odpowiedni element sterujacy. W szczego6lno$ci, nie moze istnie¢ mozliwos¢
ruchu maszyny podczas wilaczania silnika.

Uktady sterowania maszyny kierowanej przez operatora towarzyszacego maszynie pieszo po-
winny by¢ zaprojektowane w sposdb minimalizujacy zagrozenia wynikajace z przypadkowego
ruchu maszyny w kierunku kierowcy. W szczeg6lnosci dotyczy to mozliwosci:

(a) zgniecenia,

(b) zranienia obracajacymi si¢ narzedziami,

Ponadto, normalna predko$¢ jazdy maszyny powinna by¢ zgodna z predko$cia poruszania si¢
operatora towarzyszacego maszynie pieszo.

W przypadku maszyn, do ktéorych mozna zamocowac¢ obracajace si¢ narzedzia, nalezy wyta-
czy¢ mozliwo$¢ uruchomienia tych narzedzi gdy wlaczony jest element sterowniczy powodu-
jacy cofanie, z wyjatkiem przypadku gdy ruch maszyny jest powodowany przez ruch narzg-
dzia. W takich przypadkach predko$¢ cofania si¢ nie powinna zagraza¢ operatorowi.

Awaria ukladu sterowania

W przypadku uktadu kierowniczego ze wspomaganiem, awaria zasilania tego uktadu nie po-
winna uniemozliwi¢ kierowania maszyna przez czas niezbedny do jej zatrzymania.

Ochrona przed zagrozeniami mechanicznymi
Ruchy niekontrolowane

Po zatrzymaniu ruchu czg¢$ci maszyny, wszelkie odchylenie si¢ jej od pozycji zatrzymania,
wywotane dowolnymi przyczynami innymi niz dziatanie na elementy sterownicze, nie powin-
no stanowi¢ zagrozenia dla 0os6b narazonych.

Maszyny powinny by¢ zaprojektowane i wykonane, oraz w odpowiednich przypadkach,
umieszczone na konstrukcji jezdnej w taki sposob, aby w trakcie ruchu niekontrolowane wa-
hania ich §rodkow cigzko$ci nie miaty wptywu na ich stateczno$¢ ani nie powodowaty nad-
miernych odksztatcen ich konstrukcji.
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Zagrozenie rozerwaniem

Obracajace si¢ z duza predkoscia czg§ci maszyn, ktore pomimo podjetych srodkéw moga pek-
na¢ lub rozpasé sig, powinny by¢ umocowane i chronione tak, aby w razie rozerwania ich
odtamki zostaly przechwycone, a jezeli nie jest to mozliwe, aby nie zostaly wyrzucone w kie-
runku stanowisk kierowcy lub obstugi.

Wywro6cenie maszyny

W przypadku maszyny samobieznej przewozacej kierowce i ewentualnie innych pracowni-
koéw, narazonej na wywrocenie si¢, nalezy przewidzie¢ punkty zamocowania, a sama maszyna
powinna by¢ wyposazona w te punkty umozliwiajace zainstalowanie konstrukcji chroniacej
przed skutkami wywrdcenia (ROPS).

Konstrukcja taka powinna zapewni¢ kierowcy oraz ewentualnie innym przewozonym operato-
rom odpowiednia przestrzen zabezpieczong przed odksztatceniem (DLV).

W celu sprawdzenia, czy konstrukcja taka spetnia wymagania podane w drugim akapicie po-
wyzej, wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspdlnocie powinien
przeprowadzi¢ odpowiednie proby lub zleci¢ ich przeprowadzenie dla kazdego rodzaju takiej
konstrukcji.

Ponadto, wymienione ponizej maszyny do robot ziemnych o mocy przekraczajacej 15 kW
powinny by¢ wyposazone w konstrukcje chroniaca przed skutkami wywrdcenia:

— ladowarki kotowe lub gasienicowe,
— koparki-tadowarki podsigbierne,

— ciagniki kotowe i gasienicowe,

— zgarniarki samozaladowcze lub inne,
— roéwniarki,

— wywrotki przegubowe.

Spadajace przedmioty

Jezeli dla maszyny przewozacej kierowceg i ewentualnie innych operatorow istnieje zagrozenie
przez spadajace przedmioty lub materiaty, to maszyna, jezeli pozwalaja na to jej wymiary,
powinna by¢ zaprojektowana z uwzglednieniem punktéw zamocowania, a nastgpnie wyposa-
zona w te punkty zamocowania pozwalajace na zainstalowanie konstrukcji chroniacej przed
spadajacymi przedmiotami (FOPS).

W przypadku spadajacych przedmiotow lub materiatdéw konstrukcja ta powinna gwarantowacé
przewozonym na maszynie osobom odpowiednia przestrzen zabezpieczona przed odksztalce-
niami (DLV).

W celu sprawdzenia, czy konstrukcja ta spelnia wymaganie podane w drugim akapicie powy-
zej, wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspolnocie powinien
przeprowadzi¢ odpowiednie proby Iub zleci¢ ich przeprowadzenie dla kazdego typu takiej
konstrukcji.

Srodki dostepu

Uchwyty i stopnie powinny by¢ zaprojektowane, wykonane i rozmieszczone w taki sposob,
aby operatorzy uzywali ich instynktownie i nie uzywali do tego celu elementéw sterowni-
czych.

Urzadzenia holownicze



3.4.7.

3.4.8.

Wszystkie maszyny uzywane do holowania lub tez holowane powinny by¢ wyposazone w
urzadzenia holownicze lub sprzggajace zaprojektowane, wykonane i rozmieszczone w sposob
zapewniajacy tatwe i bezpieczne potaczenie i roztaczenie oraz uniemozliwiajacy przypadkowe
roztaczenie si¢ w trakcie uzytkowania.

Jezeli cigzar dyszla holowniczego tego wymaga, maszyna taka powinna by¢ wyposazona w
element wsporczy o powierzchni no$nej dostosowanej do cigzaru i do rodzaju podtoza.

Przenoszenie mocy z maszyny samobieznej (lub ciagnika) do maszyny napedzanej

Waly napgdowe z przegubami uniwersalnymi taczace maszyny samobiezne (lub ciagniki) z
maszyna napgdzana, liczac od pierwszego statego tozyska maszyny napedzanej, powinny by¢
ostonigte zardGwno po stronie maszyny samobieznej jak i napgdzanej na catej dugosci watu i
zwiazanych z nim przegubdw uniwersalnych.

Po stronie maszyny samobieznej (lub ciagnika) punkt odbioru mocy, do ktérego podiaczony
jest wat napedowy powinien by¢ chroniony albo przez ostong przymocowana do maszyny sa-
mobieznej (lub ciagnika) albo przez dowolne inne urzadzenie zapewniajace rOwnowazna
ochrone.

Po stronie maszyny holowanej, wal napedowy powinien by¢ ostonigty obudowa ochronna
przymocowang do maszyny.

Ograniczniki momentu obrotowego lub sprzeglta jednokierunkowe moga by¢ przymocowane
do napedoéw z przegubami uniwersalnymi wylacznie po stronie maszyny napedzanej. Wat na-
pedowy z przegubem uniwersalnym powinien by¢ odpowiednio oznakowany.

Wszystkie maszyny holowane, ktoérych dziatanie wymaga podlaczenia ich do samobieznej
maszyny lub ciagnika za pomoca watu napgdowego, powinny mie¢ taki uktad podlaczenia wa-
hu, ktéry zapewni, ze wat napedowy i jego ostona nie beda uszkodzone przez kontakt z podio-
zem lub czeg$ciami maszyny, jezeli maszyna zostanie odlaczona.

Zewngtrzne czesci ostony powinny by¢ zaprojektowane, wykonane 1 usytuowane w taki spo-
sob, aby nie mogtly si¢ obraca¢ wraz z walem napgdowym. Oslona powinna przykrywac¢ wat
napgdowy az do koncow widetek wewnetrznych w przypadku zwyklego przegubu uniwersal-
nego oraz co najmniej do srodkowej czgsci przegubu zewngtrznego lub przegubdw w przy-
padku szerokokatnych przegubow uniwersalnych.

Wytworey przewidujacy $rodki dostgpu do stanowiska pracy w poblizu napedowego watu
przegubowego powinni zapewnic, aby ostony watu opisane w szdstym akapicie nie mogly by¢
uzywane jako stopnie, jesli nie zostaly w tym celu zaprojektowane i wykonane.

Ruchome czg¢sci przenoszenia napedu

W ramach odstgpstwa od wymagan pkt. 1.3.8.A, w przypadku silnikéw spalinowych zdejmo-
wane ostony nie pozwalajace na dostgp do ruchomych czgsci w komorze silnikowej nie wy-
magaja urzadzen blokujacych, jezeli otwieraja si¢ przy pomocy klucza lub innego narzedzia
albo przy uzyciu elementu sterowniczego znajdujacego si¢ na stanowisku kierowcy, jezeli to
stanowisko jest catkowicie obudowane kabing z zamkiem nie pozwalajacym na dostep 0sob
nieupowaznionych.

3.5. Zabezpieczenia przed innymi zagrozeniami

3.5.1.

Akumulatory

Akumulator powinien mie¢ obudowe, ktora nalezy unieruchomi¢, a sam akumulator nalezy
zainstalowa¢ w taki sposob, aby unikna¢ w miar¢ mozliwosci wylania si¢ elektrolitu na opera-
tora w przypadku wywrdcenia si¢ maszyny, a takze aby unikna¢ gromadzenia si¢ oparow w
miejscach pracy operatorow.

Maszyna powinna by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby mozna bylto bez trudnosci odla-
cza¢ akumulator za pomoca tatwo dostepnego narzedzia przewidzianego do tego celu.
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Pozar

W zalezno$ci od zagrozen przewidywanych przez wytworcg, maszyna powinna, jesli pozwala
na to jej wielko$¢:

— albo umozliwia¢ wyposazenie w tatwo dostepne gasnice,

— albo mie¢ wbudowane systemy gasnicze.
Emisje pyhlu, gazow, itp.

Jezeli istnieje tego rodzaju zagrozenie, urzadzenie separujace, o ktorym mowa w pkt. 1.5.13
moze by¢ zastapione innymi $rodkami, np. uktadem zraszania woda.

Drugi i trzeci akapit pkt. 1.5.13 nie maja zastosowania, jezeli gldowna funkcja maszyny jest
rozpylanie produktow.

Wskazniki
Znaki i ostrzezenia

Maszyny powinny by¢ wyposazone w srodki sygnalizacji i/lub w tablice z instrukcjami uzyt-
kowania, regulacji i konserwacji wszedzie tam, gdzie jest to konieczne w celu zapewnienia
ochrony zdrowia i bezpieczenstwa oséb narazonych. Powinny zosta¢ one wybrane, zaprojek-
towane 1 wykonane w sposob zapewniajacy ich dobra widocznos$¢ i nieScieralnoseé.

Z zastrzezeniem wymagan przepisow o ruchu drogowym obowiazujacych na drogach pu-
blicznych, maszyny, ktérymi jedzie kierowca powinny mie¢ nastepujace wyposazenie:

— ostrzegawcza sygnalizacj¢ akustyczna, w celu alarmowania 0s6b narazonych,

— system sygnatow §wietlnych odpowiednich do zamierzonych warunkéw uzytkowania, ta-
kich jak np. $wiatlta hamowania, $wiatla cofania i obracajace si¢ lampy sygnalizacyjne.
Wymaganie to nie dotyczy maszyn przeznaczonych wylacznie do uzytkowania pod ziemia
i nie zasilanych energia elektryczna.

Maszyny zdalnie sterowane, ktore w normalnych warunkach uzytkowania stwarzaja zagroze-
nie poprzez mozliwos$¢ uderzenia lub zgniecenia 0sdb narazonych, powinny by¢ wyposazone
w odpowiednie $rodki w celu zasygnalizowania swoich ruchow lub tez $rodki chroniace osoby
narazone przed tego rodzaju zagrozeniami. Takie same wymagania odnosza si¢ do maszyn,
ktore w eksploatacji wykonuja powtarzalne ruchy w przod i1 w tyt wzdhuz jednej osi, w sytu-
acji gdy tyt maszyny nie jest bezposrednio widoczny dla kierowcy.

Maszyny powinny by¢ zaprojektowane w sposdb uniemozliwiajacy przypadkowe wylaczenie
wszystkich urzadzen sygnalizujacych i ostrzegawczych. W przypadkach koniecznych ze
wzgledu na bezpieczenstwo, w urzadzeniach tych nalezy przewidzie¢ $rodki sprawdzenia ich
stanu technicznego, zas ich uszkodzenia powinny by¢ sygnalizowane operatorowi.

Jezeli ruch maszyny albo jej narzedzi stanowi szczegdlne zagrozenie, na maszynie nalezy
umiesci¢ znaki ostrzegajace przed zblizaniem si¢ do pracujacej maszyny. Znaki te musza by¢
czytelne z wystarczajacej odleglos$ci w celu zapewnienia bezpieczenstwa osdb, ktére sa zmu-
szone przebywac¢ w poblizu maszyny.

Oznakowanie

Wymagania minimalne podane w pkt. 1.7.3 nalezy uzupehi¢ nastgpujacymi danymi:
— moca nominalng wyrazona w kKW,

— masa podana w kg dla najczesciej stosowanego uktadu maszyny oraz w odpowiednich
przypadkach:

- maksymalng silg uciagu na haku sprzg¢gajacym przewidziana przez wytworce, w N,
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- maksymalnym obciazeniem pionowym na haku sprzg¢gajacym, przewidzianym przez
wytworce, w N.

Instrukcje

Oprocz spelnienia minimalnego zakresu wymagan wymienionego w pkt. 1.7.4, odpowiednie
instrukcje powinny zawiera¢ nastgpujace informacje:

(a) W odniesieniu do drgan wytwarzanych przez maszyng, warto§¢ zmierzona lub obliczona
na podstawie pomiaréw wykonanych na identycznych maszynach:

— wazona warto$¢ skuteczna przyspieszenia drgan dzialajacych na konczyny gorne
operatora, jezeli warto$é ta przekracza 2,5 m/s’. Jezeli warto$é ta nie przekracza 2,5
m/s’, nalezy to potwierdzié¢ w instrukcji,

— wazona warto$¢ skuteczna przyspieszenia drgan dziatajacych na ciato operatora
(stopy i posladki), jezeli warto§¢ ta przekracza 0,5 m/s’. Jezeli warto$é ta nie prze-
kracza 0,5 m/s’, nalezy to potwierdzi¢ w instrukcji.

W przypadku nie stosowania norm zharmonizowanych, drgania nalezy mierzy¢ stosujac me-
tode najbardziej odpowiednia dla danej maszyny.

Wytwoérca powinien podaé, jakie byly warunki pracy maszyny podczas pomiaréw i jakie me-
tody pomiaru zostaty zastosowane.

(b) W przypadku gdy maszyna ma kilka zastosowan w zalezno$ci od uzytego wyposazenia,
wytworcy maszyny podstawowej, do ktorej dolacza si¢ wyposazenie wymienne oraz wytwor-
cy tego wyposazenia wymiennego powinni dostarczy¢ odpowiednie informacje pozwalajace
na bezpieczne zamontowanie i stosowanie tego wyposazenia wymiennego.

ZASADNICZE WYMAGANIA DOTYCZACE OCHRONY ZDROWIA 1
BEZPIECZENSTWA ZAPOBIEGAJACE SZCZEGOLNYM ZAGROZENIOM
ZWIAZANYM Z PODNOSZENIEM

Maszyny stwarzajace zagrozenie zwiazane z podnoszeniem — zwlaszcza zagrozenie spadnig-
ciem lub kolizja tadunku lub zagrozenie przechytem podczas podnoszenia — powinny by¢ za-
projektowane i wykonywane tak, aby spetnialy wymagania podane ponize;j.

Zagrozenia spowodowane podnoszeniem istnieja zwlaszcza w przypadku maszyn przeznaczo-
nych do przemieszczania pojedynczych tadunkéw, w zwiazku ze zmiang poziomu. adunkiem
mogg by¢ przedmioty, materiaty lub towary.

4.1. Uwagi ogolne

4.1.1.

Definicje

(a) ,zawiesie” oznacza czgSci lub wyposazenie nie przymocowane do maszyny, a umiesz-
czone pomig¢dzy maszyna a fadunkiem lub na tadunku w celu jego przymocowania;

(b) ,.clementy zawiesi” oznaczaja elementy pomocne przy wykonywaniu lub uzytkowaniu
zawiesi ciggnowych, takich jak haki oczkowe, zaciski kablakowe, pier§cienie, Sruby oczkowe,
itp.;

(¢) ,tadunek prowadzony” oznacza tadunek, ktoérego przenoszenie odbywa si¢ w calosci
wzdhuz sztywnych lub elastycznych prowadnic o potozeniu ustalonym za pomoca statych za-
mocowan;

(d) ,,wspotczynnik bezpieczenstwa” oznacza stosunek obciazenia gwarantowanego przez wy-
tworce, ktore element wyposazenia, osprzet lub maszyna sa w stanie utrzymac, do udzwigu
naniesionego na tym elemencie wyposazenia, osprzgcie lub maszynie;
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(e) ,,wspotczynnik przeciazenia” oznacza stosunek obciazenia uzytego do przeprowadzenia
prob statycznych i dynamicznych na elemencie wyposazenia, maszynie lub osprzecie do
udzwigu naniesionego na elemencie wyposazenia, osprzgcie, lub maszynie;

(f) ,,proba statyczna” oznacza badanie, podczas ktorego maszyna lub zawiesie sa poddawane
kontroli, a nastgpnie dziataniu sity odpowiadajacej udzwigowi pomnozonemu przez odpo-
wiedni wspotczynnik przeciazenia dla prob statycznych i ponownie skontrolowane bezposred-
nio po zdjgciu obcigzenia w celu upewnienia sig, Ze nie nastapito zadne uszkodzenie;

(g) ,proba dynamiczna” oznacza badanie, podczas ktérego maszyna pracuje we wszystkich
mozliwych konfiguracjach pod obciazeniem odpowiadajacym udzwigowi, z uwzglednieniem
dynamicznego zachowania si¢ maszyny w celu sprawdzenia, czy maszyna i jej element bez-
pieczenstwa funkcjonuja wlasciwie.

Ochrona przed zagrozeniami mechanicznymi
Zagrozenia zwigzane z brakiem statecznoSci

Maszyny powinny by¢ projektowane i wykonywane w taki sposob, aby utrzymywaly statecz-
no$¢ zgodnie z wymaganiami okre§lonymi w pkt. 1.3.1 zarowno podczas pracy jak i postoju, a
takze podczas wszystkich etapow transportu, montazu i demontazu, podczas dajacych si¢
przewidzie¢ awarii elementow sktadowych, jak rowniez podczas wykonywania prob zgod-
nych z odpowiednig instrukcja.

W celu spetnienia powyzszego wymagania wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel
ustanowiony we Wspolnocie powinien stosowaé wiasciwe metody sprawdzania; w szczegol-
nosci w przypadku samobieznych wozkow przemystowych o wysokosci podnoszenia przekra-
czajacej 1,80 m, wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspdlnocie
powinien dla kazdego typu woézka przeprowadzi¢ probe statecznosci podstawy lub podobna
probe albo zleci¢ przeprowadzenie takiej proby.

Prowadnice i tory szynowe

Maszyny powinny by¢ wyposazone w urzadzenia, ktore dziataja na prowadnice lub tory szy-
nowe, zabezpieczajac przed wypadnigciem z tych szyn lub prowadnic.

Niemniej jednak, jezeli pomimo takich urzadzen maszyna wykolei si¢ lub jezeli szyna, pro-
wadnica albo czg$ci jezdne ulegna uszkodzeniu, nalezy zastosowa¢ takie urzadzenia, ktore za-
pobiegna spadkowi sprzetu, czgéci sktadowej maszyny albo tadunku lub tez wywrdceniu sig
maszyny.

Wytrzymalo$¢ mechaniczna

Maszyny, zawiesia i elementy ktére mozna demontowaé powinny wytrzymywac naprezenia,
ktorym maja by¢ poddane, zar6wno podczas uzytkowania jak i — w odpowiednich przypad-
kach — podczas postoju, instalowania i w warunkach uzytkowania okre§lonych przez wytwor-
cg, we wszystkich odpowiednich konfiguracjach i przy uwzglgdnieniu, tam gdzie to koniecz-
ne, warunkow atmosferycznych oraz sit wywieranych przez osoby. Wymaganie niniejsze po-
winno by¢ spetnione roéwniez podczas transportu, montazu i demontazu.

Maszyny 1 zawiesia powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w sposob zapobiegajacy awa-
riom spowodowanym zmgczeniem lub zuzyciem czgséci, biorac pod uwagg ich uzytkowanie
zgodne z przeznaczeniem.

Stosowane materiaty powinny by¢ dobrane stosownie do srodowiska pracy maszyny, przewi-
dywanego przez wytworcg, ze szczegolnym uwzglednieniem korozji, $cierania, udarow, kru-
chosci na zimno i starzenia.

Maszyny i zawiesia powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposdb, aby mogly wy-

trzymac przeciazenie podczas prob statycznych nie wykazujac trwatych odksztalcen lub in-
nych uszkodzen. W obliczeniach nalezy uwzglednia¢ wartosci wspolczynnika przeciazenia dla
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prob statycznych, wybranego w celu zapewnienia odpowiedniego bezpieczenstwa. Dla wspot-
czynnika tego przyjmuje si¢ z reguly nast¢pujace wartosci:

(a) dlaregcznie obstugiwanych maszyn i zawiesi: 1,5;
(b) dla innych maszyn: 1,25;

Maszyny powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby mogly by¢ poddane
bez uszkodzenia probom dynamicznym pod obcigzeniem rownym udzwigowi pomnozonemu
przez wspotczynnik przeciazenia dla prob dynamicznych. Wspolczynnik ten jest dobrany w
celu zapewnienia wlasciwego poziom bezpieczenstwa a jego warto$¢ przyjmuje si¢ z zazwy-
czaj jako 1,1.

Proby dynamiczne powinny by¢ przeprowadzane na maszynach przygotowanych do wytko-
wania w normalnych warunkach. Z zasady proby te przeprowadza si¢ przy predkosciach no-
minalnych, ustalonych przez wytworcg. Jezeli obwod sterowania maszyny pozwala na kilka
jednoczesnych ruchéw (np. obrot i przemieszczenie tadunku), proby powinny by¢ przeprowa-
dzone w najmniej sprzyjajacych warunkach, tj. zwykle przy kojarzeniu odpowiednich ruchow.

Krazki, bebny, lancuchy lub liny

Krazki, bebny i kota powinny mie¢ $rednice odpowiednia do rozmiaru liny lub tancucha, z
ktorym wspotpracuja.

Bebny i kota powinny by¢ zaprojektowane, wykonane i zainstalowane w taki sposob, aby
wspotpracujace z nimi liny lub tancuchy mogly sig na nie nawija¢ nie spadajac.

Liny uzywane bezposrednio do podnoszenia lub podtrzymywania fadunkéw nie powinny miec
zaplecen poza swoimi koncowkami (zaplecenia takie sa dopuszczalne w instalacjach zaprojek-
towanych do regularnej adaptacji w zaleznosci od potrzeb). Cate liny i ich koncéwki powinny
mie¢ wspotczynnik bezpieczenstwa dobrany tak, aby zapewni¢ odpowiedni poziom bezpie-
czenstwa; wartos¢ tego wspotczynnika wynosi zazwyczaj 5.

Lancuchy do podnoszenia maja wspotczynnik bezpieczenstwa dobrany tak, aby zapewnié¢ od-
powiedni poziom bezpieczenstwa; wartos¢ tego wspotczynnika wynosi zazwyczaj 4.

Aby zweryfikowaé dobor odpowiedniego wspotczynnika bezpieczenstwa, wytworca lub jego
upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspolnocie powinien dla kazdego typu tancu-
cha i liny zastosowanej bezpos$rednio do podnoszenia tadunku, jak réwniez dla koncéwek lin,
przeprowadzi¢ odpowiednie badania lub zleci¢ ich przeprowadzenie.

Elementy zawiesi

Wymiary zawiesi powinny by¢ dobrane z nalezytym uwzglednieniem procesow zmegczenia i
starzenia si¢ w przeciagu liczby cykli roboczych odpowiadajacej oczekiwanemu okresowi
eksploatacji okre§lonemu w warunkach pracy dla danego zastosowania urzadzenia.

Ponadto:

(a) wspotczynnik bezpieczenstwa lin stalowych z koficowkami jest dobierany tak, aby za-
pewni¢ odpowiedni poziom bezpieczenstwa; wartos¢ tego wspotczynnika wynosi zazwyczaj
5. Potaczenia splatane lub petle moga wystepowac wylacznie w koncdéwkach liny;

(b) jezeli uzywa si¢ tancuchow o ogniwach spawanych lub zgrzewanych, powinny to by¢
tancuchy o ogniwach krotkich. Wspotczynnik bezpieczenstwa dla tych tancuchéw jest dobie-
rany tak, aby zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczenstwa; jego wartos§¢ wynosi zazwyczaj
4
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4.1.2.6.

4.1.2.7.

4.1.2.8.
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(¢) wspotczynnik bezpieczenstwa dla widkiennych lin Iub zawiesi ciggnowych zalezy od ma-
teriatu, metody wykonania, wymiarow i zastosowania. Wspolczynnik ten jest dobierany tak,
aby zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczenstwa i jego warto$¢ wynosi zazwyczaj 7, pod
warunkiem ze uzyte materialy sa wysokiej jako$ci, a metoda produkcji jest odpowiednia do
danego zastosowania. Jezeli tak nie jest, wartos¢ wspotczynnika jest z reguty zwigkszana, aby
zapewni¢ rownowazny poziom bezpieczenstwa.

Wibkienne liny i zawiesia ciggnowe nie powinny mie¢ weztdw, potaczen i zaplotow poza
koncowkami, wyjatek stanowia zawiesia ciggnowe tworzace zamknigta petle bez konca;

(d) wszystkie elementy metalowe stanowiace czg$¢ zawiesi ciggnowych lub stosowane wraz
z zawiesiami ciggnowymi powinny mie¢ wspolczynnik bezpieczenstwa tak dobrany, aby za-
pewni¢ odpowiedni poziom bezpieczenstwa, wartos¢ tego wspotczynnika wynosi zazwyczaj
4;

(e) maksymalny udzwig zawiesia wielociggnowego okreslany jest na podstawie wspotczynni-
ka bezpieczenstwa najstabszego ciggna, liczby ciggien i wspotczynnika zmniejszajacego, kto-
ry zalezy od ukladu zawiesia ciggnowego;

() w celu zweryfikowania doboru wiasciwego wspolczynnika bezpieczenstwa, wytwodrca
lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspolnocie powinien dla kazdego typu
elementow, o ktorych mowa w podpunktach (a), (b), (¢) i1 (d), przeprowadzi¢ odpowiednie ba-
dania lub zleci¢ ich przeprowadzenie.

Sterowanie ruchami roboczymi

Urzadzenia sterujace ruchami powinny dziata¢ w taki sposob, aby maszyny na ktoérych sa one
zainstalowane byty bezpieczne:

(a) maszyny powinny by¢ tak zaprojektowane lub wyposazone w takie urzadzenia, aby am-
plituda ruchu ich elementéw nie przekraczata okreslonych granic. W odpowiednich przypad-
kach rozpoczecie pracy przez takie urzadzenie powinno by¢ poprzedzone ostrzezeniem,;

(b) w przypadku, gdy mozna manewrowac jednoczesnie w tym samym miejscu kilkoma ma-
szynami stacjonarnymi lub na szynach, co moze stwarzac ryzyko kolizji, maszyny takie nale-
zy projektowaé i wykonywa¢ w sposob umozliwiajacy zabudowanie uktadow zapobiegaja-
cych takiemu zagrozeniu,

(¢) mechanizmy maszyn powinny by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby fadunki nie mo-
gly przesuwac si¢ w sposob stwarzajacy niebezpieczenstwo lub nieoczekiwanie spadac, nawet
w przypadku czg$ciowego lub catkowitego odcigcia zasilania lub kiedy operator przestaje kie-
rowac maszyna;

(d) w normalnych warunkach pracy nie powinna istnie¢ mozliwos¢ opuszczenia tadunku wy-
lacznie przy pomocy hamulca ciernego z wyjatkiem tych maszyn, ktorych funkcja wymaga
takiego sposobu dzialania;

(e) urzadzenia chwytajace powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby
unikna¢ przypadkowego opuszczenia tadunku.

Przenoszenie ladunkow

Stanowisko kierowcy maszyny powinno by¢ usytuowane w sposob zapewniajacy mozliwie
jak najszerszy widok trajektorii poruszajacych si¢ czgsci, w celu uniknigcia kolizji z osobami i
sprzg¢tem lub innymi maszynami, ktore moga pracowaé rownoczesnie i stwarza¢ potencjalne
zagrozenie.

Maszyny stacjonarne o tadunku prowadzonym powinny by¢ tak zaprojektowane i wykonane,
aby ochroni¢ osoby narazone przed uderzeniem fadunkiem lub przeciwwaga.

Wyladowania atmosferyczne



Maszyny, ktére wymagaja ochrony przed skutkami wyladowan atmosferycznych podczas
uzytkowania, powinny by¢ wyposazone w uktad odprowadzajacy powstate tadunki do ziemi.

4.2. Szczegolne wymagania dla maszyn z napedem innym niz reczny

4.2.1.
4.2.1.1.

4.2.1.2.

4.2.1.3.

4.2.1.4.

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4.

Sterowanie
Stanowisko kierowcy

Wymagania przedstawione w pkt. 3.2.1 dotycza rOwniez maszyn nieprzemieszczajacych sig.
Siedzisko

Wymagania przedstawione w pierwszym i drugim akapicie pkt. 3.2.2 oraz przedstawione w
pkt. 3.2.3 dotycza rOwniez maszyn nie przemieszczajacych sig.

Elementy sterownicze

Elementy sterujace ruchem maszyn lub ich osprzgtu powinny powraca¢ do swego potozenia
neutralnego, jezeli tylko zostang zwolnione przez operatora. Jednakze, w przypadku wykony-
wania niepelnych lub catkowitych ruchow, przy ktorych nie wystgpuje ryzyko zwiazane z
mozliwos$cia kolizji tadunku lub maszyny, urzadzenia te moga by¢ zastapione elementami
umozliwiajacymi automatyczne zatrzymywanie na wybranych poziomach bez statego oddzia-
lywania na element sterowniczy umozliwiajacy ruch.

Kontrola obcigzenia

Maszyny o maksymalnym udzwigu nie mniejszym niz 1 000 kilograméw lub o momencie
wywracajacym nie mniejszym niz 40 000 Nm powinny by¢ wyposazone w urzadzenia ostrze-
gajace kierowcg i zapobiegajace niebezpiecznym ruchom tadunku w przypadku:

— przecigzenia maszyny spowodowanego:
—  przekroczeniem dopuszczalnego udzwigu, lub

—  przekroczeniem dopuszczalnego momentu na skutek obciazenia,

— przekroczenia momentu mogacego doprowadzi¢ do wywrocenia w wyniku podnoszenia
tadunku.

Instalacje transportu linowego

Liny no$ne, liny napedne i liny no$no-napgdne powinny by¢ podtrzymywane przez obciaznik
lub przez urzadzenie pozwalajace na nieprzerwana kontrol¢ naciagu.

Zagrozenia w stosunku do os6b narazonych. Dostep do stanowiska kierowcy i punktéow
interwencyjnych

Maszyny o fadunkach prowadzonych i maszyny, ktorych podstawy tadunkowe przemieszczaja
si¢ wzdtuz $cisle okreslonych toréw, powinny by¢ wyposazone w urzadzenia zapobiegajace
wszelkim zagrozeniom os6b narazonych.

Maszyny obstugujace okreslone poziomy, z ktérych operator moze dostac si¢ do podstawy 1a-
dunkowej, aby utozy¢ lub zabezpieczy¢ tadunek, powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w
taki sposdb, aby zapobiec niekontrolowanym ruchom podstawy tadunkowej, zwtaszcza pod-
czas jej zatadunku i roztadunku.

Przydatno$¢ do pracy zgodnie z przeznaczeniem

W przypadku, gdy maszyna jest umieszczana na rynku po raz pierwszy lub po raz pierwszy
jest oddawana do uzytku, wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel powinien poprzez
podjecie odpowiednich srodkéw lub zlecenie ich podjecia zapewnié, ze zawiesia i maszyny w
stanie gotowym do uzytku, zar6wno obstugiwane recznie jak i napgdzane moga spetnia¢ swo-
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je funkcje w sposdb bezpieczny. Wspomniane $rodki powinny uwzglednia¢ statyczne i dyna-
miczne wlasno$ci maszyn.

Jezeli maszyna nie moze by¢ zmontowana w zaktadzie wytworcy lub jego upowaznionego
przedstawiciela ustanowionego we Wspolnocie, nalezy podja¢ odpowiednie srodki w miejscu
uzytkowania. W pozostatych przypadkach srodki te moga by¢ podjgte badz u wytwoércy, badz
w miejscu uzytkowania.

4.3. Oznakowania

4.3.1.

4.3.2.
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Lancuchy i liny

Kazdy odcinek tancucha, liny lub pasa nie bedacy czescia zespotu powinien by¢ oznakowany,
za$ w przypadkach, jezeli nie jest to mozliwe, mie¢ zamocowana na stale tabliczke lub pier-
$cien z podang nazwa i adresem wytworcy lub jego upowaznionego przedstawiciela ustano-
wionego we Wspdlnocie oraz oznaczenia identyfikacyjne odpowiedniego Swiadectwa.

Swiadectwo powinno zawiera¢ informacje wymagane w normach zharmonizowanych lub, je-

sli takie normy nie istnieja, powinno zawiera¢ co najmniej nastgpujace informacje:

— nazwg wytworcy lub jego upowaznionego przedstawiciela ustanowionego we Wspolno-
cie,

— odpowiednio, adres wytworcy lub jego upowaznionego przedstawiciela ustanowionego
we Wspdlnocie, w zaleznosci od przypadku,

— opis tancucha lub liny zawierajacy:
- wymiary nominalne,
- rodzaj konstrukecji,
- materiaty uzyte do wykonania, oraz

- wszelkie specjalne procesy obrobki metalurgicznej jakim materiat ten zostal podda-
ny,

— powolanie norm na podstawie ktorych przeprowadzono badania, jezeli zostaly one prze-
prowadzone,

— maksymalne obciazenie eksploatacyjne tancucha lub liny. W stosunku do réznych zasto-
sowan moze by¢ podany szereg odpowiadajacych wartosci.

Zawiesie
Zawiesie powinien by¢ oznakowany nast¢pujacymi danymi:
— znakiem identyfikacyjnym wytworcy,

— oznaczeniem materiatu (np. wg klasyfikacji miedzynarodowej), w przypadku jezeli infor-
macja taka jest potrzebna w celu osiagnigcia porownywalnosci wymiarowej,

— udzwigiem,
— oznakowaniem CE.

W przypadku zawiesia wyposazonego w czesci sktadowe takie jak liny lub linki, na ktorych
niemozliwe jest umieszczenie oznakowania, dane wymienione w pierwszym akapicie powinny
by¢ podane na tabliczce lub w inny sposob i trwale przymocowane do zawiesia.



4.3.3.

44.

4.4.1.

4.4.2.

Dane powinny by¢ czytelne i umieszczone w taki sposob, aby nie mogly ulec zniszczeniu
wskutek uzywania zawiesia, $cierania, itd., ani nie mogly obnizy¢ wytrzymatosci tego urza-
dzenia.

Maszyny

Oprocz podstawowych danych, okre§lonych w pkt. 1.7.3, na kazdej maszynie powinny by¢
podane w sposdb czytelny i nieusuwalny dane dotyczace obciazenia nominalnego:

(i) wyrazone w formie niezakodowanej i umieszczone w widocznym miejscu, w przypadku
urzadzen, dla ktérych przewidziano tylko jedna dopuszczalng warto$¢ obciazenia;

(i1) jezeli obciazenie nominalne zalezy od uktadu maszyny, kazde stanowisko kierowcy po-
winno by¢ zaopatrzone w tablicg obciazen okreslajaca nominalne obciazenie dla kazdego
uktadu, przy czym zaleca si¢ stosowanie formy wykresu lub tabeli.

Maszyny zaopatrzone w podstawy tadunkowe, umozliwiajace dostgp osobom i stwarzajace
zagrozenie ich spadnigciem, powinny by¢ wyposazone w czytelne i nieusuwalne ostrzezenia
zabraniajace podnoszenia ludzi. Ostrzezenia te powinny by¢ widoczne z kazdego miejsca, z
ktorego mozliwy jest dostep.

Instrukcje

Zawiesia

Kazde zawiesie lub kazda niepodzielna czg$¢ tego zawiesia powinny by¢ zaopatrzone w in-
strukcje, zawierajaca co najmniej nastgpujace informacje:

— mnormalne warunki uzytkowania,
— zasady obstugi, montazu i konserwacji,

— ograniczenia w stosowaniu (zwlaszcza w przypadku urzadzen, ktore nie moga by¢ zgodne
z pkt. 4.1.2.6 (e))

Maszyny

Oprocz informacji okreslonych w pkt. 1.7.4, instrukcja powinna zawiera¢ nast¢pujace dane:

a) charakterystyke techniczng maszyny, a zwlaszcza:
— tablice obciazen, o ktorej mowa w pkt. 4.3.3 (ii), jezeli jest ona stosowana,
— reakcje na podporach lub zakotwiczeniach, oraz charakterystyke torow,

— okreslenie obciazenia balastowego, jezeli jest zastosowane i sposob jego mocowania;
b) zawartos¢ dziennika eksploatacji, jesli nie jest on dostarczony wraz z maszyna;

¢) wskazowki dotyczace uzytkowania, zwlaszcza przypadkow, w ktorych operator maszyny
nie moze bezposrednio widzie¢ podnoszonego tadunku;

d) niezbedne zalecenia dotyczace przeprowadzania prob przed pierwszym oddaniem tych
maszyn do uzytkowania, ktore nie sa montowane w zaktadzie wytworcy.

ZASADNICZE WYMAGANIA DOTYCZACE OCHRONY ZDROWIA 1
BEZPIECZENSTWA W ZAKRESIE MASZYN PRZEZNACZONYCH DO PRACY
POD ZIEMIA
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5.1.

5.2.

5.3.

54.

5.5.

5.6.

5.7.

6.1.

86

Maszyny przeznaczone do prac pod ziemia powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie
Z ponizszymi przepisami.

Zagrozenia wynikajace z braku statecznoSci

Obudowy zmechanizowane powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby po-
ruszajac si¢ utrzymywaty okre$lony kierunek ruchu i nie ulegaty poslizgowi przed obciaze-
niem, podczas obciazenia ani po usunigciu obcigzenia. Powinny one by¢ zaopatrzone w zako-
twiczenia dla ptyt gérnych poszczegdlnych stojakow hydraulicznych.

Ruch

Zmechanizowane obudowy stropow powinny pozwala¢ na swobodne poruszanie si¢ 0s6b na-
razonych.

Oswietlenie

Wymagania okre§lone w trzecim akapicie pkt. 1.1.4 nie maja zastosowania.

Elementy sterownicze

Elementy sterujace przyspieszeniem i hamowaniem maszyn poruszajacych si¢ po szynach
powinny by¢ obstugiwane reczne. Urzadzenie czuwakowe moze jednak by¢ obstugiwane no-

ga.

Urzadzenia sterujace zmechanizowana obudowa powinny by¢ zaprojektowane i zainstalowane
w taki sposob, aby w czasie przemieszczania si¢ obudowy operator znajdowat si¢ pod ostona
nieruchomego segmentu obudowy. Urzadzenia sterujace powinny by¢ zabezpieczone przed
ich przypadkowym zwolnieniem.

Zatrzymywanie

Maszyny samobiezne poruszajace si¢ po szynach, przeznaczone do pracy pod ziemia, powin-
ny by¢ wyposazone w urzadzenia czuwakowe dzialajace na obwod sterujacy ruchem maszy-
ny.

Pozar
Drugi akapit pkt. 3.5.2 jest obowiazujacy w przypadku urzadzen posiadajacych czesci wysoce
latwopalne.

System hamulcowy maszyn przeznaczonych do wykonywania prac pod ziemia powinien by¢
zaprojektowany i wykonany w taki sposob, aby nie powodowat iskrzenia i nie wywotywat po-
Zarow.
Maszyny przeznaczone do wykonywania prac pod ziemia, zaopatrzone w silniki cieplne po-
winny posiada¢ silniki spalinowe na paliwo o niskiej preznosci pary, w ktorych nie jest moz-
liwe wytworzenie si¢ iskier pochodzenia elektrycznego.

Emisja pylu, gazéw itp.

Gazy wylotowe z silnikéw spalinowych nie moga by¢ odprowadzane w gorg.

ZASADNICZE WYMAGANIA DOTYCZACE OCHRONY ZDROWIA 1
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE SZCZEGOLNYCH ZAGROZEN
WYNIKAJACYCH Z PODNOSZENIA I PRZENOSZENIA OSOB

Maszyny powodujace zagrozenie wynikajace z podnoszenia i przenoszenia osob powinny by¢
zaprojektowane i zbudowane zgodnie z ponizszymi wymaganiami.

Postanowienia ogdlne



6.1.1.

6.1.2.

6.1.3.

6.2.
6.2.1.

6.2.2.

6.2.3.

Definicja

Na uzytek niniejszego rozdziatu, pojecie "Srodek przenoszenia" oznacza urzadzenie, na ktd-
rym umieszcza si¢ ludzi w celu ich podnoszenia, opuszczania lub przenoszenia.

Wytrzymalo$¢ mechaniczna

Wspodlezynniki bezpieczenstwa okreslone w rozdziale 4 sa nicodpowiednie w stosunku do ma-
szyn przeznaczonych do podnoszenia i przenoszenia oséb i powinny z reguly zosta¢ podwojo-
ne. Podtoga srodka przenoszenia powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby
zapewni¢ wytrzymato$¢ i1 przestrzen odpowiadajace maksymalnej liczbie os6b i udzwigowi
okre$lonym przez wytworcg.

Kontrola obciazenia w urzadzeniach z napedem recznym

Wymagania zawarte w pkt. 4.2.1.4 maja zastosowanie bez wzglgdu na wielko$¢ udzwigu.
Wymagania tego przepisu nie dotycza maszyn, w stosunku do ktérych wytworca moze wyka-
zacé, ze nie istnieje ryzyko przeciazenia i/lub wywrocenia sie.

Sterowanie
Przypadki, gdy przepisy bezpieczenstwa nie wymagaja innych rozwigzan:

Przyjmuje si¢ ogdlng zasadg, ze $§rodek przenoszenia powinien by¢ zaprojektowany i wykona-
ny w taki sposob, aby osoby znajdujace si¢ w jego wngtrzu mialy mozliwo$¢ sterowania ru-
chem w gore lub w dot oraz, w odpowiednich przypadkach, poruszania srodkiem przenoszenia
w kierunku poziomym w stosunku do maszyny;

W czasie dziatania maszyny, omawiane powyzej urzadzenia sterujace powinny by¢ nadrzedne
w stosunku do wszelkich innych urzadzen sterujacych tymi samymi ruchami, z wyjatkiem wy-
lacznika awaryjnego;

Urzadzenia sterujace tymi ruchami powinny by¢ wymagac ciaglego oddzialywania, z wyjat-
kiem maszyn obstugujacych okreslone poziomy.

Jezeli maszyna przeznaczona do podnoszenia i przenoszenia os6b moze by¢ przemieszczona
na inne miejsce w czasie, gdy srodek przenoszenia jest w pozycji innej niz spoczynkowa, po-
winna ona by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby osoba lub osoby znajdujace si¢
w tym s$rodku przenoszenia miaty mozliwos¢ zapobiegania zagrozeniom wywotanym ruchem
maszyny.

Maszyny przeznaczone do podnoszenia i przenoszenia oséb powinny by¢ zaprojektowane,
wykonane 1 wyposazone w taki sposob, aby nadmiemna predkos$¢ srodka przenoszenia nie po-
wodowatla zagrozenia.

6.3. Ryzyko wypadnigcia os6b ze sSrodka przenoszenia

6.3.1.

6.3.2.

6.3.3.

Jezeli srodki podane w pkt. 1.5.15 nie sa wystarczajace, srodki przenoszenia powinny by¢
wyposazone w taka ilo§¢ punktéw zaczepienia, ktéra wystarczy do zamocowania §rodkow
ochrony indywidualnej zapobiegajacych wypadnigciu wszystkich oséb mogacych korzystaé ze
srodka przenoszenia.

Wszelkie klapy w podtodze lub suficie, oraz wszystkie drzwi powinny otwiera¢ si¢ w kierun-
ku uniemozliwiajacym wypadnigcie 0sOb w razie naglego ich otwarcia.

Maszyny podnoszace i przenoszace powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob,
aby nie bylo mozliwe przechylenie si¢ podtogi $§rodka przenoszenia w stopniu grozacym wy-
padnigciem przewozonych osob, rowniez w trakcie ruchu urzadzenia.

Podtoga $rodka przenoszenia powinna by¢ pokryta materiatem przeciwposlizgowym.

6.4. Ryzyko spadku lub wywrodcenia si¢ Srodka przenoszenia
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6.4.1. Maszyny podnoszace i przenoszace osoby powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki
sposdb, aby nie byt mozliwy spadek badZz wywrocenie si¢ Srodka przenoszenia.

6.4.2. Przyspieszanie i hamowanie $rodka przenoszenia lub pojazdu transportowego, zar6wno stero-
wane przez operatora jak 1 wywotane dziataniem urzadzen zabezpieczajacych, w warunkach
maksymalnego obciazenia i predkosci okreSlonych przez wytworcg, nie powinno narazac
przewozonych 0sob na zadne niebezpieczenstwo.

6.5. Oznakowanie

W przypadkach konieczno$ci zapewnienia bezpieczenstwa, na $rodku przenoszenia nalezy
umiesci¢ odpowiednie zasadnicze informacje.
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ZALACZNIK 1l A

Deklaracja zgodnosci WE dla maszyn

a) potwierdzita przyjecie dokumentacji technicznej maszyny,

b) wydata swiadectwo odpowiedniosci dla dokumentacji technicznej
111 SRR zdnia .....cocooeeiiiii ,
¢) przeprowadzita badanie typu maszyny i wydata §wiadectwo badania typu WE nr ..............
zdnia ..o 1)
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i stanowisko osoby

upowaznionej do podpisywania
w imieniu wytworcy
lub upowaznionego przedstawiciela

Y'Niepotrzebne skresli¢

89



ZALACZNIKIIC

Deklaracja zgodnosci WE dla elementéw bezpieczenstwa
umieszczanych
na rynku oddzielnie od maszyny

a) potwierdzita przyjecie dokumentacji technicznej elementu bezpieczenstwa,

b) wydata $wiadectwo odpowiednio$ci dla dokumentacji technicznej elementu bezpieczenstwa
111 SRR zdnia .....ocoooeeiiiee ,

c¢) przeprowadzita badanie typu elementu bezpieczeﬁl?twa i wydala $§wiadectwo badania typu WE
1) (R zdnia ..o,

Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i stanowisko osoby
upowaznionej do podpisywania
w imieniu wytworcy
lub upowaznionego przedstawiciela

Y Niepotrzebne skresli¢
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ZALACZNIK 11 B

Deklaracja zgodnosci dla maszyny przeznaczonej do wbu-
dowania w inng maszyne
[art. 4 (2) Dyrektywy]

a) potwierdzita przyjecie dokumentacji technicznej maszyny,

b) wydata §wiadectwo odpowiedniosci dla dokumentacji technicznej maszyny nr .................... z dnia
c) przeprowadzita badanie typu maszyny i wydala §wiadectwo badania typu WE nr .................. z dnia
D

Réwnoczesnie oswiadczamy, ze maszyna/cze$¢ maszyny objeta niniejsza deklaracja moze zostaé od-
dana do uzytku dopiero wowczas, gdy maszyna, do ktérej ma by¢ wlaczona, uzyska deklaracj¢ zgod-
nosci z postanowieniami Dyrektywy.

Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i stanowisko osoby
upowaznionej do podpisywania
w imieniu Wytworcy
lub upowaznionego przedstawiciela

D Niepotrzebne skresli¢
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OBJASNIENIA
do zalgcznikéw lIA, IIB i lIC

[1] Nazwa i adres wytworcy lub jego upowaznionego przedstawiciela na terenie Wspolnoty. Upo-
waznieni przedstawiciele powinni réwniez podawaé¢ nazwe i adres wytworcy.

[2] Nazwa, typ/model, partia, nr fabryczny itp.
[2a] Opisac funkcje elementu bezpieczenstwa, jesli nie wynika ona jednoznacznie z nazwy.

[3] W zaleznosci od przypadku:

— poda¢ numer Dyrektywy (zasadniczych wymagan dotyczacych ochrony zdrowia i bezpie-
czenstwa),

— poda¢ dane odniesienia prawa krajowego wdrazajacego Dyrektywe,
— poda¢ numery zastosowanych norm zharmonizowanych

— wymieni¢ dodatkowe dokumenty, normy krajowe itp.

[4] Nazwa i adres jednostki notyfikowane;.
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ZALACZNIK IV

Rodzaje maszyn i urzadzen zabezpieczajacych, dla ktérych
wymagana jest interwencja stron trzecich w trakcie prze-

prowadzania procedur oceny zgodnosci

A. Maszyny

1. Pilarki tarczowe (jedno- 1 wielopitowe) do drewna i1 podobnych materialow lub do migsa i
podobnych materiatow.

1.1.  Pilarki z pila pozostajaca podczas obrobki w statej pozycji, wyposazone w staty stot z recz-
nym posuwem lub dostawnym mechanizmem posuwowym.

1.2. Pilarki z pila pozostajaca podczas obrobki w stalej pozycji, wyposazone w poruszany recznie
stol przesuwany.

1.3.  Pilarki z pila pozostajaca podczas obrobki w statej pozycji, z wbudowanym mechanizmem
posuwowym oraz recznym podawaniem i/lub odbieraniem.

1.4.  Pilarki z pila przemieszczajaca si¢ podczas obrobki, z wbudowanym mechanizmem posuwo-
wym oraz r¢cznym podawaniem i/lub odbieraniem.

2. Strugarki-wyréwniarki do obrobki drewna z rgcznym posuwem.

3. Jednostronne strugarki grubiarki do drewna z recznym podawaniem i/lub odbieraniem.

4, Pilarki tasmowe do drewna i podobnych materialdéw oraz do migsa i podobnych materiatéw,
wyposazone w staty lub ruchomy stot lub woézek, z recznym podawaniem i/lub odbieraniem.

5. Maszyny zlozone, stanowiace kombinacj¢ maszyn do drewna i podobnych materialow, wy-
mienione w punktach od 1 do 4 i w punkcie 7.

6. Wielowrzecionowe czopiarki do drewna z r¢cznym posuwem.

7. Frezarki z pionowym wrzecionem i posuwem recznym, do drewna i podobnych materiatow.

8. Przenosne pilarki fancuchowe do drewna.

9. Prasy, w tym prasy krawedziowe, do obrobki metali na zimno, z recznym podawaniem i/lub
odbieraniem, ktérych ruchome elementy robocze moga mie¢ skok wiekszy niz 6 mm i pred-
ko$¢ przekraczajaca 30 mm/s.

10. Wtryskarki lub prasy do tworzyw sztucznych, z r¢cznym podawaniem i/lub odbieraniem.

11. Wtryskarki Iub prasy do gumy, z recznym podawaniem i/lub odbieraniem.

12. Maszyny do robdt podziemnych nastgpujacych rodzajow:
— maszyny szynowe: lokomotywy i wozki hamulcowe,
—  hydrauliczne obudowy zmechanizowane,
— silniki spalinowe przeznaczone do instalowania w maszynach do robdt podziemnych.

13. Recznie tadowane pojazdy asenizacyjne do odpadow z gospodarstw domowych, wyposazone
w mechanizm prasujacy.

14. Ostony i odlaczalne waty pedne z przegubami uniwersalnymi, opisane w pkt. 3.4.7.

15. Podnosniki do obstugi pojazdow.

16. Urzadzenia do podnoszenia oséb stwarzajace ryzyko upadku z wysoko$ci wigkszej niz 3 me-

try.
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17. Maszyny do produkcji materialéw pirotechnicznych.

B. Elementy bezpieczenstwa

1. Elektroczule urzadzenia zaprojektowane specjalnie do wykrywania osob w celu zapewnienia
im bezpieczenstwa (bariery niematerialne, maty czute na nacisk, detektory elektromagnetycz-
ne, itp.).

2. Uktady logiczne zapewniajace funkcje bezpieczenstwa przy oburgcznym sterowaniu.

3. Automatyczne ochronne ostony ruchome do pras, wymienione w punktach 9, 101 11.

4. Konstrukcje chroniace przed skutkami wywrocenia (ROPS).

5. Konstrukcje chroniace przed spadajacymi przedmiotami (FOPS).
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ZALACZNIK VI
Badanie typu WE dla maszyn

Na uzytek niniejszego zalqcznika pojecie ,,maszyna” oznacza ,,maszyne” lub , element bezpieczen-
stwa” wedtug definicji podanej w art. I ust. 2.

1.

Badanie typu WE jest procedura, poprzez ktora jednostka notyfikowana upewnia si¢ i po-
swiadcza, ze przykltadowy egzemplarz maszyny spetnia wymagania niniejszej dyrektyw, do-
tyczace tej maszyny.

Wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspolnocie sktada w jedne;j

jednostce notyfikowanej wniosek o badanie typu WE w odniesieniu do przykladowego eg-
zemplarza maszyny.

Whiosek powinien zawierac:

— mnazwg 1 adres wytworcy lub jego upowaznionego przedstawiciela ustanowionego we
Wspodlnocie oraz miejsce wytworzenia maszyny,

— dokumentacje¢ techniczna zawierajaca co najmniej:
- rysunek zestawieniowy maszyny wraz ze schematami obwodow sterowania,

- wszystkie rysunki szczegotowe z dotaczonymi obliczeniami, wynikami badan, itp.
niezbgdne w celu sprawdzenia zgodno$ci maszyny z zasadniczymi wymaganiami do-
tyczacymi ochrony zdrowia i bezpieczenstwa,

- opis metod zastosowanych do wyeliminowania zagrozen stwarzanych przez maszyng i
wykaz zastosowanych norm,

- egzemplarz instrukcji maszyny,

- w przypadku produkcji ‘seryjnej, srodki wilasne ktore beda podjete w celu zapewnie-
nia, ze maszyny pozostana w zgodnos$ci z postanowieniami dyrektywy.

Whnioskowi powinien towarzyszy¢ egzemplarz maszyny reprezentatywnej dla planowanej
produkgji lub, w odpowiednich przypadkach, o§wiadczenie dotyczace miejsca, w ktorym ma-
szyng t¢ mozna zbadacd.

W dokumentacji, o ktorej mowa powyzej nie wymaga si¢ szczegélowych rysunkow lub in-
nych szczegdtowych informacji o podzespotach uzytych do produkcji maszyny, o ile takie in-
formacje nie sg niezbgdne przy weryfikacji zgodnos$ci z zasadniczymi wymaganiami bezpie-
czenstwa.

Jednostka notyfikowana przeprowadza badanie typu WE w sposob opisany ponizej:

— sprawdza dokumentacj¢ techniczno-konstrukcyjna, w celu przekonania sig, czy jest ona
odpowiednia, oraz bada dostarczona lub udostepniona maszyng;

— podczas badania maszyny, jednostka notyfikowana:

(a) upewnia si¢, czy maszyna zostata wyprodukowana zgodnie z dokumentacja tech-
niczno-konstrukcyjng i moze by¢ bezpiecznie uzytkowana w zamierzonych dla niej
warunkach pracy;

(b) sprawdza, czy uzyte normy zostaly zastosowane w sposob wlasciwy;

(c) przeprowadza odpowiednie badania i proby, w celu sprawdzenia czy maszyna spel-
nia zasadnicze wymagania dotyczace ochrony zdrowia i bezpieczenstwa, ktore si¢
do niej odnosza.
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Jezeli dany egzemplarz spelnia dotyczace go wymagania, jednostka sporzadza §wiadectwo
badania typu WE, ktore nastepnie przesyla wytworcy. Swiadectwo to powinno podawaé
wnioski z badan i wskazywa¢ wszelkie uwarunkowania jego wydania; do $wiadectwa nalezy
dotaczy¢ opisy i rysunki niezbedne do identyfikacji zatwierdzonego egzemplarza.

Komisja, panstwa czlonkowskie i inne zatwierdzone jednostki moga otrzymac kopig swiadec-
twa oraz, na uzasadniony wniosek, dokumentacje techniczno-konstrukcyjna i sprawozdania z
przeprowadzonych badan i prob.

Wytwoérca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspolnocie powinien in-
formowaé jednostk¢ notyfikowana o modyfikacjach, nawet nieznacznych, ktoére zostaly
wprowadzone lub ktore planuje si¢ wprowadzi¢ do maszyny, ktorej przyktadowy egzemplarz
przebadano. Jednostka notyfikowana powinna sprawdzi¢ te modyfikacje i poinformowac wy-
tworce lub jego upowaznionego przedstawiciela ustanowionego we Wspolnocie, czy $wiadec-
two badania typu WE pozostaje wazne.

Jednostka, ktora odmowi wydania §wiadectwa badania typu WE powinna powiadomi¢ o tym
pozostate jednostki notyfikowane. Jednostka, ktora wycofa $§wiadectwo badania typu WE,
powinna powiadomic o tym panstwo cztonkowskie, ktore ja notyfikowato. Panstwo to powin-
no poinformowac o tym pozostate panstwa cztonkowskie, podajac przyczyny takiej decyzji.

Dokumenty i korespondencja odnoszaca si¢ do procedur badania typu WE powinny by¢ spo-
rzadzane w urzedowym jezyku panstwa cztonkowskiego, w ktorym siedzibe ma jednostka no-
tyfikowana lub w jezyku mozliwym do zaakceptowania przez t¢ jednostkeg.



ZAtACZNIK Z2

Procedury oceny zgodnosci wg Dyrektywy
maszynowej

Wszystkie maszyny i elementy bezpieczenstwa powinny spelniaé zasadnicze wymagania dotycza-
ce ochrony zdrowia i bezpieczenstwa (ZWZB).

WIEKSZOSC MASZYN MASZYNY
| ELEMENTOW BEZPIECZENSTWA | ELEMENTY BEZPIECZENSTWA
(nie figurujacych w Zatgczniku 1V), FIGURUJACE W ZALACZNIKU 1V,
ktore: ktore:

I I
v v v v

sg zgodne z odpo- sg zgodne SPELNIAJA w catosci NIE SPELNIAJA w

wiednimi wyszcze- bezposrednio z normy zharmonizowa- catosci norm zharmo-

g6lnionymi normami ZWZB ne; w takim nizowanych albo
przypadku: odpowiednie normy

zharmonizowane nie
istniejg; w takim
przypadku prototyp
MUSI by¢ poddany
badaniu typu WE
(Zatacznik VI)

v v

Wytworca przesyta Wytworca przesyta Wytworca przedstawia
dokumentacje techniczng dokumentacje tech- prototyp wraz z doku-
do jednostki notyfikowanej,| | niczng do jednostki mentacjq jednostce
ktora potwierdza jej notyfikowanej w celu notyfikowanej w celu
otrzymanie. sprawdzenia prawidto- przeprowadzenia
wosci zastosowania badania typu WE wg
norm; jednostka wydaje Zatgcznika VI
Swiadectwo odpowied-
niosci dla dokumentaciji.

Osoba odpowiedzialna przygotowuje
dokumentacje techniczng okreslong w
Zatgczniku V do dyrektywy.

\ 4
Osoba odpowiedzialna wystawia deklaracje zgodnosci WE

dla maszyn

- jest to deklaracja wg Zatacznika Il A

- obowigzuje oznakowanie CE

dla maszyn przeznaczonych do wbudowania w maszyne

- jest to deklaracja wg Zatacznika Il

- nie stosuje sig oznakowania CE

dla elementoéw bezpieczenstwa umieszczanych na rynku oddzielnie
- jest to deklaracja wg zatacznika Il B

- nie stosuje sie oznakowania CE
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ZALACZNIK Z3

Wykaz norm zharmonizowanych
z Dyrektywa 98/37/WE

Stan na 25 listopada 2003 r.

Nr PN
(jesli istnieje)
Nr no rmy Tytul lub Nr KT
/ przewidywany rok
zatwierdzenia PN

EN 81-3:2000 Safety rules for the construction and installation of lifts — Part 3: Electric and PN-EN 81-3:2002

hydraulic service lifts

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow — Czes¢ 3:

Dzwigi towarowe mate elektryczne i hydrauliczne
EN 115:1995 Safety rules for the construction and installation of escalators and passenger PN-EN 115:1997

conveyors

Przepisy bezpieczehstwa dotyczgce konstrukcji oraz instalowania schodéw ru-
chomych i chodnikéw ruchomych

EN 115:1995/A1:1998

Jow.

PN-EN 115:1997/A1:2001

EN 201:1997

Rubber and plastics machines — Injection moulding machines — Safety
requirements

Maszyny do przetwérstwa tworzyw sztucznych i mieszanek gumowych — Wiry-
skarki — Wymagania bezpieczenstwa

PN-EN 201:1999

EN 201:1997/A1:2000

jow. PN-EN 201:1999/A1:2002
EN 280:2001 Mobile elevating work platforms — Design calculations, stability criteria, PN-EN 280:2002U
construction — Safety, examinations and tests
Przejezdne podesty ruchome — Obliczenia projektowe — Kryteria statecznosci —
Budowa — Bezpieczenstwo — Badania i préby
EN 289:1993 PN-EN 289:1999

Rubber and plastics machinery — Compression and transfer moulding presses —
Safety requirements for the design

Maszyny do przetwérstwa tworzyw sztucznych i mieszanek gumowych — Prasy
ttoczne i przettoczne — Wymagania bezpieczenstwa dotyczace projektowania

EN 292-1:1991

Safety of machinery — Basic concepts, general principles for design — Part 1:
Basic terminology, methodology

Maszyny — Bezpieczenstwo — Pojecia podstawowe, og6ine zasady projektowa-
nia — Podstawowa terminologia, metodologia

PN-EN 292-1:2000

EN 292-2:1991

Safety of machinery — Basic concepts, general principles for design — Part 2:
Technical principles and specifications

Maszyny — Bezpieczenstwo — Pojecia podstawowe, og6ine zasady projektowa-
nia — Zasady i wymagania techniczne

PN-EN 292-2:2000

EN 292-2:1991/A1:1995

j-w.

PN-EN 292-2:2000
/A1:2002U

EN 294:1992

98

Safety of machinery — Safety distances to prevent danger zones being reached
by the upper limbs

PN-EN 294:1994




Nr normy

Tytul

Bezpieczenstwo maszyn — Odlegto$ci bezpieczenhstwa uniemozliwiajgce siega-
nie konczynami gérnymi do stref niebezpiecznych

Nr PN
(jesli istnieje)
lub Nr KT
/ przewidywany rok
zatwierdzenia PN

Nr normy

Tytul

Nr PN
(jesli istnieje)
lub Nr KT
/ przewidywany rok
zatwierdzenia PN

EN 349:1993

Safety of machinery — Minimum gaps to avoid crushing of parts of the human
body

Maszyny — Bezpieczenstwo — Minimalne odstepy zapobiegajgce zgnieceniu
czesSci ciata czlowieka

PN-EN 349:1999

EN 415-1:2000

Safety of packaging machines — Part 1: Terminology and classification of
packing machines and associated equipment

Bezpieczenstwo maszyn pakujacych — Czes¢ 1: Terminologia i klasyfikacja ma-
szyn pakujgcych i wyposazenia dodatkowego

PN-EN 415-1:2002U

EN 415-2:1999

Packaging machines — Safety — Part 2: Pre-formed rigid container packing
machines

Bezpieczenstwo maszyn pakujgcych — Czes¢ 2: Maszyny pakujace do uformo-
wanych opakowan sztywnych

PN-EN 415-2:2002U

EN 415-3:1999

Safety of packaging machines — Part 3: Form, fill and seal machines

Bezpieczenstwo maszyn pakujgcych — Czes¢ 3: Maszyny formujace, napetniajg-
ce i uszczelniajgce

PN-EN 415-3:2002U

EN 415-4:1997

Safety of packaging machines — Part 4: Palletizers and depalletizers

Bezpieczenstwo maszyn pakujacych — Arkusz 4: Urzgdzenia do formowania i
rozformowywania jednostek paletowych

PN-EN 415-4:2000U

EN 418:1992 Safety of machinery — Emergency stop equipment, functional aspects — PN-EN 418:1999
Principles for design
Maszyny — Bezpieczenstwo — Wyposazenie do zatrzymywania awaryjnego,
aspekty funkcjonalne — Zasady projektowania

EN 422:1995 Rubber and plastics machines — Safety — Blow moulding machines intended for PN-EN 422:2000
the production of hollow articles — Requirements for the design and construction
Maszyny do przetwoérstwa tworzyw sztucznych i mieszanek gumowych — Bezpie-
czenstwo — Maszyny do wytwarzania pojemnikéw metodg formowania z rozdmu-
chiwaniem — Wymagania dotyczgce projektowania i budowy

EN 453:2000 Food processing machinery — Dough mixers — Safety and hygiene requirements PN-EN 453:2002
Maszyny dla przemystu spozywczego — Miesiarki do ciasta — Wymagania z za-
kresu bezpieczenstwa i higieny

EN 454:2000 Food processing machinery — Planetary mixers — Safety and hygiene PN-EN 454:2002
requirements
Maszyny dla przemystu spozywczego — Ubijarki i miesiarki planetarne — Wy-
magania z zakresu bezpieczenstwa i higieny

EN 457:1992 PN-EN 457:1998

Safety of machinery — Auditory danger signals — General requirements, design
and testing (ISO 7731:1986 — modified)
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Nr normy

Tytul

Maszyny — Bezpieczenstwo — Dzwiekowe sygnaty bezpieczenstwa — Wymaga-
nia ogolne — Projektowanie i badania

Nr PN
(jesli istnieje)
lub Nr KT
/ przewidywany rok
zatwierdzenia PN

EN 474-1:1994

Earth-moving machinery — Safety — Part 1: General requirements

Maszyny do rob6t ziemnych — Bezpieczenstwo — Wymagania ogélne

PN-EN 474-1:1999

EN 474-1:1994/A1:1998

Jw.

PN-EN 474-1:1999

EN 474-2:1996

Earth-moving machinery — Safety — Part 2: Requirements for tractor-dozers

Maszyny do robét ziemnych — Bezpieczehnstwo — Wymagania dotyczace spycha-
rek ciggnikowych

PN-EN 474-2:1999

EN 474-3:1996

Earth-moving machinery — Safety — Part 3: Requirements for loaders

Maszyny do robét ziemnych — Bezpieczenstwo — Wymagania dotyczace tadowa-
rek

PN-EN 474-3:1999

EN 474-4:1996

Earth-moving machinery — Safety — Part 4: Requirements for backhoe loaders

Maszyny do rob6t ziemnych — Bezpieczenstwo — Wymagania dotyczgce kopar-
ko-fadowarek

PN-EN 474-4:1999

EN 474-5:1996

Earth-moving machinery — Safety — Part 5: Requirements for hydraulic
excavators

Maszyny do robét ziemnych — Bezpieczenstwo — Wymagania dotyczace koparek
hydraulicznych

PN-EN 474-5:1999

EN 474-6:1996

Earth-moving machinery — Safety — Part 6: Requirements for dumpers

Maszyny do robét ziemnych — Bezpieczenstwo — Wymagania dotyczace wywro-
tek

PN-EN 474-6:1999

EN 474-7:1998

Earth-moving machinery — Safety — Part 7: Requirements for scrapers

Maszyny do rob6t ziemnych — Bezpieczenstwo — Wymagania dotyczgce zgarnia-
rek

PN-EN 474-7:2000

EN 474-8:1998

Earth-moving machinery — Safety — Part 8: Requirements for graders

Maszyny do robét ziemnych — Bezpieczernstwo — Wymagania dotyczace rownia-
rek

PN-EN 474-8:2000

EN 474-9:1998

Earth-moving machinery — Safety — Part 9: Requirements for pipelayers

Maszyny do robét ziemnych — Bezpieczenstwo — Wymagania dotyczace uktada-
rek rur

PN-EN 474-9:2000

EN 474-10:1998

Earth-moving machinery — Safety — Part 10: Requirements for trenchers

Maszyny do robét ziemnych — Bezpieczenstwo — Wymagania dotyczace koparek
do rowow

PN-EN 474-10:2000

EN 474-11:1998

Earth-moving machinery — Safety — Part 11: Requirements for earth and landfill
compactors

Maszyny do robét ziemnych — Bezpieczehstwo — Wymagania dotyczace ugniata-
rek

PN-EN 474-11:2000

EN 500-1:1995

Mobile road construction machinery — Safety — Part 1: Common requirements

Przejezdne maszyny drogowe — Bezpieczenstwo — Wymagania ogélne

PN-EN 500-1:1999

EN 500-2:1995
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road-milling machines

Przejezdne maszyny drogowe — Bezpieczenstwo — Wymagania szczegb6towe
dotyczace frezarek do nawierzchni drogowych

EN 500-3:1995

Mobile road construction machinery — Safety — Part 3: Specific requirements for
soil stabilization machines

Maszyny drogowe — Bezpieczenstwo — Cze$¢ 3: Specjalne wymagania dotycza-
ce maszyn do stabilizacji gruntu

PN-EN 500-3:2002U

EN 500-4:1995

Mobile road construction machinery — Safety — Part 4: Specific requirements for
compaction machines

Maszyny drogowe — Bezpieczenstwo — Czes¢ 4: Specjalne wymagania dotycza-
ce maszyn do zageszczania

PN-EN 500-4:2002U

EN 528:1996

Rail dependent storage and retrieval equipment — Safety

Ukfadnice — Bezpieczenstwo

PN-EN 528:2001

EN 528/A1:2002

jw.

EN 536:1999

Road construction machines — Asphalt mixing plants — Safety requirements

Maszyny drogowe — Wytwornie mieszanek mineralno-asfaltowych — Wymaga-
nia bezpieczenstwa

PN-EN 536:2002

EN 547-1:1996

Safety of machinery — Human body measurements — Part 1: Principles for
determining the dimensions required for openings for the whole body access into
machinery

Maszyny — Bezpieczenstwo — Wymiary ciata ludzkiego — Zasady okres$lania
wymiarow otworéw umozliwiajgcych dostep catym ciatem do maszyny

PN-EN 547-1:2000

EN 547-2:1996

Safety of machinery — Human body measurements — Part 2: Principles for
determining the dimensions required for access openings

Maszyny — Bezpieczenstwo — Wymiary ciata ludzkiego — Zasady okres$lania
wymiardéw otwordéw umozliwiajgcych dostep

PN-EN 547-2:2000

EN 547-3:1996

Safety of machinery — Human body measurements — Part 3: Anthropometric
data

Maszyny — Bezpieczenstwo — Wymiary ciata ludzkiego — Dane antropometrycz-
ne

PN-EN 547-3:2000

EN 563:1994

Safety of machinery — Temperatures of touchable surfaces — Ergonomics data to
establish temperature limit values for hot surfaces
Maszyny — Bezpieczenstwo — Temperatury dotykanych powierzchni —

Dane ergonomiczne do ustalania granicznych wartosci temperatury gorgcych
powierzchni

PN-EN 563:2001

EN 563:1994/A1:1999

jw. PN-EN 563:2001
EN 574:1996 Safety of machinery — Two-hand control devices — Functional aspects — PN-EN 574:1999
Principles for design
Maszyny — Bezpieczenstwo — Obureczne urzadzenia sterujgce — Aspekty funk-
cjonalne — Zasady projektowania
EN 608:1994 PN-EN 608:1998

Agricultural and forestry machinery — Portable chainsaws — Safety
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EN 609-1:1999

Agricultural and forestry machinery — Safety of log splitters — Part 1: Wedge
splitters

Maszyny rolnicze i leSne — Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce tuparek do
drewna — Czes¢ 1: Luparki klinowe

PN-EN 609-1:2002

EN 609-2:1999

Agricultural and forestry machinery — Safety of log splitters — Part 2: Screw
splitters

Maszyny rolnicze i leSne — Wymagania bezpieczenstwa dotyczace tuparek do
drewna — Czes¢ 1: tuparki Srubowe

PN-EN 609-2:2002
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EN 614-1:1995

Safety of machinery — Ergonomic design principles — Part 1: Terminology and
general principles

Maszyny — Bezpieczenstwo — Ergonomiczne zasady projektowania — Terminolo-
gia i wytyczne ogolne

PN-EN 614-1:1999

EN 614-2:2000

Safety of machinery — Ergonomic design principles — Part 2: Interactions
between the design of machinery and work tasks

Maszyny — Bezpieczenstwo — Ergonomiczne zasady projektowania — Czes¢ 2:
Interakcje miedzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi

PN-EN 614-2:2002

EN 617:2001

Continous handling equipment and systems — Safety and EMC requirements for
the equipment for the storage of bulk materials in silos, bunkers, bins and
hoppres

Urzadzenia i systemy transportu ciggtego — Wymagania bezpieczenstwa i EMC
dotyczace urzadzen do magazynowania materiatow masowych w silosach, za-
sobnikach, zbiornikach i lejach samowytadowczych

PN-EN 617:2002U

EN 618:2002

Continous handling equipment and systems — Safety and EMC requirements for
the equipment for mechanical handling of bulk materials except fixed belt
conveyors

Urzadzenia i systemy transportu ciggtego — Wymagania bezpieczenstwa i EMC
dotyczace urzadzen do transportu materiatbw masowych z wytgczeniem przeno-
$nikow tasmowych statych

PN-EN 618:2002U

EN 619:2002

Continous handling equipment and systems — Safety and EMC requirements for
the equipment for mechanical handling of unit loads

EN 620:2002

Continous handling equipment and systems — Safety and EMC requirements for
fixed belt conveyors for bulk

Urzadzenia i systemy transportu ciggtego — Wymagania bezpieczenstwa i EMC
dotyczace przenosnikow tasmowych statych do transportu materiatbw masowych

PN-EN 620:2002U

EN 626-1:1994

Safety of machinery — Reduction of risks to health from hazardous substances
emitted by machinery — Part 1: Principles and specifications for machinery
manufacturers

Maszyny — Bezpieczenstwo — Zmniejszenie ryzyka dla zdrowia powodowanego
substancjami niebezpiecznymi emitowanymi przez maszyny — Zasady i wyma-
gania dla producentéw maszyn

PN-EN 626-1:2001

EN 626-2:1996

Safety of machinery — Reduction of risk to health from hazardous substances
emitted by machinery — Part 2: Methodology leading to verification procedures

Maszyny — Bezpieczenstwo — Zmniejszenie ryzyka dla zdrowia powodowanego
substancjami niebezpiecznymi emitowanymi przez maszyny — Metodyka okre-
$lania procedur sprawdzania

PN-EN 626-2:2001

EN 627:1995 Specification for data-logging and monitoring of lifts, escalators and passenger PN-EN 627:1998
conveyors
Zasady rejestrowania danych i monitorowania dzwigéw, schodéw ruchomych i
chodnikéw ruchomych

EN 632:1995 PN-EN 632:1998

Agricultural machinery — Combine harvesters and forage harvesters — Safety

Maszyny rolnicze — Kombajny zbozowe i kombajny zielonkowe — Wymagania
dotyczgce bezpieczenstwa
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EN 690:1994 Agricultural machinery — Manure spreaders — Safety PN-EN 690:1998
Maszyny rolnicze — Rozrzutniki obornika — Wymagania dotyczace bezpieczen-
stwa

EN 692:1996 Mechanical presses — Safety PN-EN 692:2000
Prasy mechaniczne — Bezpieczenstwo

Warning: “Does not concern presses with full-revolution clutches referred to in standard 692, in

Ostrzezenie:

paragraphs 5.2.3, 5.3.2, 5.4.6 and 5.5.2, tables 2, 3, 4 and 5 and Annexes A and Bl, in
respect of which it grants no presumption of conformity to the provisions of Directive
89/392/EEC”

“Nie dotyczy pras ze sprzegtami petnoobrotowymi, o ktérych mowa w normie 692 w rozdzia-
fach 5.2.3, 5.3.2, 5.4.6, tablicach 2, 3, 4 i 5 oraz w zatgcznikach A i B1, w stosunku do

ktérych norma nie daje domniemania zgodnosci z postanowieniami dyrektywy
89/392/EWG”
EN 693:2001 Machine tools — Safety — Hydraulic presses PN-EN 693:2002U
Obrabiarki — Bezpieczenstwo — Prasy hydrauliczne
EN 704:1999 Agricultural machinery — Pick-up balers — Safety PN-EN 704:2002
Maszyny rolnicze — Prasy zbierajgce — Wymagania dotyczgce bezpieczehstwa
EN 706:1996 Safety requirements for agricultural and forestry machinery — Vine shoot tipping PN-EN 706:2002
machines
Maszyny rolnicze — Maszyny do przycinania pedéw winorosli — Bezpieczenstwo
EN 707:1999 Agricultural machinery — Skerrytankers — Safety PN-EN 707:2002
Maszyny rolnicze — Wozy asenizacyjne — Wymagania dotyczace bezpieczenstwa
EN 708:1996 PN-EN 708:2000

Agricultural machinery — Soil working machines with powered tools — Safety

Maszyny rolnicze — Maszyny uprawowe z aktywnymi zespotami roboczymi —
Wymagania dotyczace bezpieczenstwa

EN 708:1996/A1:2000

j-w.

PN-EN 708:2000
/A1:2002U

EN 709:1997

Agricultural and forestry machinery — Pedestrian controlled tractors with
mounted rotary cultivators, motor hoes, motor hoes with drive wheel(s) — Safety

Maszyny rolnicze i leSne — Ciggniki jednoosiowe z glebogryzarkg i glebogryzarki
silnikowe, prowadzone przez operatora pieszego — Wymagania dotyczace bez-
pieczenstwa

PN-EN 709:2002

EN 709:1997/A1:1999

jw.

PN-EN 709:2002

EN 710:1997 Safety requirements for foundry moulding and coremaking machinery and plant PN-EN 710:2000
and associated equipment
Wymagania bezpieczenstwa dla odlewniczych maszyn i urzadzeh do wykonywa-
nia form i rdzeni oraz wyposazenia towarzyszgcego
EN 741:2000 Continuous handling equipment and systems — Safety requirements for systems PN-EN 741:2002

and their components for pneumatic handling of bulk materials

Urzadzenia i systemy transportu ciggtego — Wymagania bezpieczenstwa doty-
czgce instalacji i elementdw transportu pneumatycznego materiatdbw masowych
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EN 745:1999 Agricultural machinery — Rotary mowers and flail-mowers — Safety PN-EN 745:2002

Maszyny rolnicze — Kosiarki rotacyjne i bijakowe — Wymagania dotyczgce bez-
pieczenstwa

EN 746-1:1997

Industrial thermoprocessing equipment — Part 1: Common safety requirements
for industrial thermoprocessing equipment

Urzadzenia przemystowe do proceséw cieplnych — Ogolne wymagania bezpie-
czenhstwa dotyczgce urzadzenh przemystowych do procesow cieplnych

PN-EN 746-1:2000

EN 746-2:1997

Industrial thermoprocessing equipment — Part 2: Safety requirements for
combustion and fuel handling systems

Urzgdzenia przemystowe do proceséw cieplnych — Wymagania dotyczgce bez-
pieczenstwa systemow spalania i uktadéw paliwowych

PN-EN 746-2:2000

EN 746-3:1997

Industrial thermoprocessing equipment — Part 3: Safety requirements for the
generation and use of atmosphere gases

Urzadzenia przemystowe do proceséw cieplnych — Wymagania dotyczace bez-
pieczenstwa wytwarzania i stosowania atmosfer gazowych

PN-EN 746-3:2000

EN 746-4:2000

Industrial thermoprocessing equipment — Part 4: Particular safety requirements
for hot-dip galvanising thermoprocessing equipment

Urzadzenia przemystowe do proceséw cieplnych — Cze$¢ 4: Szczegdtowe wy-
magania bezpieczenstwa dotyczace urzadzeh do zanurzeniowego cynkowania
na gorgco

PN-EN 746-4:2002

EN 746-5:2000

Industrial thermoprocessing equipment — Part 5: Particular safety requrements
for salt bath thermoprocessing equipment

Urzadzenia przemystowe do proceséw cieplnych — Cze$¢ 5: Szczegdtowe wy-
magania bezpieczenstwa dla urzadzen do obrébki cieplnej w kgpielach solnych

PN-EN 746-5:2003

EN 746-8:2000

Industrial thermoprocessing equipment — Part 8: Particular safety requrements
for quenching equipment

Urzadzenia przemystowe do proceséw cieplnych — Cze$¢ 8: Szczegdtowe wy-
magania bezpieczenstwa dla urzgdzen hartowniczych

PN-EN 746-8:2003

EN 774:1996

Garden equipment — Hand-held, integrally powered hedge trimmers — Safety

Maszyny ogrodnicze — Przycinarki do zywoptotdw silnikowe reczne — Wymaga-
nia dotyczace bezpieczenstwa

PN-EN 774:2002

EN 774:1996/A1:1997

j.w. PN-EN 774:2002

EN 774:1996/A2:1997 j-w. PN-EN 774:2002

EN 774:1996/A3:2001 Jw PN-EN 774:2002

EN 775:1992 Manipulating industrial robots — Safety (ISO 10218:1992 — modified) PN-EN 775:1998
Roboty przemystowe — Bezpieczenstwo

EN 786:1996 PN-EN 786:2001

Garden equipment — Electrically powered walk-behind and lawn edge trimmers
— Mechanical safety

Maszyny ogrodnicze — Elektryczne przycinarki trawnikowe prowadzone przez
operatora i reczne oraz krawedziarki trawnikowe — Wymagania dotyczace bez-
pieczenstwa

EN 786:1996/A1:2002

j-w.

PN-EN 786:2001/A1:2002
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EN 791:1995 Drill rigs — Safety PN-EN 791:1998

Wiertnice — Bezpieczenstwo

EN 792-1:2000

Hand-held non-electric power tools — Safety requirements — Part 1: Assembly
power tools for non-threaded mechanical fasteners

Narzedzia z napedem nieelektrycznym — Wymagania bezpieczenstwa —
Czes¢ 1: Narzedzia montazowe z napedem do niegwintowanych mechanicznych
elementéw ztgcznych

PN-EN 792-1:2002

EN 792-2:2000

Hand-held non-electric power tools — Safety requirements — Part 2: Cutting-off
and crimping power tools

Narzedzia z napedem nieelektrycznym — Wymagania bezpieczenstwa —
Czes¢ 2: Przecinarki i zaciskarki

PN-EN 792-2:2002

EN 792-3:2000

Hand-held non-electric power tools — Safety requirements — Part 3: Drills and
tappers

Narzedzia z napedem nieelektrycznym — Wymagania bezpieczenstwa —
Czes¢ 3: Wiertarki i gwinciarki

PN-EN 792-3:2002

EN 792-4:2000

Hand-held non-electric power tools — Safety requirements — Part 4: Non-rotary
percussive power tools

Narzedzia z napedem nieelektrycznym — Wymagania bezpieczenstwa —
Czesc¢ 4: Nieobrotowe udarowe narzedzia z napedem

PN-EN 792-4:2002

EN 792-5:2000

Hand-held non-electric power tools — Safety requirements — Part 5: Rotary
percussive drills

Narzedzia z napedem nieelektrycznym — Wymagania bezpieczenstwa —
Czes¢ 5: Wiertarki udarowe

PN-EN 792-5:2002

EN 792-6:2000

Hand-held non-electric power tools — Safety requirements — Part 6: Assembly
power tools for threaded fasteners

Narzedzia z napedem nieelektrycznym — Wymagania bezpieczenstwa —
Czes¢ 6: Narzedzia z napedem do montazu gwintowanych elementow zlgcz-
nych

PN-EN 792-6:2002U

EN 792-7:2001

Hand-held non-electric power tools — Safety requirements — Part 7: Grinders

Narzedzia z napedem nieelektrycznym — Wymagania bezpieczenstwa —
Czes¢ 7: Szlifierki

PN-EN 792-7:2002U

EN 792-8:2001

Hand-held non-electric power tools — Safety requirements — Part 8: Polishers
and sanders

Nieelektryczne narzedzia z napedem — Wymagania bezpieczenstwa — Czgs$¢ 8:
Szlifierki i polerki

PN-EN 792-8:2002U

EN 792-9:2001

Hand-held non-electric power tools — Safety requirements — Part 9: Die grinders

Nieelektryczne narzedzia z napedem — Wymagania bezpieczenstwa — Czes¢ 9:
Szlifierki narzedziowe

PN-EN 792-9:2002U

EN 792-10:2000

Hand-held non-electric power tools — Safety requirements — Part 10:
Compression power tools

Nieelektryczne narzedzia z napedem — Wymagania bezpieczehstwa —
Czes¢ 10: Sprezarkowe narzedzia z napedem

PN-EN 792-10:2002U

EN 792-11:2000

Hand-held non-electric power tools — Safety requirements — Part 11: Nibblers
and shears

Nieelektryczne narzedzia z napedem — Wymagania bezpieczenstwa —
Czes¢ 11: Przecinarki i nozyce wibracyjne

PN-EN 792-11:2002U
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EN 792-12:2000

Hand-held non-electric power tools — Safety requirements — Part 12: Small
circular, small oscillating and reciprocating saws

Nieelektryczne narzedzia z napedem — Wymagania bezpieczenstwa — Czes¢ 12:

Mate pity tarczowe, mate pity oscylacyjne oraz pity sztychowe

PN-EN 792-12:2002U

EN 792-13:2000

Hand-held non-electric power tools — Safety requirements — Part 13: Fastener
driving tools

Nieelektryczne narzedzia z napedem — Wymagania bezpieczenstwa —
Cze$¢ 13: Elementy ztgczne narzedzi z napedem

PN-EN 792-13:2002U

EN 809:1998 Pumps and pump units for liquids — Common safety requirements PN-EN 809:1999
Pompy i zespoty pompowe do cieczy — Ogblne wymagania bezpieczenstwa

EN 811:1996 Safety of machinery — Safety distances to prevent danger zones being reached PN-EN 811:1999
by the lower limbs
Maszyny — Bezpieczenstwo — Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce
sieganie konczynami dolnymi do stref niebezpiecznych

EN 815:1996 PN-EN 815:2002

Safety of unshielded tunnel boring machines and rodless shaft boring machines
for rock

Bezpieczenstwo maszyn do bezostonowego wiercenia tuneli i do bezzerdziowe-
go wiercenia szybdw w skale

EN 818-1:1996

Short link chain for lifting purposes — Safety — Part 1: General conditions of
acceptance

Bezpieczenstwo — tancuch o ogniwach krétkich do podnoszenia fadunkow —
Ogolne warunki odbioru

PN-EN 818-1:1999

EN 818-2:1996

Short link chain for lifting purposes — Safety — Part 2: Medium tolerance chain
for chain slings — Grade 8

Bezpieczenstwo — tancuch o ogniwach krétkich do podnoszenia tadunkow —

Srednio doktadny tarcuch o ogniwach krétkich do zawiesi taicuchowych — Klasa
8

PN-EN 818-2:1999

EN 818-3-:1999

Short link chain for lifting purposes — Safety — Part 3: Medium tolerance chain
for chain slings — Grade 4

Bezpieczenstwo — tancuch o ogniwach krétkich do podnoszenia fadunkow —
Czes¢ 3: Srednio doktadny fancuch do zawiesi tarcuchowych — Klasa 4

PN-EN 818-3:2001

EN 818-4:1996

Short link chain for lifting purposes — Safety — Part 4: Chain slings — Grade 8

Bezpieczenstwo — tancuch o ogniwach krétkich do podnoszenia fadunkow —
Zawiesia fancuchowe — Klasa 8

PN-EN 818-4:1999

EN 818-5:1999

Short link chain for lifting purposes — Safety — Part 5: Chain slings — Grade 4

Bezpieczenstwo — tancuch o ogniwach krétkich do podnoszenia tadunkéw —
Czes¢ 5: Zawiesia tancuchowe — Klasa 4

PN-EN 818-5:2002

EN 818-6:2000

Short link chain for lifting purposes — Safety — Part 6: Chain slings —
Specification for information for use and maintenance to be provided by the
manufacturer

Bezpieczenstwo — Lancuch o ogniwach krotkich do podnoszenia tadunkéw —
Czes¢ 6: Zawiesia tancuchowe — Informacje dotyczgce uzytkowania i konserwa-
cji podawane przez wytworce

PN-EN 818-6:2002
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EN 818-7:2002

Short link chain for lifting purposes — Safety — Part 7: Fine tolerance chain for
hoists, Grade T (Types T, DT and DAT)

Bezpieczenhstwo — tancuch o ogniwach krotkich do podnoszenia tadunkéw —
Czes¢ 7: Tolerancja wykonania tancuchéw w klasie T (Typy T, DAT | DT)

PN-EN 818-7:2002U

EN 836:1997

Garden equipment — Powered lawnmowers — Safety

Maszyny ogrodnicze — Kosiarki trawnikowe silnikowe — Wymagania dotyczgce
bezpieczenstwa

PN-EN 836:2001

EN 836:1997/A1:1997

j-w.

PN-EN 836:2001

EN 836:1997/A2:2001

J-w.

PN-EN 836:2001/A2:2002

EN 842:1996

Safety of machinery — Visual danger signals — General requirements, design and
testing

Maszyny — Bezpieczenstwo — Wizualne sygnatly niebezpieczenstwa — Ogoine
wymagania, projektowanie i badanie

PN-EN 842:2002

EN 848-1:1998

Safety of woodworking machines — One side moulding machines with rotating
tool — Part 1: Single spindle vertical moulding machines

Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna — Frezarki jednostronne — Cze$¢ 1: Fre-
zarki dolnowrzecionowe jednowrzecionowe pionowe

PN-EN 848-1:2001

EN 848-1:1998/A1:2000

Jow.

PN-EN 848-1:2001

EN 848-2:1998

Safety of woodworking machines — One side moulding machines with rotating
tool — Part 2: Single spindle hand-fed/integrated fed routing machines

Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna — Frezarki jednostronne — Czes¢ 2: Fre-
zarki gérnowrzecionowe jednowrzecionowe

PN-EN 848-2:2001

EN 848-3:1999

Safety of woodworking machines — One side moulding machines with rotating
tool — Part 3: Numerical control (NC) boring machines and rotating machines

Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna — Frezarki jednostronne — Czes¢ 3: Wier-
tarki i frezarki géornowrzecionowe sterowane numerycznie (NC)

PN-EN 848-3:2001

EN 859:1997 Safety of woodworking machines — Handfed surface planing machines PN-EN 859:1999
Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna — Strugarki-wyréwniarki z recznym posu-
wem

EN 860:1997 Safety of woodworking machines — One side thickness planing machines PN-EN 860:1999
Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna — Jednostronne strugarki-grubiarki

EN 861:1997 Safety of woodworking machines — Surface planing and thicknessing machines PN-EN 861:1999
Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna — Strugarki wyréwniarko-grubiarki

EN 869:1997 PN-EN 869:2000

Safety requirements for high pressure metal diecasting units

Wymagania bezpieczenstwa dla cisnieniowych maszyn odlewniczych

EN 894-1:1997

Safety of machinery — Ergonomics requirements for the design of displays and
control actuators — Part 1: General principles for human interactions with
displays and control actuators

Bezpieczenstwo — Wymagania ergonomiczne dotyczace projektowania wskazni-
kow i elementéw sterowniczych — Czes¢ 1: Ogodlne zasady interakcji cziowieka z
wskaznikami i elementami sterowniczymi

PN-EN 894-1:2002
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EN 894-2:1997

Safety of machinery — Ergonomics requirements for the design of displays and
control actuators — Part 2: Displays

Maszyny — Bezpieczenstwo — Wymagania ergonomiczne dotyczgce projektowa-
nia wskaznikéw i elementow sterowniczych — Czg$¢ 2: Wskazniki

PN-EN 894-2:2002

EN 894-3:2000

Safety of machinery — Ergonomics requirements for the design of displays and
control actuators — Part 3: Control actuators

Maszyny — Bezpieczenstwo — Wymagania ergonomiczne dotyczgce projektowa-
nia wskaznikow i elementéw sterowniczych — Cze$¢ 3: Elementy sterownicze

PN-EN 894-3:2002

EN 907:1997

Agricultural and forestry machinery — Sprayers and liquid fertilizer distributors
— Safety

Maszyny rolnicze i leSne — Opryskiwacze i maszyny do nawozenia ptynnymi
nawozami mineralnymi — Wymagania dotyczace bezpieczenstwa

PN-EN 907:2002

EN 908:1999

Agricultural and forestry machinery — Reel machines for irrigation — Safety

Maszyny rolnicze i le§ne — Deszczownie maszyny bebnowe — Wymagania doty-
czace bezpieczenstwa

PN-EN 908:2002

EN 909:1998

Agricultural and forestry machinery — Centre pivot and moving lateral types
irrigation machines — Safety

Maszyny rolnicze i leSne — Maszyny deszczujgce typu obrotowego i frontalnego —
Wymagania dotyczace bezpieczenstwa

PN-EN 909:2002

EN 930:1997

Footwear, leather and imitation leather goods manufacturing machines —
Roughing, scouring, polishing and trimming machines — Safety requirements
Maszyny do produkcji wyrobdéw obuwniczych ze skory i imitacji skory — Maszyny
do Scierania, szlifowania, polerowania i frezowania — Wymagania bezpieczen-
stwa

PN-EN 930:2002

EN 931:1997

Footwear manufacturing machines — Lasting machines — Safety requirements

Maszyny do produkcji obuwia — Cwiekarki — Wymagania bezpieczenstwa

PN-EN 931:2002

EN 940:1997

Safety of woodworking machines — Combined woodworking machines

Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna — Obrabiarki kombinowane

PN-EN 940:1999

EN 953:1997

Safety of machinery — Guards — General requirements for the design and
construction of fixed and movable guards

Maszyny — Bezpieczenstwo — Ostony — Ogoéine wymagania dotyczace projekto-
wania i budowy oston statych i ruchomych

PN-EN 953:1999

EN 954-1:1996

Safety of machinery — Safety-related parts of control systems — Part 1: General
principles for design

Maszyny — Bezpieczenstwo — Elementy systemdw sterowania zwigzane z bez-
pieczenstwem — Czes¢ 1: Ogolne zasady projektowania

PN-EN 954-1:2001

EN 972:1998

Tannery machines — Reciprocating roller machines — Safety requirements

Maszyny garbarskie — Maszyny walcowe — Wymagania bezpieczenstwa

PN-EN 972:2001

EN 981:1996

Safety of machinery — System of auditory and visual danger and information
signals

Maszyny — Bezpieczenstwo — System dzwigkowych i wizualnych sygnatéw nie-
bezpieczenstwa oraz sygnatéw informacyjnych

PN-EN 981:2002
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EN 982:1996 Safety of machinery — Safety requirements for fluid power systems and their PN-EN 982:1998
components — Hydraulics
Bezpieczehstwo maszyn — Wymagania bezpieczenstwa dotyczace uktadéw
hydraulicznych i pneumatycznych i ich elementéw — Hydraulika
EN 983:1996 Safety of machinery — Safety requirements for fluid power systems and their PN-EN 983:1999
components — Pneumatics
Bezpieczenstwo maszyn — Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uktadow
hydraulicznych i pneumatycznych i ich elementéw — Pneumatyka
EN 996:1995 PN-EN 996:1998

Piling equipment — Safety requirements

Sprzet do palowania — Wymagania bezpieczenstwa

EN 996:1995/A1:1999

jow.

14 /2004

EN 999:1998

Safety of machinery — The positioning of protective equipment in respect of
approach speeds of parts of the human body

Maszyny — Bezpieczenstwo — Umiejscowienie wyposazenia ochronnego ze
wzgledu na predkos¢ zblizania cze$ci ciata cztowieka

PN-EN 999:2002

EN 1005-1:2001

Safety of machinery — Human physical performance — Part 1: Terms and
definitions

Maszyny — Bezpieczenstwo — Mozliwosci fizyczne cztowieka — Cze$¢ 1: Terminy
i definicje

PN-EN 1005-1:2002

EN 1005-3:2002

Safety of machinery — Human physical performance — Part 3: Recommended
force limits for machinery operation

Maszyny — Bezpieczenstwo — Mozliwosci fizyczne cziowieka — Cze$¢ 3: Zaleca-
ne warto$ci graniczne sit przy obstudze maszyn

PN-EN 1005-3:2002

EN 1010-3:2002

Safety of machinery — Safety requirements for the design and construction of
printing and paper converting machines — Part 3: Cutting machines

EN 1012-1:1996

Compressors and vacuum pumps — Safety requirements — Part 1: Compressors

Sprezarki i pompy prézniowe — Wymagania bezpieczenstwa — Sprezarki

PN-EN 1012-1:1999

EN 1012-2:1996

Compressors and vacuum pumps — Safety requirements — Part 2: Vacuum
pumps

Sprezarki i pompy prézniowe — Wymagania bezpieczenstwa — Pompy proézniowe

PN-EN 1012-2:1999

EN 1028-1:2002

Fire-fighting pumps — Fire-fighting centrifugal pumps with primer — Part 1:
Classification — General and safety requirements

Pompy pozarnicze — Pompy pozarnicze wirowe z urzadzeniem zasysajagcym —
Czes¢ 1: Klasyfikacja — Wymagania ogolne i dotyczace bezpieczenstwa

PN-EN 1028-1:2003U

EN 1028-2:2002

Fire-fighting pumps — Fire-fighting centrifugal pumps with primer — Part 2:
Verification of general and safety requirements

Pompy pozarnicze — Pompy pozarnicze wirowe z urzagdzeniem zasysajgcym —
Czes¢ 2: Weryfikacja wymagan ogolnych i dotyczgcych bezpieczenstwa

PN-EN 1028-2:2003U

EN 1032:1996

Mechanical vibration — Testing of mobile machinery in order to determine the
whole-body vibration emission value — General

Badania maszyn pod katem oceny emisji drgan ogélnych — Wymagania ogoélne

157 /1998
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EN 1032:1996/A1:1998 _]W

EN 1033:1995

Hand-arm vibration — Laboratory measurement of vibration at the grip surface
of hand-guided machinery — General

Drgania dziatajace na konczyny gorne — Laboratoryjne pomiary drgan na po-
wierzchni uchwytu maszyny prowadzonej recznie — Postanowienia ogoélne

PN-EN 1033:2000

EN 1034-3:1999

Safety of machinery — Safety requirements for the design and construction of
paper making and finishing machines — Part 3: Winders and slitters, plying
machines

Bezpieczenstwo maszyn — Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce projektowania
i konstrukcji maszyn do wytwarzania i wykanczania papieru — Cze$¢ 3: Przewi-
jarki i przewijarko-krajarki, przewijarko-krajarki do papieru wielowarstwowego

PN-EN 1034-3:2003

EN 1037:1995

Safety of machinery — Prevention of unexpected start-up

Maszyny — Bezpieczenstwo — Zapobieganie niespodziewanemu uruchomieniu

PN-EN 1037:2001

EN 1050:1996

Safety of machinery — Principles for risk assessment

Maszyny — Bezpieczenstwo — Zasady oceny ryzyka

PN-EN 1050:1999

EN 1088:1995

Safety of machinery — Interlocking devices associated with guards — Principles
for design and selection

Maszyny — Bezpieczenstwo — Urzgdzenia blokujgce sprzezone z ostonami —
Zasady projektowania i doboru

PN-EN 1088:2001

EN 1093-1:1998

Safety of machinery — Evaluation of the emission of airborne hazardous
substances — Part 1: Selection of test methods

Maszyny — Bezpieczenstwo — Ocena emisji substancji niebezpiecznych przeno-
szonych powietrzem — Wybo6r metod badan

PN-EN 1093-1:2001

EN 1093-3:1996

Safety of machinery — Evaluation of the emission of airborne hazardous
substances — Part 3: Emission rate of a specified pollutant — Bench test method
using the real pollutant

Maszyny — Bezpieczenstwo — Ocena emisji substancji niebezpiecznych przeno-
szonych powietrzem — Natezenie emisji okreslonego zanieczyszczenia — Metoda
badania stanowiskowego z zastosowaniem rzeczywistego zanieczyszczenia

PN-EN 1093-3:2001

EN 1093-4:1996

Safety of machinery — Evaluation of the emission of airborne hazardous
substances — Part 4: Capture efficiency of an exhaust system — Tracer method

Maszyny — Bezpieczenstwo — Ocena emisji substancji niebezpiecznych przeno-
szonych powietrzem — Czes¢ 4: Skuteczno$¢ wychwytu odciggu miejscowego —
Metoda znacznikowa

PN-EN 1093-4:2002

EN 1093-6:1998

Safety of machinery — Evaluation of the emission of airborne hazardous
substances — Part 6: Separation efficency by mass, unducted outlet

Maszyny — Bezpieczenstwo — Ocena emisji substancji szkodliwych do otoczenia
— Arkusz 6: Skuteczno$¢ oddzielania okre$lana metodg strumieni masowych —
Wylot bez przewodu

PN-EN 1093-6:2002U
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EN 1093-7:1998

Safety of machinery — Evaluation of the emission of airborne hazardous
substances — Part 7: Separation efficency by mass — Ducted outlet

Maszyny — Bezpieczenstwo — Ocena emisji substancji szkodliwych do otoczenia
— Arkusz 7: Skuteczno$¢ oddzielania okre$lana metodg strumieni masowych —
Wylot z przewodem

PN-EN 1093-7:2002U

EN 1093-8:1998

Safety of machinery — Evaluation of the emission of airborne hazardous
substances — Part 8: Pollutant concentration parameter, test bench method
Maszyny — Bezpieczenstwo — Ocena emisji substancji szkodliwych do otoczenia

— Arkusz 8: Parametr stezenia zanieczyszczenia, okre$lany metodq z zastoso-
waniem stanowiska badawczego

PN-EN 1093-8:2002

EN 1093-9:1998

Safety of machinery — Evaluation of the emission of airborne hazardous
substances — Part 9: Pollutant concentration parameter, room method
Maszyny — Bezpieczenstwo — Ocena emisji substancji szkodliwych do otoczenia

— Arkusz 9: Parametr stezenia zanieczyszczenia, okre$lany metodq z zastoso-
waniem pomieszczenia badawczego

PN-EN 10932-9:2002

EN 1093-11:2001

Safety of machinery — Evaluation of the emission of airborne hazardous
substances — Part 11: Decontamination index

Maszyny — Bezpieczenstwo — Ocena emisji substancji niebezpiecznych przeno-
szonych powietrzem — Cze$¢ 11: Wskaznik oczyszczenia

PN-EN 1093-11:2002U

EN 1114-1:1996

Rubber and plastics machines — Extruders and extrusion lines — Part 1: Safety
requirements for extruders

Maszyny do przetwoérstwa tworzyw sztucznych i mieszanek gumowych — Wytta-
czarki i linie wyttaczania — Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce wyttaczarek

PN-EN 1114-1:1999

EN 1114-2:1998

Rubber and plastics machines — Extruders and extrusion lines — Part 2: Safety
requirements for die-face pelletisers

Maszyny do przetwoérstwa tworzyw sztucznych i mieszanek gumowych — Wytta-
czarki i linie wyttaczania — Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce granulatorow
gtowicowych

PN-EN 1114-2:2001

EN 1114-3:2001

Rubber and plastics machines — Extruders and extrusion lines — Part 3: Safety
requirements for haul-offs

Maszyny do przetwoérstwa tworzyw sztucznych i mieszanek gumowych — Wytta-
czarki i linie wyttaczania — Cze$¢ 3: Wymagania bezpieczenstwa dotyczace
odciggow

PN-EN 1114-3:2002U

EN 1127-1:1997

Explosive atmospheres — Explosion prevention and protection — Part 1: Basic
concepts and methodology

Atmosfery wybuchowe — Zapobieganie wybuchowi i ochrona przed wybuchem —
Pojecia podstawowe i metodologia

PN-EN 1127-1:2001

EN 1152:1994

Tractors and machinery for agriculture and forestry — Guards for power take-off
(PTO) drive shafts — Wear and strength tests

Ciagniki i maszyny rolnicze i lesSne — Ostony watéw przegubowo-teleskopowych —
Badanie na zuzycie i wytrzymatoSciowe

PN-EN 1152:2001

EN 1175-1:1998

Safety of industrial trucks — Electrical requirements — Part 1: General
requirements for battery-powered trucks

Wozki jezdniowe — Bezpieczenstwo — Wymagania elektryczne — Specjalne wy-
magania dotyczace wozkéw akumulatorowych

PN-EN 1175-1:2001
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EN 1175-2:1998

Safety of industrial trucks — Electrical requirements — Part 2: General
requirements of internal combustion engine powered trucks

Wozki jezdniowe — Bezpieczenstwo — Wymagania elektryczne — Specjalne wy-
magania dotyczace wdzkdw o napedzie spalinowym

PN-EN 1175-2:2001

EN 1175-3:1998

Safety of industrial trucks — Electrical requirements — Part 3: Specific
requirements for the electric power transmission systems of internal combustion
engine powered trucks

Wézki jezdniowe — Bezpieczenstwo — Wymagania elektryczne — Specjalne wy-
magania dotyczgce elektrycznych uktadéw napedowych w wozkach z silnikiem
spalinowym

PN-EN 1175-3:2001

EN 1218-1:1999

Safety of woodworking machines — Tenoning machines — Part 1: Single end
tenoning machines with sliding table

Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna — Czopiarki — Cze$¢ 1: Jednostronne
czopiarki ze stotem przesuwnym

PN-EN 1218-1:2001

EN 1218-3:2001

Safety of woodworking machines — Tenoning machines — Part 3: Hand fed
tenoning machines with sliding table for cutting structural timbers

Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna — Czopiarki — Cze$¢ 3: Jednostronne
czopiarki z posuwem recznym do drewna budowlanego

PN-EN 1218-3:2002

EN 1248:2001

Foundry machinery — Safety requirements for abrasive blasting equipment

Maszyny odlewnicze — Wymagania bezpieczehstwa dla urzgdzen do oczyszcza-
nia strumieniowego

PN-EN 1248:2002U

EN 1265:1999

Noise test code for foundry machines and equipment

Procedura badania hatasu maszyn i urzgdzen odlewniczych

PN-EN 1265:2002

EN 1299:1997

Mechanical vibration and shock — Vibration isolation of machines — Information
for the application of source isolation

Drgania mechaniczne i wstrzgsy — Wibroizolacja maszyn — Informacje dotyczace
stosowania izolacji zrédta

PN-EN 1299:2002

EN 1374:2000

Agricultural machinery — Silo stationary unloaders for round silos — Safety

Maszyny rolnicze — Stacjonarne urzadzenia wytadowcze w silosach — Wymaga-
nia dotyczace bezpieczenstwa

PN-EN 1374:2003

EN 1398:1997

Dock levellers

Mostki fadunkowe

PN-EN 1398:2000

EN 1417:1996

Rubber and plastics machines — Two roll mills — Safety requirements

Maszyny do przetwoérstwa tworzyw sztucznych i mieszanek gumowych — Wal-
carki dwuwalcowe — Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa

PN-EN 1417:1999

EN 1454:1997

Portable, hand-held, internal combustion cutting-off machines — Safety

Przeno$ne, reczne przecinarki spalinowe — Bezpieczenstwo

PN-EN 1454:2002

EN 1459:1999

Safety of industrial trucks — Self propelled variable reach trucks

Wézki jezdniowe, bezpieczenstwo — Wézki jezdniowe napedzane ze zmiennym
wysiegiem

PN-EN 1459:2001
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Warning: “Users of the standard EN 1459 are informed that the standard does not cover the risk

Ostrzezenie:

to which operator is exposed in the event of the truck accidentally tipping over. The
standard does not give a presumption of conformity in that respect”

“Zawiadamia sie stosujgcych norme EN 1459, ze norma ta nie obejmuje ryzyka, na ktore
narazony jest operator w przypadku przypadkowego wywrdcenia sie wézka. Norma nie daje
domniemania zgodnosci w tym zakresie”

EN 1492-1:2000

Textile sling — Safety — Part 1: Specification for flat woven webbing slings,
made of man-made fibres, for general purpose use

Zawiesia wtokienne — Bezpieczenstwo — Czes¢ 1: Zawiesia z taSm syntetycz-
nych, ogbélnego przeznaczenia

PN-EN 1492-1:2002U

EN 1492-2:2000

Textile sling — Safety — Part 2: Specification for roundslings, made of man-made
fibres, for general purpose use

Zawiesia wiokienne — Bezpieczenstwo — Cze$¢ 2: Zawiesia o obwodzie zamknieg-
tym z witékien syntetycznych, ogdlnego przeznaczenia

PN-EN 1492-2:2002U

EN 1493:1998

Vehicle lifts

Podnosniki pojazdow

PN-EN 1493:2000

EN 1494:2000

Mobile or movable jacks and associated lifting equipment

Podnosniki przejezdne lub przesuwne i urzgdzenia podnoszgce pokrewne

PN-EN 1494:2002

EN 1495:1997

Lifting platforms — Mast climbing work platforms

Podesty ruchome — Podesty ruchome masztowe samowznoszace

PN-EN 1495:1999

Ostrzezenie:

Na podstawie decyzji Komisji z dn. 21 marca 2003 r. (Dz.U. UE Nr L 83, z
1.4.2003 r.) zawiadamia sie, ze pkt 5.3.2.4, ostatni akapit pkt 7.1.2.12, tablica 8 i
rys. 9 z normy EN 1495:1997 nie dajg domniemania zgodno$ci z postanowie-
niami dyrektywy 98/37/WE.

EN 1501-1:1998

Refuse collection vehicles and their associated lifting devices — General
requirements and safety requirements — Part 1: Rear-end loaded refuse collection
vehicles

Pojazdy do usuwania odpadéw z pojemnikow i zwigzane z nimi mechanizmy
zatadowcze — Wymagania ogoélne i wymagania dotyczace bezpieczenstwa —
Pojazdy do usuwania odpadéw z pojemnikéw, fadowane z tytu

PN-EN 1501-1:1999

EN 1525:1997

Safety of industrial trucks — Driverless trucks and their systems

Wozki jezdniowe — Bezpieczenstwo — Wozki bez operatora i ich uktady

PN-EN 1525:1999

EN 1526:1997

Safety of industrial trucks — Additional requirements for automated functions on
trucks

Wozki jezdniowe — Bezpieczenstwo — Dodatkowe wymagania dotyczace funkcji
automatycznych w wozkach

PN-EN 1526:2000

EN 1539:2000

Dryers and ovens, in which flammable substances are released — Safety
requirements

Suszarki i piece, w ktorych uwalniane sg substancje palne — Wymagania bezpie-
czenstwa

PN-EN 1539:2002

EN 1547:2001

Industrial thermoprocessing equipment — Noise test code for industrial
thermoprocessing equipment including its ancillary handling equipment

Urzadzenia przemystowe do proceséw cieplnych — Sposoby pomiaru hatasu
przemystowych urzgdzen do obrébki cieplnej z uwzglednieniem pomocniczych
urzadzen obstugujgcych

PN-EN 1547:2003
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EN 1550:1997

Machine-tools safety — Safety requirements for the design and construction of
work holding chucks

Bezpieczenstwo obrabiarek — Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa w koncep-
cji i konstrukcji uchwytéw do mocowania przedmiotéw obrabianych

PN-EN 1550:1999

EN 1551:2000

Safety of industrial truck — Self-propelled trucks over 10 000 kg capacity

Wézki jezdniowe, bezpieczenstwo — Wozki jezdniowe napedzane o udzwigu
powyzej 10 000 kg

PN-EN 1551:2002

EN 1553:1999

Agricultural machinery — Agricultural self-propelled, mounted, semi-mounted
and trailed machines — Common safety requirements

Maszyny rolnicze — Maszyny rolnicze samobiezne, zawieszane, polzawieszane i
przyczepiane — Wymagania wspolne dotyczace bezpieczenstwa

PN-EN 1553:2002

EN 1570:1998

Safety requirements for lifting tables

Wymagania bezpieczenstwa dotyczace podnosnikéw stotowych

PN-EN 1570:2002

EN 1612-1:1997

Rubber and plastics machines — Reaction moulding machines — Part 1: Safety
requirements for metering and mixing units

Maszyny do przetwdérstwa tworzyw sztucznych i mieszanek gumowych — Maszy-

ny do formowania reakcyjnego — Wymagania bezpieczenstwa dotyczace zespo-
tow dozujgcych i mieszajacych

PN-EN 1612-1:1999

EN 1612-2:2000

Rubber and plastics machines — Reaction moulding machines — Part 2: Safety
requirements for reaction moulding plant

Maszyny do przetwérstwa tworzyw sztucznych i mieszanek gumowych — Maszy-
ny do formowania reaktywnego — Czes¢ 2: Wymagania bezpieczenstwa doty-
czace urzadzen do formowania reaktywnego

PN-EN 1612-2:2002

EN 1672-2:1997

Food processing machinery — Basic concepts — Part 2: Hygiene requirements

Maszyny dla przemystu spozywczego — Pojecia podstawowe — Wymagania z
zakresu higieny

PN-EN 1672-2:1999

EN 1673:2000

Food-processing machinery — Rotary rack ovens — Safety and hygiene
requirements

Maszyny dla przemystu spozywczego — Piece obrotowe — Wymagania z zakresu
bezpieczenstwa i higieny

PN-EN 1673:2002

EN 1674:2000

Food-processing machinery — Dough and pastry brakes — Safety and hygiene
requirements

Maszyny dla przemystu spozywczego — Watkowarki do ciasta — Wymagania z
zakresu bezpieczenstwa i higieny

PN-EN 1674:2002

EN 1677-1:2000

Components for slings — Safety — Part 1: Forged steel components, Grade 8

Czesci sktadowe zawiesi — Bezpieczenstwo — Czes¢ 1: Elementy stalowe kute,
klasa 8

PN-EN 1677-1:2002U

EN 1677-2:2000

Components for slings — Safety — Part 2: Forged steel lifting hooks with lath,
Grade 8

Czesci sktadowe zawiesi — Bezpieczenstwo — Cze$¢ 2: Haki do podnoszenia
stalowe kute z zapadka, klasa 8

PN-EN 1677-2:2002U

EN 1677-3:2001

Components for slings — Safety — Part 2: Forged steel self-locking hooks, Grade
8

Czesci sktadowe zawiesi — Bezpieczenstwo — Czes¢ 3: Haki stalowe kute z
klamrg zabezpieczajgcg — Klasa 8

PN-EN 1677-3:2002U
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EN 1677-4:2000

Components for slings — Safety — Part 4: Links — Grade 8

Czesci sktadowe zawiesi — Bezpieczenstwo — Czes¢ 4: Ogniwa — Klasa 8

PN-EN 1677-4:2002U

EN 1677-5:2001

Components for slings — Safety — Part 5: Forged steel lifting hooks with latch —
Grade 4

Czesci sktadowe zawiesi — Bezpieczenstwo — Czesc¢ 5: Haki do podnoszenia
stalowe kute, z zapadkg — Klasa 4

PN-EN 1677-5:2002U

EN 1677-6:2001

Components for slings — Safety — Part 6: Links — Grade 4

Elementy zawiesi — Bezpieczenstwo — Czes¢ 6: Ogniwa — Klasa 4

PN-EN 1677-6:2002U

EN 1678:1998

Food-processing machinery — Vegetable cutting machines — Safety and hygiene
requirements

Maszyny dla przemystu spozywczego — Krajalnica warzyw — Wymagania z za-
kresu bezpieczenstwa i higieny

PN-EN 1678:1999

EN 1679-1:1998

Reciprocating internal combustion engines — Safety — Part 1: Compression
ignition engines

Silniki spalinowe ttokowe — Bezpieczenstwo — Silniki o zaptonie samoczynnym

PN-EN 1679-1:2000

EN 1726-1:1999

Safety of industrial trucks — Self-propelled trucks up to and including 10 000 kg
capacity and industrial tractors with a drawbar pull up to and uncluding
20 000 N — Part 1: General requirements

Wozki jezdniowe, bezpieczenstwo — Wézki jezdniowe napedzane o udzwigu do
10 000 kg i ciggniki o sile uciggu do 20 000 N — Cze$¢ 1: Wymagania ogolne

PN-EN 1726-1:2002

Warning:

Ostrzezenie:

“Users of the standard EN 1726-1 are informed that the standard does not cover the risk
to which operator is exposed in the event of the truck accidentally tipping over. The
standard does not give a presumption of conformity in that respect”

“Zawiadamia sig stosujacych norme EN 1726-1, ze norma ta nie obejmuje ryzyka, na ktore
narazony jest operator w przypadku przypadkowego wywrdcenia sie wézka. Norma nie daje
domniemania zgodnosci w tym zakresie”

EN 1726-2:2000

Safety of industrial trucks — Self-propelled trucks up to and including 10 000 kg
capacity and industrial tractors with a drawbar pull up to and uncluding

20 000 N — Part 2: Additional requirements for trucks with elevating operator
position and trucks specifically designed to travel with elevated loads

Wézki jezdniowe, bezpieczenstwo — Wozki jezdniowe napedzane o udzwigu do
10 000 kg oraz ciggniki o sile uciggu do 20 000 N wtgcznie — Czes¢ 2: Dodatko-
we wymagania dla wozkoéw z operatorem podnoszonym wraz z tadunkiem oraz
dla wbézkow specjalnie zaprojektowanych do jazdy z podniesionym fadunkiem

PN-EN 1726-2:2002

EN 1755:2000

Safety of industrial trucs — Operation in potentially explosive atmospheres — Use
in flammable gas, vapour mist and dust

Wozki jezdniowe, bezpieczenstwo — Praca w atmosferach potencjalnie wybu-
chowych — Uzytkowanie w gazie palnym, oparach, mgle i pyle

PN-EN 1755:2002

EN 1756-1:2001

Tail lifts — Platform lifts for mounting on wheeled vehicles — Safety requrements
— Part 1: Tail-lifts for goods

Podesty ruchome zatadowcze — Platformy podnoszace instalowane na pojaz-
dach kotowych — Wymagania bezpieczenstwa — Czes¢ 1: Podesty ruchome
zatadowcze towarowe

PN-EN 1756-1:2002U

EN 1757-1:2001

Safety of industrial trucks — Pedestrian controlled trucks — Part 1: Stacker trucks

Wozki jezdniowe, bezpieczenstwo — Wozki pchane przez operatora pieszego —
Czes¢ 1: Wozki jezdniowe spietrzajace

PN-EN 1757-1:2003
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EN 1757-2:2001

Safety of industrial trucks — Pedestrian controlled trucks — Part 2: Pallet trucks

Wozki jezdniowe, bezpieczenstwo — Wozki pchane przez operatora pieszego —
Czes¢ 2: Wozki unoszgce widtowe prowadzone

PN-EN 1757-2:2003

EN 1760-1:1997

Safety of machinery — Pressure sensitive protective devices — Part 1: General
principles for the design and testing of pressure sensitive mats and pressure
sensitive floors

Maszyny — Bezpieczenstwo — Urzgdzenia bezpieczehstwa czute na nacisk —
Czes¢ 1: Ogolne zasady projektowania oraz badan mat i podtdg czutych na na-
cisk

PN-EN 1760-1:2002

EN 1760-2:2001

Safety of machinery — Pressure sensitive protective devices — Part 2: General
principles for the design and testing of pressure sensitive edges and pressure
sensitive bars

Maszyny — Bezpieczenstwo — Urzgdzenia ochronne czute na nacisk — Cze$¢ 2:
Ogoblne zasady projektowania oraz badanh obrzezy i listew czutych na nacisk

PN-EN 1760-2:2002U

EN 1804-1:2001

Machines for underground mines — Safety requirements for hydraulic powered
roof supports — Part 1: Support units and general requirements

Maszyny dla gérnictwa podziemnego — Wymagania bezpieczernstwa dla obudéw
hydraulicznych — Czes¢ 1: Elementy obuddéw i wymagania ogodine

PN-EN 1804-1:2002U

EN 1804-2:2001

Machines for underground mines — Safety requirements for hydraulic powered
roof supports — Part 2: Power set legs and rams

Maszyny dla goérnictwa podziemnego — Wymagania bezpieczenstwa dla obudow
hydraulicznych — Czes$¢ 2: Stojaki i sitowniki

PN-EN 1804-2:2002U

EN 1807:1999

Safety of woodworking machines — Band sawing machines

Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna — Pilarki tasSmowe

PN-EN 1807:2001

EN 1808:1999

Safety requirement on suspended access equipment— Design calculations,
stability criteria, construction — Test

Wymagania bezpieczenstwa dotyczace podestéw ruchomych wiszgcych — Obli-
czenia projektowe, kryteria statecznosci, budowa — Badanie

PN-EN 1808:2002

EN 1834-2:2000

Reciprocating internal combustion engines — Safety requirements for design and
construction of engines for use in potentially explosive atmospheres — Part 2:
Group | engines for use in underground working susceptible to firedamp and/or
combustible dust

Silniki spalinowe ttokowe — Wymagania bezpieczenstwa dotyczace projektowa-
nia i budowy silnikéw przeznaczonych do stosowania w przestrzeniach zagrozo-
nych wybuchem — Cze$¢ 2: Silniki grupy | przeznaczone do stosowania w pra-
cach podziemnych zagrozonych wystepowaniem metanu i/lub palnego pytu

PN-EN 1834-2:2002

EN 1837:1999

Safety of machinery — Integral lighting of machines

Bezpieczenstwo maszyn — Oswietlenie wikasne maszyn

PN-EN 1837:2002U

EN 1845:1998

Footwear manufacturing machines — Footwear moulding machines — Safety
requirements

Maszyny do produkcji obuwia — Maszyny do formowania obuwia — Wymagania
bezpieczenstwa

PN-EN 1845:2002

EN 1846-2:2001

Firefighting and rescue service vehicles — Part 2: Common requirements —
Safety and performance

Samochody pozarnicze — Cze$¢ 2: Wspolne wymagania — Bezpieczenstwo i
wykonanie

PN-EN 1846-2:2002U
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EN 1846-3:2002

Firefighting and rescue service vehicles — Part 3: Permanently installed
equipment — Safety and performance

EN 1853:1999

Agricultural machinery — Trailers with tipping body — Safety

Maszyny rolnicze — Przyczepy wywrotki — Wymagania dotyczace bezpieczen-
stwa

PN-EN 1853:2002

EN 1870-1:1999

Safety of woodworking machines — Circular sawing machines — Part 1: Circular
saw benches (with and without sliding table) and dimension saws

Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna — Pilarki tarczowe — Cze$¢ 1: Pilarki tar-
czowe stofowe (ze stotem i bez stotu przesuwnego) i pilarki formatowe

PN-EN 1870-1:2001

EN 1870-3:2001

Safety of woodworking machines — Circular sawing machines — Part 3: Down
cutting cross-cut saws and dual purpose down cutting/circular saw benches

Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna — Pilarki tarczowe — Cze$¢ 3: Pilarki stoli-
kowe gornowrzecionowe do ciecia poprzeczno-wzdtuznego

PN-EN 1870-3:2003

EN 1870-4:2001

Safety of woodworking machines — Circular sawing machines — Part 4: Single
and multi-blade rip sawing machines with manual loading and/or unloading

Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna — Pilarki tarczowe — Cze$¢ 4: Pilarki
wzdtuzne wielopitowe z recznym podawaniem i/lub odbieraniem

PN-EN 1870-4:2003

EN 1870-5:2002

Safety of woodworking machines — Circular sawing machines — Part 2: Circular
sawbenches/up-cutting cross-cut sawing machines

Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna — Pilarki tarczowe — Cze$¢ 5: Pilarki sto-
fowe dolnowrzecionowe kombinowane do cigcia poprzecznego

PN-EN 1870-5:2002U

EN 1870-6:2002

Safety of woodworking machines — Circular sawing machines — Part 6: Circular
sawing machines for firewood and dual purpose circular sawing machines for
firewod/circular saw benches, with manual loading and/or unloading

Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna — Pilarki tarczowe — Cze$¢ 6: Pilarki sto-
fowe kombinowane do drewna opatowego z recznym podawaniem i/lub odbiera-
niem

PN-EN 1870-6:2002U

EN 1870-7:2001

Safety of woodworking machines — Circular sawing machines — Part 7: Circular
log sawing machine with integrated feeding table and manual loading and/or
unloading

Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna — Pilarki tarczowe — Czg$¢ 7: Jednopito-
we pilarki do ktéd z wbudowanym mechanizmem posuwistym stotu i recznym
podawaniem i/lub odbieraniem

PN-EN 1870-7:2002U

EN 1870-8:2001

Safety of woodworking machines — Circular sawing machines — Part 8: Single
blade edging circular rip sawing machines with power driven saw unit and
manual loading and/or unloading

Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna — Pilarki tarczowe — Cze$¢ 8: Jednopito-
we pilarki rozdzielcze z napedzanym zespotem pity i recznym podawaniem i/lub
odbieraniem

PN-EN 1870-8:2002U

EN 1870-9:2000

Safety of woodworking machines — Circular sawing machines — Part 9: Double
blade circular sawing machines for cross-cutting with integrated feed and with
manual loading and/or unloading

Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna — Pilarki tarczowe — Czes¢ 9: Pilarki dwu-
pitowe do ciecia poprzecznego, z wbudowanym mechanizmem posuwowym i
recznym podawaniem i/lub odbieraniem

PN-EN 1870-9:2002
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EN 1915-1:2001

Aircraft ground support equipment — General requirements — Part 1: Basic safety
requirements

Wyposazenie obstugi haziemnej statkéw powietrznych — Wymagania ogélne —
Czes¢ 1: Podstawowe wymagania bezpieczenstwa

PN-EN 1915-1:2003

EN 1915-2:2001

Aircraft ground support equipment — General requirements — Part 2: Stability
and strength requirements, calculations and test methods

Wyposazenie obstugi naziemnej statkbw powietrznych — Wymagania ogolne —
Czes¢ 2: Wymagania trwatosci i wytrzymatosci, metody obliczen i badan

PN-EN 1915-2:2002U

EN 1953:1998

Atomising and spraying equipment for coating materials — Safety requirements

Urzadzenia do rozpylania i natryskiwania materiatow powtokowych — Wymagania
bezpieczenstwa

PN-EN 1953:2001

EN 1974:1998

Food-processing machinery — Slicing machines — Safety and hygiene
requirements

Maszyny dla przemystu spozywczego — Krajalnice — Wymagania z zakresu bez-
pieczenstwa i higieny

PN-EN 1974:2000

EN ISO 2860:1999

Earth-moving machinery — Minimum access dimensions (ISO 2860:1992)

EN ISO 2867:1998

Earth-moving machinery — Access systems (ISO 2867:1994)

EN ISO 3164:1999

Earth-moving machinery — Laboratory evaluations of protective structures —
Specification for deflection — Limiting volume (ISO 3164:1995)

EN ISO 3411:1999

Earth-moving machinery — Human physical dimensions of operators and
minimum operator space envelope (ISO 3411:1995)

EN ISO 3450:1996

Earth-moving machinery — Braking systems of rubber-tyred machines —
Performance requirements and test procedures (ISO 3450:1995)

Maszyny do robét ziemnych — Uktady hamulcowe maszyn na kotach z ogumie-
niem — Ukfady oraz wymagania dotyczgce skutecznoéci i metody badan

PN-EN ISO 3450:1998

EN ISO 3457:1995

Earth-moving machinery — Guards and shields — Definitions and specifications
(ISO 3457:1986)

Maszyny do robét ziemnych — Ostony — Definicje i wymagania

PN-EN 1SO 3457:1997

EN ISO 3741:1999

Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources using sound
pressure — Precision methods for reverberation rooms (ISO 3741:1999)

Akustyka — Wyznaczanie pozioméw mocy akustycznej zrodet hatasu — Metody
dokladne dla zrédet szerokopasmowych w komorach poglosowych

PN-EN ISO 3741:2002U

EN ISO 3743-1:1995

Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources — Engineering

methods for small, movable sources in reverberant fields — Part 1: Comparison
method for hard-walled test rooms (ISO 3743-1:1994)

Akustyka — Wyznaczanie pozioméw mocy akustycznej zrodet hatasu — Metody
techniczne dotyczace matych, przenoénych zrédet w polach pogtosowych —
Metoda poréwnawcza w pomieszczeniach pomiarowych o $cianach odbijajgcych
dzwiek

PN-EN ISO 3743-1:1998
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EN ISO 3743-2:1996

Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources using sound
pressure — Engineering methods for small, movable sources in reverberant fields
— Part 2: Methods for special reverberation test rooms (ISO 3743-2:1994)

Akustyka — Wyznaczanie pozioméw mocy akustycznej zrédet hatasu na podsta-
wie ci$nienia akustycznego — Metody techniczne dotyczgce matych, przeno-

$nych zrédet w polach pogtosowych — Metody w specjalnych pomieszczeniach
pogtosowych

PN-EN ISO 3743-2:1998

EN ISO 3744:1995

Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources using sound

pressure — Engineering method in an essentially free field over a reflecting plane
(ISO 3744:1994)

Akustyka — Wyznaczanie pozioméw mocy akustycznej zrodet hatasu na podsta-

wie ci$nienia akustycznego — Metoda techniczna stosowana w warunkach zbli-
zonych do pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajacg dZzwiek

PN-EN 1SO 3744:1999

EN ISO 3746:1995

Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources using sound

pressure — Survey method using an enveloping measurement surface over a
reflecting plane (ISO 3746:1995)

Akustyka — Wyznaczanie pozioméw mocy akustycznej zrodet hatasu na podsta-

wie pomiarow cisnienia akustycznego — Metoda orientacyjna z zastosowaniem
otaczajacej powierzchni pomiarowej nad ptaszczyzng odbijajaca dzwiek

PN-EN 1SO 3746:1999

EN ISO 3747:2000

Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources using sound
pressure — Comparison method for use in situ (ISO 3747:2000)

Akustyka — Wyznaczanie pozioméw mocy akustycznej zrédet hatasu na podsta-
wie pomiaru cisnienia akustycznego — Metoda poréwnawcza in situ

PN-EN ISO 3747:2002U

EN ISO 4871:1996

Acoustics — Declaration and verification of noise emission values of machinery
and equipment (ISO 4871:1996)

Akustyka — Deklarowanie i weryfikowanie wartosci emisji hatasu maszyn i urza-
dzen

PN-EN 1SO 4871:2002

EN ISO 6682:1995

Earth-moving machinery — Zones of comfort and reach for controls
(ISO 6682:1986 including Amendment 1:1989)

Maszyny do robét ziemnych — Strefy wygody i zasiegu w odniesieniu do elemen-
toéw sterowniczych

PN-EN ISO 6682:1997

EN ISO 6683:1999

Earth-moving machinery — Seat belts and seat belt anchorages (ISO 6683:1981 +
Amendment 1:1990)

EN ISO 7096:2000

Earth-moving machinery — Laboratory evaluation of operator seat vibration
(ISO 7096:2000)

Maszyny do robét ziemnych — Ocena laboratoryjna drgann mechanicznych na
siedzisku operatora

PN-EN 1SO 7096:2002

EN ISO 7235:1995

Acoustics — Measurement procedures for ducted silencers — Insertion loss, flow
noise and total pressure loss (ISO 7235:1991)

Akustyka — Metody pomiaru ttumikéw kanatowych — Ttumienie wtracenia, hatas
przeptywu i strata ci$nienia catkowitego

PN-EN 1SO 7235:1998

EN ISO 7250:1997

Basic human body measurements for technological design (ISO 7250:1996)

Pomiary podstawowych cech antropometrycznych ciata ludzkiego do projekto-
wania technicznego

PN-EN ISO 7250:20012U
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EN ISO 8230:1997

Safety requirements for dry-cleaning machines using perchloroethylene
(ISO 8230:1997)

Maszyny witokiennicze — Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce maszyn do
czyszczenia chemicznego w tetrachloroetylenie

PN-EN ISO 8230:2001

EN ISO 8662-4:1995

Hand-held portable power tools — Measurement of vibrations at the handle —
Part 4 : Grinders (ISO 8662-4:1994)

Narzedzia z napedem — Pomiar drgan na uchwycie — Szlifierki

PN-EN ISO 8662-4:1999

EN ISO 8662-6:1995

Hand-held portable power tools — Measurement of vibrations at the handle —
Part 6: Impact drills (ISO 8662-6:1994)

Narzedzia z napedem — Pomiar drgan przy uchwycie — Wiertarki udarowe

PN-EN ISO 8662-6:1999

EN ISO 8662-7:1997

Hand-held portable power tools — Measurement of vibrations at the handle —
Part 7: Wrenches, screwdrivers and nut runners with impact, impulse or rutchet
action (ISO 8662-7:1997)

Narzedzia z napedem — Pomiar drgan na uchwycie — Klucze, wkretarki i klucze
do nakretek udarowe, impulsowe i zapadkowe

PN-EN ISO 8662-7:2000

EN ISO 8662-8:1997

Hand-held portable power tools — Measurement of vibrations at the handle —
Part 8: Polishers and rotary, orbital and random orbital sanders
(ISO 8662-8:1997)

Narzedzia z napedem — Pomiar drgan na uchwycie — Polerki i szlifierki rotacyjne,
orbitalne i orbitalne specjalne

PN-EN ISO 8662-8:2000

EN ISO 8662-9:1996

Hand-held portable power tools — Measurement of vibrations at the handle —
Part 9: Rammers (ISO 8662-9:1996)

Narzedzia z napedem — Pomiary drgan na uchwycie — Ubijaki

PN-EN ISO 8662-9:1999

EN ISO 8662-10:1998

Hand-held portable power tools — Measurement of vibrations at the handle —
Part 10: Nibblers and shears (ISO 8662-10:1998)

Narzedzia z napedem — Pomiary drgan na uchwycie — Przecinarki i nozyce wi-
bracyjne

PN-EN ISO 8662-10:2001

EN ISO 8662-12:1997

Hand-held portable power tools — Measurement of vibrations at the handle —
Part 12: Saws and files with reciprocating action and saws with oscillating or
rotating action (ISO 8662-12:1997)

Narzedzia z napedem — Pomiar drgan na uchwycie — Pity i pilniki o ruchu posu-
wisto-zwrotnym i pity o ruchu oscylacyjnym lub obrotowym

PN-EN ISO 8662-12:2000

EN ISO 8662-13:1997

Hand-held portable power tools — Measurement of vibrations at the handle —
Part 13: Die grinders (ISO 8662-13:1997)

Narzedzia z napedem — Pomiar drgan na uchwycie — Szlifierki réznonarzedziowe

PN-EN ISO 8662-13:2000

EN ISO 8662-14:1996

Hand-held portable power tools — Measurement of vibrations at the handle —
Part 14: Stone-working tools and needle scalers (ISO 8662-14:1996)

Narzedzia z napedem — Pomiary drgan na uchwycie — Mtoty kamieniarskie i
odbijaki igtowe

PN-EN ISO 8662-14:1999

EN ISO 9614-1:1995

Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources using sound
intensity — Part 1: Measurement at discrete points (ISO 9614-1:1993)

Akustyka — Wyznaczanie pozioméw mocy akustycznej zrédet hatasu na podsta-
wie pomiaréw natezenia dzwieku — Metoda statych punktow pomiarowych

PN-EN ISO 9614-1:1999
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EN ISO 9614-3:2002

Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources using sound

intensity — Part 3: Precision method for measurement by scanning (ISO 9614-
3:2002)

Akustyka — Wyznaczanie pozioméw mocy akustycznej zrédet hatasu na podsta-
wie pomiaréw natezenia — Cze$¢ 3: Precyzyjna metoda dla pomiaru metodg
omiatania

PN-EN ISO 9614-3:2003U

EN ISO 9902-1:2001

Textile machinery — Noise test code — Part 1: Common requirements (ISO 9902-
1:2001)

Maszyny witokiennicze — Przepisy dotyczace badan hatasu — Czes¢ 1: Wymaga-
nia ogélne

PN-EN ISO 9902-1:2003

EN ISO 9902-2:2001

Textile machinery — Noise test code — Part 2: Spinning preparatory and spinning
machinery (ISO 9902-2:2001)

Maszyny widkiennicze — Przepisy dotyczgce badan hatasu — Cze$¢ 2: Maszyny
przygotowawcze do przedzenia i maszyny przedzalnicze

PN-EN ISO 9902-2:2003

EN ISO 9902-3:2001

Textile machinery — Noise test code — Part 3: Non-woven machinery (ISO 9902-
3:2001)

Maszyny witokiennicze — Przepisy dotyczace badan hatasu — Cze$¢ 3: Maszyny
do produkcji wiéknin

PN-EN 1SO 9902-3:2003

EN ISO 9902-4:2001

Textile machinery — Noise test code — Part 4: Yarn processing, cordage and
rope manufacturing machinery (ISO 9902-4:2001)

Maszyny witokiennicze — Przepisy dotyczace badan hatasu — Cze$¢ 4: Maszyny
do przetwarzania przedzy i do wytwarzania wyrobow powrozniczych i lin

PN-EN ISO 9902-4:2003

EN ISO 9902-5:2001

Textile machinery — Noise test code — Part 5: Weaving and knitting preparatory
machinery (ISO 9902-5:2001)

Maszyny wiokiennicze — Przepisy dotyczace badan hatasu — Cze$¢ 5: Maszyny
przygotowawcze do tkania i dziania

PN-EN ISO 9902-5:2003

EN ISO 9902-6:2001

Textile machinery — Noise test code — Part 6: Fabric manufacturing machinery
(ISO 9902-6:2001)

Maszyny witokiennicze — Przepisy dotyczace badan hatasu — Cze$¢ 6: Maszyny
do wytwarzania tkanin i dzianin

PN-EN 1SO 9902-6:2003

EN ISO 9902-7:2001

Textile machinery — Noise test code — Part 7: Dyeing and finishing machinery
(ISO 9902-1:2001)

Maszyny witokiennicze — Przepisy dotyczace badan hatasu — Cze$¢ 7: Maszyny
wykonczalnicze

PN-EN 1SO 9902-7:2003

EN ISO 10472-1:1997

Safety requirements for industrial laundry machinery — Part 1: Common
requirements (ISO 10472-1:1997)

Wymagania bezpieczenstwa dotyczace przemystowych maszyn pralniczych —
Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

PN-EN ISO 10472-1:2002

EN ISO 10472-2:1997

Safety requirements for industrial laundry machinery — Part 2: Washing
machines and washer-extractors (ISO 10472-2:1997)

Wymagania bezpieczerstwa dotyczace przemystowych maszyn pralniczych —
Czes¢ 2: Pralnice i pralnico-wirdwki

PN-EN 1SO 10472-2:2002

EN ISO 10472-3:1997

Safety requirements for industrial laundry machinery — Part 3: Washing tunnel
lines including component machines (ISO 10472-3:1997)

Wymagania bezpieczenstwa dotyczace przemystowych maszyn pralniczych —
Czes¢ 3: Zespoty piorgce ciggtego dziatania fgcznie z maszynami skladowymi

PN-EN 1SO 10472-3:2002
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EN ISO 10472-4:1997

Safety requirements for industrial laundry machinery — Part 4: Air dryers
(ISO 10472-4:1997)

Wymagania bezpieczenstwa dotyczace przemystowych maszyn pralniczych —
Czes¢ 4: Suszarki powietrzne

PN-EN ISO 10472-4:2002

EN ISO 10472-5:1997

Safety requirements for industrial laundry machinery — Part 5: Flatwork ironers,
feeders and folders (ISO 10472-5:1997)

Wymagania bezpieczernstwa dotyczace przemystowych maszyn pralniczych —
Czes¢ 5: Prasowalnice do wyrobdw ptaskich, wprowadzarki i sktadarki

PN-EN 1SO 10472-5:2002

EN ISO 10472-6:1997

Safety requirements for industrial laundry machinery — Part 6: Ironing and
fusing presses (ISO 10472-6:1997)

Wymagania bezpieczenstwa dotyczace przemystowych maszyn pralniczych —
Czes¢ 6: Prasy do prasowania i prasy do zgrzewania

PN-EN 1SO 10472-6:2002

ENISO 11102-1:1997

Reciprocating internal combustion engines — Handle starting equipment —
Part 1: Safety requirements and tests (ISO 11102-1:1997)

Silniki spalinowe tlokowe — Urzadzenie rozruchu recznego — Wymagania bezpie-
czenstwa i préby

PN-EN ISO 11102-1:1999

EN ISO 11102-2:1997

Reciprocating internal combustion engines — Handle starting equipment —
Part 2: Method of testing the angle of disengagement (ISO 11102-2:1997)

Silniki spalinowe ttokowe — Urzgdzenie rozruchu recznego — Metoda sprawdza-
nia kata roztgczania

PN-EN 1SO 11102-2:1999

ENISO 11111:1995

Safety requirements for textile machinery (ISO 11111:1995)

Maszyny wibkiennicze — Wymagania bezpieczenstwa

PN-EN ISO 11111:2000

ENISO 11145:2001

Optic and optical instruments — Lasers and laser related equipment — Vocabulary
and symbols (ISO 11145:2000)

Optyka i przyrzady optyczne — Lasery i sprzet laserowy — Stownik i symbole

PN-EN ISO 11145:2002U

EN ISO 11200:1995

Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Guidelines for the use
of basic standards for the determination of emission sound pressure levels at a
work station and at other specified positions (ISO 11200:1995)

Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzadzenia — Wytyczne stosowa-
nia podstawowych norm dotyczgcych wyznaczania pozioméw ci$nienia aku-
stycznego emisji na stanowisku pracy i w innych okreslonych miejscach

PN-EN ISO 11200:1999

EN ISO 11201:1995

Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Measurement of
emission sound pressure levels at a work station and at other specified positions

— Engineering method in an essentially free field over a reflecting plane
(ISO 11201:1995)

Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzgdzenia — Pomiar poziomu
ci$nienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych okreslonych miej-
scach metodg techniczng w warunkach zblizonych do pola swobodnego nad
ptaszczyzng odbijajgcy dzwiek

PN-EN ISO 11201:1999

EN ISO 11202:1995

Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Measurement of
emission sound pressure levels at a work station and at other specified positions
— Survey method in situ (ISO 11202:1995)

Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzgdzenia — Pomiar pozioméw
cisnienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych okreslonych miej-
scach metodg orientacyjng w warunkach in situ

PN-EN ISO 11202:1999
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EN ISO 11203:1995

Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Determination of
emission sound pressure levels at a work station and at other specified positions
from the sound power level (ISO 11203:1995)

Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzgdzenia — Wyznaczanie po-
ziomOw cisnienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych okreslo-
nych miejscach na podstawie poziomu mocy akustycznej

PN-EN ISO 11203:1999

EN ISO 11204:1995

Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Measurement of
emission sound pressure levels at a work station and at other specified positions
— Method requiring environmental corrections (ISO 11204:1995)

Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzgdzenia — Pomiar pozioméw
cisnienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych okreslonych miej-
scach metodg wymagajgcg poprawek srodowiskowych

PN-EN ISO 11204 +
AC:1999

EN ISO 11546-1:1995

Acoustics — Determination of sound insulation performances of enclosures - Part
1: Measurements under laboratory conditions (for declaration purposes) (ISO
11546-1:1995)

Akustyka — Wyznaczanie dzwiekoizolacyjnych wtasciwosci obudéw — Pomiary w
warunkach laboratoryjnych (dla celow deklaraciji)

PN-EN ISO 11546-1:2000

EN ISO 11546-2:1995

Acoustics — Determination of sound insulation performances of enclosures —
Part 2: Measurements in situ (for acceptance and verification purposes)
(ISO 11546-2:1995)

Akustyka — Wyznaczanie dzwigkoizolacyjnych wtasciwosci obudow — Pomiary w
warunkach terenowych (dla celéow akceptaciji i weryfikacji)

PN-EN 1SO 11546-2:2000

EN ISO 11554:1998

Optics and optical instruments — Lasers and laser-related equipment — Test
methods for laser beam power, energy and temporal characteristics
(ISO 11554:1998)

Optyka i przyrzady optyczne — Lasery i sprzet laserowy — Metody badania mocy,
energii i charakterystyk czasowych wigzki laserowej

PN-EN ISO 11554:2001

EN ISO 11680-1:2000

Machinery of forestry — Safety requirements and testing for pole-mounted
powered pruners — Part 1: Units fitted with an integral combustion engine
(ISO 11680-1:2000)

Maszyny lesSne — Wymagania bezpieczenstwa i badania podkrzesywarek mon-
towanych na wysiegniku — Czes¢ 1: Jednostka uzywana z plecakowym zrodtem
napedu

PN-EN ISO 11680-1:
2002V

EN ISO 11680-2:2000

Machinery of forestry — Safety requirements and testing for pole-mounted
powered pruners — Part 2: Units for use with an independent or back power
source (ISO 11680-2:2000)

Maszyny lesne — Wymagania bezpieczenstwa i badania podkrzesywarek mon-
towanych na wysiegniku — Czes$¢ 2: Jednostka uzywana z plecakowym zrodtem
napedu

PN-EN ISO 11680-2:
2002V

EN ISO 11681-2:1998

Machinery for forestry — Portable chain-saws — Safety requirements and testing
— Part 2: Chain-saws for tree service (ISO 11681-2:1998)

Maszyny dla lesnictwa — Pilarki tancuchowe przeno$ne — Wymagania bezpie-
czenstwa i badanie — Cze$¢ 2: Pilarki tancuchowe do pielegnacji drzew

PN-EN 1SO 11681-2:2002

EN ISO 11688-1:1998

Acoustics — Recommended practice for the design of low-noise machinery and
equipment — Part 1: Planning (ISO/TR 11688-1:1995)

Akustyka — Zalecany sposob postepowania przy projektowaniu maszyn i urza-
dzen o ograniczonym hatasie — Cze$¢ 1: Projektowanie

PN-EN ISO 11688-1:2002
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EN ISO 11691:1995

Acoustics — Measurement of insertion loss of ducted silencers without flow —
Laboratory survey method (ISO 11691:1995)

Akustyka — Pomiary ttumienia wtrgcenia ttumikéw kanatowych bez przeptywu —
Laboratoryjna metoda orientacyjna

PN-EN ISO 11691:2000

EN ISO 11806:1997

Agricultural and forestry machinery — Portable hand-held combustion engine
driven brush cutters and grass trimmers — Safety (ISO 11806:1997)

Maszyny rolnicze i leSne — Kosy spalinowe do zarosli i trawy — Wymagania doty-
czgce bezpieczenstwa

PN-EN ISO 11806:2002

EN ISO 11957:1996

Acoustics — Determination of sound insulation performance of cabins —
Laboratory and in situ measurements (ISO 11957:1996)

Akustyka — Wyznaczanie dzwiekoizolacyjnych wtasciwosci kabin — Pomiary
laboratoryjne i terenowe

PN-EN ISO 11957:2000

EN ISO 12001:1996

Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Rules for the drafting
and presentation of a noise test code (ISO 12001:1996)

Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzgdzenia — Zasady opracowania
i prezentacji procedury badania hatasu

PN-EN ISO 12001:2000

EN 12012-1:2000

Rubber and plastics machines — Size reduction machines — Part 1: Safety
requirements for blade granulators

Maszyny do przetwoérstwa tworzyw sztucznych i mieszanek gumowych — Maszy-
ny rozdrabniajgce — Cze$¢ 1: Wymagania bezpieczenstwa dotyczace maszyn
rozdrabniajgcych nozowych

PN-EN 12012-1:2002

EN 12012-2:2001

Rubber and plastics machines — Size reduction machines — Part 2: Safety
requirements for strand pelletisers

Maszyny do przetwoérstwa tworzyw sztucznych i mieszanek gumowych — Maszy-
ny rozdrabniajgce — Czes¢ 2: Wymagania bezpieczenstwa dotyczace granulato-
row do zytek

PN-EN 12012-2:2002U

EN 12012-3:2001

Rubber and plastics machines — Size reduction machines — Part 3: Safety
requirements for shredders

Maszyny do przetwdérstwa tworzyw sztucznych i mieszanek gumowych — Maszy-
ny rozdrabniajace — Cze$¢ 3: Wymagania bezpieczenstwa dotyczace rozdrab-
niaczy walcowych

PN-EN 12012-3:2002U

EN 12013:2000

Rubber and plastics machines — Internal mixers — Safety requirements

Maszyny do przetwoérstwa tworzyw sztucznych i mieszanek gumowych — Mie-
szanki zamkniete — Wymagania dotyczace bezpieczenstwa

PN-EN 12013:2002

EN 12016:1998

Electromagnetic compatibility — Product family standard for lifts, escalators and
passenger conveyers — Immunity

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna — Dzwigi, schody i chodniki ruchome —
Odpornosc¢

PN-EN 12016: 2001

EN 12041:2000

Food processing machinery — Moulders — Safety and hygiene requirements

Maszyny dla przemystu spozywczego — Formierki — Wymagania z zakresu bez-
pieczenstwa i higieny

PN-EN 12041:2003

EN 12043:2000

Food-processing machinery — Intermediate provers — Safety and hygiene
requirements

Maszyny dla przemystu spozywczego — Komory fermentacyjne — Wymagania z
zakresu bezpieczenstwa i higieny

PN-EN 12043:2002U
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EN 12053:2001

Safety of industrial trucks — Test methods for measuring noise emission

Wézki jezdniowe, bezpieczenstwo — Metody pomiaru emisji hatasu

PN-EN 12053:2002U

EN 12077-2:1998

Cranes safety — Requirements for health and safety — Part 2: Limiting and
indicating devices

Bezpieczenstwo dzwignic — Wymagania dotyczgce zdrowia i bezpieczenstwa —
Czes¢ 2: Ograniczniki i wskazniki

PN-EN 12077-2:2001

EN 12110:2002

Tunnelling machines — Air locks — Safety requirements

EN 12111:2002

Tunnelling machines — Road headers, continuous miners and impact rippers —
Safety requirements

EN 12158-1:2000

Builders hoists for the transport of goods — Part 1: Hoists with accessible
platforms

Dzwigi budowlane towarowe — Czg$¢ 1: Dzwigi ze wstepem na platforme

PN-EN 12158-1:2002

EN 12158-2:2000

Builders hoists goods — Part 2: Inclined hoists with non-accessible load carrying
devices

Dzwigi budowlane towarowe — Czes$¢ 2: Dzwigi pochyte bez wstepu na podstawe
fadunkowg

PN-EN 12158-2:2002

EN 12162:2001

Liquid pumps — Safety requrements — Procedure for hydrostatic testing

Pompy do cieczy — Wymagania bezpieczenstwa — Préby hydrostatyczne

PN-EN 12162:2003

EN 12198-1:2000

Safety of machinery — Assessment and reduction of risks arising from radiation
emitted by machinery — Part 1: General principles

Maszyny — Bezpieczenstwo — Ocena i zmniejszenie ryzyka zwigzanego z pro-
mieniowaniem emitowanym przez maszyny — Cze$¢ 1: Zasady ogoélne

158 /2005

EN 12198-2:2002

Safety of machinery — Assessment and reduction of risks arising from radiation
emitted by machinery — Part 2: Radiation emission measurement procedure

EN 12198-3:2002

Safety of machinery — Assessment and reduction of risks arising from radiation
emitted by machinery — Part 3: Reduction of radiation by attenuation or
screening

EN 12254:1998

Screens for laser working places — Safety requirements and testing

Ekrany dla laserowych stanowisk roboczych — Wymagania bezpieczenstwa i
badania

PN-EN 12254:2002

EN 12254/A1:2002

jw.

EN 12301:2000

Rubber and plastics machines — Calenders — Safety requirements

Maszyny do przetwoérstwa tworzyw sztucznych i mieszanek gumowych — Kalan-
dry — Wymagania dotyczace bezpieczenstwa

PN-EN 12301:2002

EN 12312-1:2001

Aircraft ground support equipment — Specific requirements — Part 1: Passenger
stairs

Wyposazenie obstugi naziemnej statkbw powietrznych — Wymagania szczegoine
— Czes¢ 1: Schody pasazerskie

PN-EN 12312-1:2002U

EN 12312-2:2002

Aircraft ground support equipment — Specific requirements — Part 2: Catering
vehicles

126




Nr normy

Tytul

Nr PN
(jesli istnieje)
lub Nr KT
/ przewidywany rok
zatwierdzenia PN

EN 12312-12:2002

Aircraft ground support equipment — Specific requirements — Part 12: Potable
water service equipment

EN 12312-13:2002

Aircraft ground support equipment — Specific requirements — Part 13: Lavatory
service equipment

EN 12348:2000

Core drilling machines on stand — Safety

Maszyny do wiercenia rdzeniowego mocowane na stojaku — Bezpieczenstwo

PN-EN 12348:2002

EN 12355:2003

Food processing machinery — Derinding-, skinning- and membrane removal
machines — Safety and hygiene requirements

EN 12385-1:2002

Steel wire ropes — Safety — Part 1: General requirements

EN 12385-2:2002

Steel wire ropes — Safety — Part 2: Definitions, designations and classification

EN 12385-4:2002

Steel wire ropes — Safety — Part 4: Stranded ropes for general lifting applications

EN 12409:1999

Rubber and plastics machines —Thermoforming machines — Safety requirements

Maszyny do przetwoérstwa tworzyw sztucznych i mieszanek gumowych — Maszy-
ny do formowania termicznego — Wymagania dotyczace bezpieczenstwa

PN-EN 12409:2001

EN 12415:2000

Machine tools — Safety — Small numerically controlled turning machines and
turning centres

Bezpieczenstwo obrabiarek — Mate tokarki sterowane numerycznie i centra to-
karskie

PN-EN 12415:2002

EN 12415/A1:2002

Jw.

EN 12417:2001

Machine tools — Safety — Machining centres

Obrabiarki — Bezpieczenstwo — Centra obrébkowe

PN-EN 12417:2002U

EN 12418:2000

Masonary and stone cutting-off machines for job site — Safety

Przecinaki do materiatéw ceramicznych i kamienia stosowane na placu budowy —
Bezpieczenstwo

PN-EN 12418:2002

EN 12478:2000

Safety of machine tools — Large numerically controlled turning machines and
turning centres

Bezpieczenstwo obrabiarek — Ciezkie tokarki sterowane numerycznie i centra
tokarskie

PN-EN 12478:2002

EN 12505:2000

Food-processing machinery — Centrifugal machines for processing edible oils
and fats — Safety and hygiene requiements

Maszyny dla przemystu spozywczego — Wiréwki do obrébki olejow i thuszczéw
spozywczych — Wymagania z zakresu bezpieczenhstwa i higieny

PN-EN 12505:2003

EN 12525:2000

Agricultural machinery — Front loaders — Safety

Maszyny rolnicze — tadowacze czotowe — Wymagania dotyczgce bezpieczen-
stwa

PN-EN 12525:2002

EN 12545:2000

Footwear, leather and imitation leather goods manufacturing machines — Noise
test code — Common requirements

Maszyny do produkcji wyrobdw obuwniczych ze skéry i imitacji skory — Kodowy
test hatasu — Wymagania ogolne

PN-EN 12545:2002
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EN 12547:1999

Centrifuges — Common safety requirements

Wiréwki — Ogoélne wymagania bezpieczenstwa

PN-EN 12547:2002

EN 12549:1999

Acoustics — Noise test code for fastener driving tools — Engineering method

Akustyka — Procedura badania hatasu narzedzi z napedem do montazu tgczni-
kow — Metoda techniczna

PN-EN 12549:2001

EN 12601:2001

Reciprocating internal combustion engine driven generating sets — Safety

Zespoty prgdotwércze napedzane silnikiem spalinowym ttokowym — Wymagania
dotyczace bezpieczenstwa

PN-EN 12601:2002U

EN 12622:2001

Safety of machine tools — Hydraulic press brakes

Bezpieczenstwo obrabiarek — Prasy hydrauliczne krawedziowe

PN-EN 12622:2002U

EN 12626:1997

Safety of machinery — Laser processing machines — Safety requirements
(ISO 11553:1996 — modified)

Bezpieczenstwo maszyn — Maszyny do obrobki laserowej — Wymagania bezpie-
czenstwa

PN-EN 12626:2002

EN 12629-1:2000

Machines for the manufacture of constructional products from concrete and
calcium-silicate — Safety — Part 1: Common requirements

Maszyny do produkcji betonowych i silikatowych elementéw budowlanych —
Bezpieczenstwo — Cze$¢ 1: Wymagania ogolne

PN-EN 12629-1:2002

EN 12629-4:2001

Machines for the manufacture of constructional products from concrete and
calcium-silicate — Safety — Part 4: Conctrete roof tile making machines

Maszyny do produkcji betonowych i silikatowych elementéw budowlanych —
Bezpieczenstwo — Cze$¢ 4: Maszyny do produkcji dachéwek betonowych

PN-EN 12629-4:2002

EN 12639:2000

Liquid pumps and pumps units — Noise test code — Grade 2 and grade 3 of
accuracy

Pompy do cieczy i zespoly pompowe — Pomiar hatasu — Klasy doktadnosci 2 i 3

PN-EN 12639:2002

EN 12643:1997

Earth-moving machinery — Rubber-tyred machines — Steering requirements
(ISO 5010:1992 — modified)

Maszyny do rob6t ziemnych — Maszyny na kotach ogumionych — Wymagania
dotyczace uktadu skretu

PN-EN 12643:2000

EN 12644-1:2000

Cranes — Information for use and testing — Part 1: Instruction

Dzwignice — Informacje dotyczgce eksploatacji i prob — Czes¢ 1: Instrukcje

PN-EN 12644-1:2002

EN 12644-2:2000

Cranes — Information — Part 2: Marking

Dzwignice — Informacje dotyczace eksploataciji i prob — Cze$¢ 2: Znakowanie

PN-EN 12644-2:2002

EN 12653:1999

Footwear, leather and imitation leather manufacturing machines — Nailing
machines — Safety requirements

Maszyny do produkcji obuwia ze skoéry i imitacji skéry — Gwozdziowarki — Wyma-
gania bezpieczenstwa

PN-EN 12653:2002

EN 12717:2001

Safety of machine tools — Drilling machines

Bezpieczenhstwo obrabiarek — Wiertarki

PN-EN 12717:2002U
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EN 12733:2001

Agricultural and forestery machinery — Pedestrian conntrolled motor mowers —
Safety

Maszyny rolnicze i le§ne — Kosiarki elektryczne sterowane przez operatora pie-
szego — Bezpieczenstwo

PN-EN 12733:2002U

EN 12750:2001

Safety of woodworking machines — Four sided moulding machines

Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna — Frezarki czterostronne

PN-EN 12750:2003

EN 12840:2001

Safety of machine-tools — Manually controlled turning machines with or without
automatic control

Bezpieczenhstwo obrabiarek — Tokarki ze sterowaniem recznym z regulacjg au-
tomatycznag lub bez

PN-EN 12840:2003

EN 12852:2001

Food processing machinery — Food processors and blenders — Safety and
hygiene requirements

Maszyny dla przemystu spozywczego — Urzgdzenia do rozdrabniania i mieszarki
— Wymagania z zakresu bezpieczenstwa i higieny

PN-EN 12852:2002U

EN 12853:2001

Food processing machinery — Hand-held blenders and whisks — Safety and
hygiene requirements

Maszyny dla przemystu spozywczego — Reczne mieszarki i ubijarki — Wymaga-
nia z zakresu bezpieczenstwa i higieny

PN-EN 12853:2002U

EN 12882:2001

Conveyor belts for general purpose use — Electrical and flammability safety
requirements

Tasmy przeno$nikowe ogdlnego zastosowania — Wymagania dotyczace bezpie-
czenstwa elektrycznego i palnosci

PN-EN 12882:2002U

EN 12957:2001

Machine tools — Safety — Electro discharge machines

Obrabiarki — Bezpieczenstwo — Obrabiarki erozyjne

PN-EN 12957:2002U

EN 12999:2002

Cranes — Loader cranes

Dzwignice — Zurawie przetadunkowe

PN-EN 12999:2003U

EN 13015:2001

Maintenance for lifts and escalators — Rules for maintenance instructions

Konserwacja dzwigéw i schodéw ruchomych — Zasady dotyczgce opracowania
instrukcji konserwaciji

PN-EN 13015:2002U

EN 13019:2001

Machines for road surface cleaning — Safety requirements

Maszyny do czyszczenia powierzchni drogowych — Wymagania bezpieczenstwa

PN-EN 13019:2002

EN 13059:2002

Safety of industrial trucks — Test methods for measuring vibrations

Wozki jezdniowe, bezpieczenstwo — Metody badan i pomiaru drgan

PN-EN 13059:2002U

EN 13112:2002

Tannery machines — Splitting and bandknife shearing machines — Safety
requirements

Maszyny garbarskie — Dwojarki i Scieniarki taSmowe — Wymagania bezpieczen-
stwa

PN-EN 13112:2003U

EN 13113:2002

Tannery machines — Roller coating machines — Safety requirements

Maszyny garbarskie — Powlekarki — Wymagania bezpieczenstwa

PN-EN 13113:2003U

EN 13114:2002

Tannery machinery — Rotating process vessels — Safety requirements

Maszyny garbarskie — Obrotowe bebny — Wymagania bezpieczenstwa

PN-EN 13114:2003U
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EN 13118:2000

Agricultural machinery — Potato harvesting equipment — Safety

Maszyny rolnicze — Sprzet do zbioru ziemniakdw — Wymagania dotyczgce bez-
pieczenstwa

PN-EN 13118:2002U

EN 13128:2001

Safety of machine tools — Milling machines (including boring machines)

Bezpieczenstwo obrabiarek — Frezarki i wiertarko-frezarki

PN-EN 13128:2002U

EN 13140:2000

Agricultural machinery — Sugar beet and fodder beet harvesting equipment —
Safety

Maszyny rolnicze — Sprzet do zbioru burakéw cukrowych i pastewnych — Wyma-
gania dotyczgce bezpieczehstwa

PN-EN 13140:2002U

EN 13218:2002

Machine tool — Safety — Stationary grinding machines

Obrabiarki — Bezpieczenstwo — Szlifierki

PN-EN 13218:2002U

EN 13289:2001

Pasta processing plants — Dryers and coolers — Safety and hygiene requirements

Maszyny do produkcji wyrobédw macznych — Suszarnie i schtadzalniki — Wyma-
gania z zakresu bezpieczenstwa i higieny

PN-EN 13289:2002U

EN 13378:2001

Pasta processing plants — Pasta presses — Safety and hygiene requirements

Maszyny do produkcji wyrobdw macznych — Wyttaczarki makaronu — Wymagania
z zakresu bezpieczenstwa i higieny

PN-EN 13378:2002U

EN 13379:2001

Pasta processing plants — Spreader, stripping and cutting machine, stick return
conveyor, stick magazine — Safety and hygiene requirements

Maszyny do produkcji wyrobédw macznych — Maszyny do rozktadania, zdejmo-
wania i ciecia, przenosniki powrotne i magazyny — Wymagania z zakresu bezpie-
czenstwa i higieny

PN-EN 13379:2002U

EN 13390:2002

Food processing machinery — Pie and tart machines — Safety and hygiene
requirements

Maszyny dla przemystu spozywczego — Maszyny do ciast nadziewanych i tart —
Wymagania z zakresu bezpieczenstwa i higieny

PN-EN 13390:2002U

EN 13411-1:2001

Terminations for steel wire rope — Safety — Part 1: General purpose thimbles

Zakonczenia lin stalowych — Bezpieczenstwo — Cze$¢ 1: Kausze dla zawiesi
linowych

PN-EN 13411-1:2002U

EN 13411-2:2001

Terminations for steel wire rope — Safety — Part 2: Splicing of eyers for wire
rope sling

Zakonczenia lin stalowych — Bezpieczehnstwo — Cze$¢ 2: Zaplatanie petli dla
zawiesi linowych

PN-EN 13411-2:2002U

EN 13411-4:2002

Terminations for steel wire rope — Safety — Part 4: Metal and resin socketing

Zakonczenia lin stalowych — Bezpieczenstwo — Cze$¢ 4: Metal i zywica do zale-
wania

PN-EN 13411-4:2002U

EN 13448:2001

Agricultural and forestry machinery — Inter-row mowing units — Safety

Maszyny rolnicze i leSne — Kosiarki do miedzyrzedzi — Bezpieczenstwo

PN-EN 13448:2002U

EN 13478:2001

Safety of machinery — Fire prevention and protection

Maszyny — Bezpieczenstwo — Zapobieganie pozarom i ochrona przeciwpozaro-
wa

PN-EN 13478:2002U
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EN 13490:2001

Mechanical vibration — Industrial trucks — Laboratory evaluation and
specification of operator seat vibration

Drgania mechaniczne — Wézki jezdniowe — Ocena laboratoryjna i wymagania
dotyczace drgan fotela operatora

PN-EN 13490:2002U

EN 13510:2000

Earth-moving machinery — Roll-over protective structures — Laboratory tests
and performance requirements (ISO 3471:1994, including Amendment 1:1997 —
modified)

Maszyny do robét ziemnych — Konstrukcje chronigce operatora przy przewréce-
niu sie maszyny — Wymagania i badania laboratoryjne

PN-EN 13510:2002U

EN 13531:2001

Earth-moving machinery — Tip-over structure (TOPS) for compact excavators —
Laboratory tests and performance requirements (ISO 12117:1997 modified)

Maszyny do rob6t ziemnych — Konstrukcje chronigce operatora przy przewréce-
niu sie maszyny przeznaczone do matych koparek — Wymagania i badania labo-
ratoryjne

PN-EN 13531:2002U

EN 13627:2000

Earth-moving machinery — Falling-object protective structures — Laboratory
tests and performance requirements (ISO 3449:1992 modified)

Maszyny do robét ziemnych — Konstrukcje chronigce przed spadajgcymi przed-
miotami — Wymagania i badania laboratoryjne

PN-EN 13627:2002

EN 13732:2002

Food processing machinery — Bulk milk coolers on farm — Requirements for
construction, performance, suitability for use, safety and hygiene

EN 13736:2003

Safety of machine tools — Pneumatic presses

EN ISO 13753:1998

Mechanical vibration and shock — Hand-arm vibration — Method for measuring
the vibration transmissibility of resilient materials when loaded by the hand-arm
system (ISO 13753:1998)

Drgania i wstrzasy mechaniczne — Drgania dziatajgce przez konczyny gérne —
Metoda pomiaru wspotczynnika przenoszenia drgan przez materiaty elastyczne
przy ich obcigzeniu uktadem reka—ramie

PN-EN ISO 13753:2002

EN 13788:2001

Machine tools — Safety — Multi-spindle automatic turning machines

Obrabiarki — Bezpieczenstwo — Automaty tokarskie wielowrzecionowe

PN-EN 13788:2003

EN 13862:2001

Floor sawing machines — Safety

Przecinarki do podtozy — Bezpieczenstwo

PN-EN 13862:2002U

Warning:

Ostrzezenie:

The presumption of conformity, confered by standard EN 500-5 of 1995
\published in the Official Journal of the European Communities C 42, 14.2.1996,
ends from the date of this publication

Domniemanie zgodnosci, nadane normg EN 500-5:1995, ktérej numer i tytut
opublikowano w Dz. U. WE Nr C 42, z 14.2.1996 r., wygasa z dniem opubliko-
wania niniejszego wykazu.

EN 13985:2003

Machine tools — Safety — Guillotine shears

EN-ISO 14122-1:2001

Safety of machinery — Permanent means of access to machines and industrial
plants — Part 1: Choice of a fixed means of access between two levels (ISO
14122-1:2001)

Maszyny — Bezpieczenstwo — State $rodki dostepu do maszyn — Czes$¢ 1: Wybor
statych $rodkéw dostepu miedzy dwoma poziomami

158 /2004
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EN-ISO 14122-2:2001  [Safety of machinery — Permanent means of access to machines and industrial 158 / 2004
plants — Part 2: Working platforms and Walkways (ISO 14122-2:2001)
Maszyny — Bezpieczenstwo — State srodki dostepu do maszyn — Czes¢ 2: Po-
mosty robocze i przej$cia

EN-ISO 14122-3:2001  |Safety of machinery — Permanent means of acces to machines and industral 158 / 2004

plants — Part 3: Stairways, stepladders and guard-rails (ISO 14122-3:2001)

Maszyny — Bezpieczenstwo — State Srodki dostepu do maszyn — Cze$¢ 3: Scho-
dy, schody drabinowe i porecze ochronne

EN ISO 14738:2002

Safety of machinery — Anthropometric requirements for the design of
workstations at machinery (ISO 14738:2002)

EN ISO 14982:1998

Agricultural and forestry machines — Electromagnetic compatibility — Test
methods and acceptance criteria (ISO 14982:1998)

Maszyny rolnicze i leSne — Kompatybilno$S¢ elektromagnetyczna — Metody badan
i kryteria przyjecia

PN-EN ISO 14982:2002

EN ISO 15744:2002

Hand-held non-electric power tools — Noise mesurement code — Engineering
method (grade 2) (ISO 15744:2002)

Narzedzia z napedem nieelektrycznym — Pomiar hatasu — Metoda techniczna
(klasa 2)

PN-EN ISO 15744:2002U

EN 25136:1993

Acoustics — Determination of sound power radiated into a duct by fans — In-duct
method (ISO 5136:1990 and Technical Corrigendum 1:1993)

Akustyka — Okreslanie mocy akustycznej emitowanej do kanatu przez wentylato-
ry — Metoda kanatowa

PN-EN 25136:1997

EN 28662-1:1992

Hand-held portable power tools — Measurement of vibrations at the handle —
Part 1: General (ISO 8662-1:1988)

Narzedzia z napedem — Pomiar drgan na uchwycie — Wymagania ogoine

PN-EN 28662-1:1998

EN 28662-2:1994

Hand-held portable tools — Measurement of vibrations at the handle — Part 2:
Chipping hammers and riveting hammers (ISO 8662-2:1992)

Narzedzia z napedem — Pomiar drgan na uchwycie — Mtoty przecinaki i mtoty
nitowniki

PN-EN 28662-2+A1:1998

EN 28662-2:1994
/A1:1995

Jw.

PN-EN 28662-2+A1:1998

EN 28662-2:2001/A2

Hand-held portable tools — Measurement of vibrations at the handle — Part 2:
Chipping hammers and riveting hammers (ISO 8662-2:1992)

129 /2004

EN 28662-3:1994

Hand-held portable tools — Measurement of vibrations at the handle — Part 3:
Rock drills and rotary hammers (ISO 8662-3:1992)

Narzedzia z napedem — Pomiar drgan na uchwycie — Wiertarki do kamienia i
mtoty obrotowe

PN-EN 28662-3:1999

EN 28662-3:1994
/A1:1995

j-w.

PN-EN 28662-3:1999

EN 28662-3:2001/A2

Hand-held portable tools — Measurement of vibrations at the handle — Part 3:
Rock drills and rotary hammers (ISO 8662-3:1992/AM 1:1999)

129 /2004

EN 28662-5:1994

Hand-held portable tools — Measurement of vibrations at the handle — Part 5:
Pavement breakers and hammers for construction work (ISO 8662-5:1992)

Narzedzia z napedem — Pomiary drgan na uchwycie — Mtoty do rozbijania beto-
nu i mtoty udarowe

PN-EN 28662-5:1999
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EN 286625:1994 j.w. PN-EN 28662-5:1999

/A1:1995

EN 30326-1:1994

Mechanical vibration — Laboratory method for evaluating vehicle seat vibration
— Part 1: Basic requirements (ISO 10326-1:1992)

Drgania mechaniczne — Laboratoryjna metoda oceny drgan siedziska w pojez-
dzie — Wymagania podstawowe

PN-EN 30326-1:2000

EN 31252:1994

Lasers and laser-related equipment — Laser device — Minimum requirements for
documentation (ISO 11252:1993)

Lasery i sprzet laserowy — Przyrzad laserowy — Minimalne wymagania dotyczace
dokumentac;ji

PN-EN 31252:1998

EN 31253:1994

Lasers and laser-related equipment — Laser device — Mechanical interfaces
(ISO 11253:1993)

Lasery i sprzet laserowy — Przyrzad laserowy — Potgczenia mechaniczne

PN-EN 31253:2000

EN 50144-1:1998

Safety of hand-held electric motor operated tools — Part 1: General requirements

Bezpieczenstwo uzytkowania narzedzi recznych o napedzie elektrycznym —
Wymagania ogoélne

PN-EN 50144-1:2000

EN 50144-1:1998
/A1:2002

j-w.

5712004

EN 50144-2-1:1999

Safety of hand-held electric motor operated tools — Part 2-1: Particular
requirements for drills

Bezpieczenstwo uzytkowania narzedzi recznych o napedzie elektrycznym —
Wymagania szczegbtowe dotyczace wiertarek

PN-EN 50144-2-1:2001

EN 50144-2-2:1999

Safety of hand-held electric motor operated tools — Part 2-2: Particular
requirements for screwdrivers and impact wrenches

Bezpieczenhstwo uzytkowania narzedzi recznych o napedzie elektrycznym —
Wymagania szczegdtowe dotyczace wkretarek i kluczy udarowych

PN-EN 50144-2-2:2001

EN 50144-2-3:2002

Safety of hand-held electric motor operated tools — Part 2-3: Particular
requirements for grinders, disk type sanders and polishers

Bezpieczenstwo uzytkowania narzedzi recznych o napedzie elektrycznym —
Czes¢ 2-3: Wymagania szczegoétowe dotyczace szlifierek, polerek i szlifierek
dyskowych

PN-EN 50144-2-3:2002U

EN 50144-2-3:2002
/A1:2002

jw.

EN 50144-2-4:1999

Safety of hand-held electric motor operated tools — Part 2-4: Particular
requirements for sanders

Bezpieczenstwo uzytkowania narzedzi recznych o napedzie elektrycznym —
Wymagania szczegdtowe dotyczace szlifierek oscylacyjnych i szlifierek tasmo-
wych

PN-EN 50144-2-4:2000

EN 50144-2-5:1999

Safety of hand-held electric motor operated tools — Part 2-5: Particular
requirements for circular saws and circular knives

Bezpieczenhstwo uzytkowania narzedzi recznych o napedzie elektrycznym —
Czes¢ 2-5: Wymagania szczegoétowe dotyczgce pilarek tarczowych i nozy tar-
czowych

PN-EN 50144-2-5:2001
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EN 50144-2-6:2000

Safety of hand-held electric motor operated tools — Part 2-6: Particular
requirements for hammers

Bezpieczenhstwo uzytkowania narzedzi recznych o napedzie elektrycznym —
Cze$¢ 2-6: Wymagania szczegdtowe dotyczgace miotkow

PN-EN 50144-2-6:2002

EN 50144-2-6:2000
/A1:2001

jw.

PN-EN 50144-2-6:2002

EN 50144-2-7:2000

Safety of hand-held electric motor operated tools — Part 2-7: Particular
requirements for spray guns

Bezpieczenstwo uzytkowania narzedzi recznych o napedzie elektrycznym —
Czes¢ 2-7: Wymagania szczegoétowe dotyczace pistoletdw natryskowych

PN-EN 50144-2-7:2002

EN 50144-2-10:2001

Safety of hand-held electric motor operated tools — Part 2-10: Particular
requirements for jig saws

Bezpieczenhstwo uzytkowania narzedzi recznych o napedzie elektrycznym —
Czesc¢ 2-10: Wymagania szczegotowe dotyczace pilarek brzeszczotowych kato-
wych

PN-EN 50144-2-10:2002

EN 50144-2-13:2002

Safety of hand-held electric motor operated tools — Part 2-13: Particular
requirements for chain saws

Bezpieczenstwo uzytkowania narzedzi recznych o napedzie elektrycznym —
Czes¢ 2-13: Wymagania szczegotowe dotyczace pilarek fancuchowych

PN-EN 50144-2-13:2003U

EN 50144-2-14:2001

Safety of hand-held electric motor operated tools — Part 2-14: Particular
requirements for planers

Bezpieczenhstwo uzytkowania narzedzi recznych o napedzie elektrycznym —
Cze$¢ 2-14: Wymagania szczegétowe dotyczgce strugarek

PN-EN 50144-2-14:2002

EN 50144-2-15:2001

Safety of hand-held electric motor operated tools — Part 2-6: Particular
requirements for hedge trimmers

Bezpieczenstwo uzytkowania narzedzi recznych o napedzie elektrycznym —
Czes¢ 2-15: Wymagania szczego6towe dotyczgce nozyc do zywopltotdw

PN-EN 50144-2-15:2002

EN 50144-2-17:2000

Safety of hand-held electric motor operated tools — Part 2-17: Particular
requirements for routers

Bezpieczenstwo uzytkowania narzedzi recznych o napedzie elektrycznym —
Czes¢ 2-17: Wymagania szczego6towe dotyczace frezarek ztobigcych

PN-EN 50144-2-17:2002

EN 50144-2-18:2000

Safety of hand-held electric motor operated tools — Part 2-18: Particular
requirements for laminate trimmers

Bezpieczenstwo uzytkowania narzedzi recznych o napedzie elektrycznym —
Czes¢ 2-18: Wymagania szczegotowe dotyczace frezarek okrawajgcych do ma-
teriatow warstwowych

PN-EN 50144-2-18:2002

EN 50260-1:2002

Safety of hand-held battery-powered motor-operated tools and battery packs —
Part 1: General requirements

Bezpieczenstwo uzytkowania akumulatorowych narzadzi recznych o napedzie
silnikowym i akumulatoréw przeznaczonych do ich zasilania — Czes¢ 1: Wyma-
gania ogoélne

PN-EN 50260-1:2002U

EN 50260-2-1:2002

Safety of hand-held battery-powered motor-operated tools and battery packs —
Part 2-1: Particular requirements for drills

Bezpieczenhstwo uzytkowania akumulatorowych narzgdzi recznych o napedzie
silnikowym i akumulatoréw przeznaczonych do ich zasilania — Czes¢ 2-1: Wy-
magania szczego6towe dotyczgce wiertarek

PN-EN 50260-2-1:2002U
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EN 50260-2-2:2002

Safety of hand-held battery-powered motor-operated tools and battery packs —
Part 2-2: Particular requirements for screwdrivers and impact wrenches

Bezpieczenhstwo uzytkowania akumulatorowych narzgdzi recznych o napedzie
silnikowym i akumulatoréw przeznaczonych do ich zasilania — Cze$¢ 2-2: Wy-
magania szczegotowe dotyczgce wkretarek i kluczy udarowych

PN-EN 50260-2-2:2002U

EN 50260-2-4:2002

Safety of hand-held battery-powered motor-operated tools and battery packs —
Part 2-4: Particular requirements for sanders

Bezpieczenstwo uzytkowania akumulatorowych narzedzi recznych o napedzie
silnikowym i akumulatoréw przeznaczonych do ich zasilania — Czes¢ 2-4: Wy-
magania szczegotowe dotyczgce szlifierek oscylacyjnych i szlifierek tasmowych

PN-EN 50260-2-4:2002U

EN 50260-2-5:2002

Safety of hand-held battery-powered motor-operated tools and battery packs —
Part 2-5: Particular requirements for circular saws and circular knives

Bezpieczenhstwo uzytkowania akumulatorowych narzedzi recznych o napedzie
silnikowym i akumulatoréw przeznaczonych do ich zasilania — Cze$¢ 2-5: Wy-
magania szczegotowe dotyczgce pilarek tarczowych i nozy tarczowych

PN-EN 50260-2-5:2002U

EN 50260-2-6:2002

Safety of hand-held battery-powered motor-operated tools and battery packs —
Part 2-6: Particular requirements for hammers

Bezpieczenstwo uzytkowania akumulatorowych narzedzi recznych o napedzie
silnikowym i akumulatoréw przeznaczonych do ich zasilania — Czes¢ 2-6: Wy-
magania szczegb6towe dotyczgce mtotkdéw

PN-EN 50260-2-6:2002U

EN 50260-2-7:2002

Safety of hand-held battery-powered motor-operated tools and battery packs —
Part 2-7: Particular requirements for spray guns

Bezpieczenhstwo uzytkowania akumulatorowych narzedzi recznych o napedzie
silnikowym i akumulatoréw przeznaczonych do ich zasilania — Czes¢ 2-7: Wy-
magania szczegotowe dotyczgce pistoletéw natryskowych

PN-EN 50260-2-7:2002U

EN 50260-2-10:2002

Safety of hand-held battery-powered motor-operated tools and battery packs —
Part 2-10: Particular requirements for reciprocating saws

Bezpieczenstwo uzytkowania akumulatorowych narzedzi recznych o napedzie
silnikowym i akumulatoréw przeznaczonych do ich zasilania — Czes¢ 2-10: Wy-
magania szczego6towe dotyczgce pilarek brzeszczotowych

PN-EN 50260-2-10:2002U

EN 50260-2-14:2002

Safety of hand-held battery-powered motor-operated tools and battery packs —
Part 2-14: Particular requirements for routers and laminate trimmers

Bezpieczenstwo uzytkowania akumulatorowych narzedzi recznych o napedzie
silnikowym i akumulatoréw przeznaczonych do ich zasilania — Czg$¢ 2-14: Wy-
magania szczegotowe dotyczgce frezarek ztobigcych i frezarek okrawajgcych

PN-EN 50260-2-14:2002U

EN 50338:2000

Safety of household and similar electrical appliances — Particular requirements
for pedestrian controlled battery powered electrical lawnmowers

Bezpieczenstwo elekirycznych przyrzadéw do uzytku domowego i podobnego —

Wymagania szczegbtowe dla elektrycznych kosiarek do trawy zasilanych z bate-

rii z operatorem pieszym

PN-EN 50338:2002U

EN 60204-1:1997

Safety of machinery — Electrical equipment of machines — Part 1: General
requirements (IEC 60204-1:1997)

Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn — Cze$¢ 1: Wyma-

gania ogolne

PN-EN 60204-1:2001
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EN 60204-11:2000

Safety of machinery — Electrical equipment of machines — Part 11:
Requirements for HV equipment for voltages above 1000V a.c. or 1500V d.c.
and not exceeding 36kV (IEC 60204-11:2000)

Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn — Czes¢ 11: Wy-
magania dotyczace wyposazenia WN do napig¢ powyzej 1000 V pradu prze-
miennego i 1500 V pradu statego i nie przekraczajgce 36 kV

PN-EN 60204-11:2002U

EN 60204-31:1998

Safety of machinery — Electrical equipment of machines — Part 31: Particular
requirements for sewing

Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn — Wymagania
szczegolne dotyczace maszyn do szycia, jednostek i zespotow szwalniczych

PN-EN 60204-31:2000

EN 60204-32:1998

Safety of machinery — Electrical equipment of machines — Part 32:
Requirements for hoisting machines (IEC 60204-32:1998)

Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn — Czes¢ 32: Wy-
magania dotyczgce urzgdzen dzwignicowych

PN-EN 60204-32:2002U

EN 60335-1:1994

Safety of household and similar electrical appliances — Part 1: General
requirements (IEC 60335-1:1991 — modified)

Bezpieczenstwo elektrycznych przyrzgddéw do uzytku domowego i podobnego —
Wymagania ogdélne

PN-EN 60335-1:1999

EN 60335-1:1994

jow. PN-EN 60335-1:1999
/A1:1996
EN 60335-1:1994 Jw. PN-EN 60335-1:1999
/A2:2000 1A2:2001
EN 60335-1:1994 Jow. - 1
IAL1:1905 PN-EN 60335-1:1999
EN 60335-1:1994 Jw. - 1
IA12:1996 PN-EN 60335-1:1999
EN 60335-1:1994 jw. PN-EN 60335-1:1999

/A13:1998

EN 60335-1:1994
/A14:1998

Bezpieczenstwo elektrycznych przyrzadéw do uzytku domowego i podobnego —
Wymagania ogélne

PN-EN 60335-1:1999
/A14:2001

EN 60335-1:1994
/A15:2000

Bezpieczenstwo elektrycznych przyrzgddéw do uzytku domowego i podobnego —
Wymagania ogélne

PN-EN 60335-1:1999
/A15:2001

EN 60335-1:1994
/A16:2000

jw.

PN-EN 60335-1:1999
/A16:2002U

EN 60335-1:2002

Household and similar electrical appliances — Safety — Part 1: General
requirements (IEC 60335-1: 2001 — Modified)

EN 60335-2-64:2000

Safety of household and similar electrical appliances — Part 2-64: Particular
requirements for commercial electric kitchen machines (IEC 60335-2-64: 1997
— modified)

Bezpieczenstwo elektrycznych przyrzgddéw do uzytku domowego i podobnego —
Czes¢ 2-64: Wymagania szczeg6towe dotyczace elektrycznych maszyn kuchen-
nych dla zaktadéw zbiorowego zywienia

PN-EN 60335-2-64:2002

EN 60335-2-64:2000
/A1:2002

J-w.
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EN 60335-2-72:1998

Safety of household and similar electrical appliances — Part 2: Particular
requirements for automatic machines for floor treatment for commercial and
industrial use (IEC 60335-2-72:1995 — modified)

Bezpieczenstwo elektrycznego sprzetu powszechnego uzytku — Czes¢ 2-72:
Wymagania szczegdtowe dla urzadzen automatycznych do pielegnacji podtdg w
obiektach handlowych i przemystowych

PN-EN 60335-2-72:2002U

EN 60335-2-72:1998
/A1:2000

Jow.

PN-EN 60335-2-72:2002U

EN 60335-2-77:2000

Safety of household and similar electrical appliances — Part 2-77: Particular
requirements for pedestrian controlled mains-operated lawnmowers

Bezpieczenhstwo elektrycznych przyrzadéw do uzytku domowego i podobnego —
Cze$¢ 2-77: Wymagania szczegdtowe dla kosiarek do trawy zasilanych z sieci z
operatorem pieszym

PN-EN 60335-2-77:2002

EN 60947-5-3:1999

Low-voltage switch gear and control gear — Part 5-3: Control circuit devices and

switching elements — Requirements for proximity devices with defined
behaviour under fault conditions (PDF) — (IEC 60947-5-3:1999)

Aparatura rozdzielcza i sterownicza niskonapieciowa — Cze$¢ 5-3: Aparaty i
taczniki sterownicze — Wymagania dotyczgce urzgdzenh zblizeniowych o okreslo-
nym sposobie zachowania sie w warunkach defektu (PDF)

PN-EN60947-5-3:2002

EN 60947-5-5:1997

Low-voltage switch gear and control gear — Part 5: Control circuit devices and
switching elements — Electrical emergency stop device with mechanical latching
function

Aparatura rozdzielcza i sterownicza niskonapieciowa — Cze$¢ 5-5: Aparaty i
taczniki sterownicze — Elektryczne urzgdzenia zatrzymania awaryjnego z funkgciji
blokady mechanicznej

PN-EN 60947-5-5:2002

EN 61029-1:2000

Safety of transportable motor-operated electric tools — Part 1: General
requirements (IEC 61029-1:1990-modified)

Bezpiecznstwo uzytkowania narzedzi przenosnych o napedzie elektrycznym —
Wymagania ogoélne

PN-EN 61029-1:2002

EN 61029-2-1:2002

Safety of transportable motor-operated electric tools — Part 2-1: Particular
requirements for circular saw benches — (IEC 61029-2-1:1993 + A1:1999
+A2:2001 Modified)

Bezpieczhstwo uzytkowania narzedzi przenosnych o napedzie elektrycznym —
Czes¢ 2-1: Wymagania szczegétowe dotyczace pit tarczowych stotowych

PN-EN 61029-2-1:2002U

EN 61029-2-4:2003

Safety of transportable motor-operated electric tools — Part 2-4: Particular
requirements for bench grinders — (IEC 61029-2-4:1993 Modified)

EN 61029-2-9:2002

Safety of transportable motor-operated electric tools — Part 2-9: Particular
requirements for mitre saws — (IEC 61029-2-9:1995 Modified)

EN 61310-1:1995

Safety of machinery — Indication, marking and actuation — Part 1: Requirements
for visual, auditory and tactile signals (IEC 61310-1:1995)

Bezpieczenstwo maszyn — Wskazywanie, oznaczanie i sterowanie — Wymagania
dotyczace sygnatow wizualnych, akustycznych i dotykowych

PN-EN 61310-1:2000

EN 61310-2:1995

Safety of machinery — Indication, marking and actuation — Part 1: Requirements
for marking (IEC 61310-2:1995)

Bezpieczenstwo maszyn — Wskazywanie, oznaczanie i sterowanie — Wymagania
dotyczace oznaczania

PN-EN 61310-2:2001
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Nr normy

Tytul

Nr PN
(jesli istnieje)
lub Nr KT
/ przewidywany rok
zatwierdzenia PN

EN 61310-3:1999

Safety of machinery — Indication, marking and actuation — Part 1: Requirements
for the location and operation of actuators (IEC 61310-3:1999)

Bezpieczenstwo maszyn — Wskazywanie, oznaczanie i sterowanie — Czes¢ 3:
Wymagania dotyczgce umiejscowienia i dziatania elementow sterowniczych

PN-EN 61310-3:2002

EN 61496-1:1997

Safety of machinery — Electro-sensitive protective equipment — Part 1: General
requirements and tests (IEC 61496-1:1997)

Bezpieczehstwo maszyn — Elektroczute wyposazenie ochronne — Wymagania
ogolne i badania

PN-EN 61496-1:2001
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

ZALACZNIK Z4

Wykaz dyrektyw Nowego Podejscia
obowigzujacych w Unii Europejskiej

. Dyrektywa 73/23/EWG o zharmonizowaniu przepiséw pastw czlonkowskich odnosza-

cych sig do sprzgtu elektrycznego przeznaczonego do wzytkowania w okre§lonych zakre-
sach napigcia.

Dyrektywa 87/404/EWG w sprawie harmonizacji przepisow paistw cztonkowskich do-
tyczacych prostych zbiornikéw cisnieniowych.

Dyrektywa 88/378/EWG w sprawie zblzenia przepiséw panstw czlonkowskich dotycza-
cych bezpieczenstwa zabawek.

Dyrektywa 89/106/EWG w sprawie zblizenia ustaw, rozporzadzen i przepiséw admini-
stracyjnych panstw cztonkowskich dotyczacych wyroboéw budowlanych.

Dyrektywa 89/336/EWG w sprawie zblzenia przepiséw panstw czlonkowskich dotycza-
cych kompatybilnosci elektromagnetyczne;.

Dyrektywa 98/37/WE w sprawie zblizenia przepisow panstw cztonkowskich dotycza-
cych maszyn.

Dyrektywa 89/686/EWG w sprawie zblzenia przepiséw panstw czlonkowskich dotycza-
cych srodkéw ochrony indywidualne;.

. Dyrektywa 90/384/EWG w sprawie harmonizacji przepisow paistw cztonkowskich do-

tyczacych nieautomatycznych urzadzen do wazenia.

Dyrektywa 90/385/EWG w sprawie zblizenia przepiséw panstw czlonkowskich dotycza-
cych aktywnych implantéw medycznych.

Dyrektywa 90/396/EWG w sprawie zblizenia przepisow panstw cztonkowskich dotycza-
cych urzadzen spalajacych paliwa gazowe.

Dyrektywa 92/42/EWG w sprawie wymagan dotyczacych sprawnosci nowych wodnych
kottéw grzewczych opalanych paliwami cieklymi i gazowymi.

Dyrektywa 93/15/EWG w sprawie harmonizacji przepisOw dotycacych umieszczenia na
rynku i kontroli materiatéw wybuchowych przeznacanych do uzytku cywilnego.

Dyrektywa 93/42//EWG w sprawie zblzenia przepisoéw panstw cztonkowskich dotycza-
cych urzadzen medycznych.

Dyrektywa 94/9/WE w sprawie zblizenia przepisoOw panstw cztonkowskich dotyczacych
sprz¢tu i systemow zabezpieczajacych przeznaczonych do uzywania w atmosferze poten-
cjalnie wybuchowe;.

Dyrektywa 94/25/WE w sprawie zblizenia ustaw, rozporzadzen i przepiséw administra-
cyjnych panstw cztonkowskich dotyczacych todzi rekreacyjnych.

Dyrektywa 95/16/WE w sprawie zblizenia przepisoOw panstw cztonkowskich dotyczacych
dzwigow.

Dyrektywa 96/57/WE w sprawie wymagan dotyczacych sprawnosci energetycznej elek-
trycznych lodéwek i zamrazarek do uzytku domowego.
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18.

19.
20.

21.
22.

23.

Dyrektywa 97/23/WE w sprawie zblizenia przepisoOw panstw cztonkowskich dotyczacych
urzadzen ci$nieniowych.

Dyrektywa 98/79/WE w sprawie urzadzen medycznych do diagnostyki in vitro.

Dyrektywa 1999/5/WE w sprawie wyposazenia radiowego 1 wyposazenia terminali tele-
komunikacyjnych.

Dyrektywa 2000/9/WE w sprawie urzadzen linotorowych do transportu osob.

Dyrektywa 2000/14/WE w sprawie zblizenia przepiséw panstw cztonkowskich dotycza-
cych emisji halasu w $srodowisku przez urzadzenia przeznaczone do uzytku poza po-
mieszczeniami.

Dyrektywa 2000/55/WE dotyczaca sprawno$ci energetycznej statecznikéw do lamp fluore-
scencyjnych.

Dyrektywy opracowane wg zasad Nowego Podejscia, w ktorych nie przewidziano ozna-
kowania CE:

24.
25.

26.
27.
28.
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Dyrektywa 96/48/WE w sprawie trans-europejskiego systemu kolei wielkich predkosci.

Dyrektywa 2001/16/WE w sprawie trans-europejskiego systemu kolei konwencjonal-
nych.

Dyrektywa 94/62/WE w sprawie opakowan i odpadow opakowaniowych.
Dyrektywa 96/98WE w sprawie wyposazenia statkow morskich.
Dyrektywa 1999/36/WE w sprawie transportowych uradzen cisnieniowych.



ZALACZNIK Z5

ROZPORZADZENIE
MINISTRA GOSPODARKI, PRACY | POLITYKI
SPOLECZNEJ"

z dnia 10 kwietnia 2003 r.

w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn i ele-
mentow bezpieczenstwa?

(Dz.U.03.91.858 z dnia 23 maja 2003 r.)

Na podstawie art. 9 ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnoéci (Dz. U. Nr
166, poz. 1360 oraz z 2003 r. Nr 80, poz. 718) zarzadza sig, co nastgpuje:

Rozdzial 1
Przepisy ogolne

§ 1. Rozporzadzenie okresla:

1) zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia dotyczace projektowania i
wykonywania maszyn i elementéw bezpieczenstwa wprowadzanych do obrotu oddzielnie;

2) warunki i tryb dokonywania oceny zgodno$ci maszyn i elementéw bezpieczenstwa;

3) tres¢ deklaracji zgodnosci;

4) procedury oceny zgodnosci;

5) minimalne kryteria, jakie powinny by¢ uwzglednione przy notyfikowaniu jednostek;

6) rodzaje maszyn i elementow bezpieczenstwa, dla ktorych jest wymagany udzial jednostki notyfi-
kowanej, w trakcie przeprowadzania procedury oceny zgodnosci;

7) sposob oznakowania maszyn i elementow bezpieczenstwa;

8) wzodr oznakowania CE.

§ 2. 1. Przepis6w rozporzadzenia nie stosuje si¢ do:

1) maszyn, ktoérych jedynym zroédtem napegdu jest sita migéni ludzkich, z wyjatkiem maszyn uzywa-
nych do podnoszenia i opuszczania tadunkow;

2) wyroboéw medycznych, ktore maja bezposredni kontakt z pacjentem;

3) urzadzen specjalnych przeznaczonych do uzytkowania na terenie wesolych miasteczek lub par-
kéw rozrywki;

4) kotléw parowych, zbiornikdw, w tym zbiornikow cisnieniowych;

5) maszyn specjalnie zaprojektowanych lub przeznaczonych do uzytkowania do celow jadrowych,
ktére w przypadku uszkodzenia moga spowodowac emisj¢ radioaktywna;

6) zrdédet promieniowania jonizujacego, stanowiacych czg$¢ maszyny;

7) broni palnej;

8) zbiornikéw do magazynowania i rurociagow do benzyny, oleju napedowego oraz innych cieczy
palnych i substancji niebezpiecznych;

9) srodkow transportu - statkdw oraz pojazdéw i ich przyczep, przeznaczonych wylacznie do trans-
portu 0s6b droga powietrzna lub siecia transportu drogowego, kolejowego lub wodnego, a takze
srodkdw transportu w zakresie, w jakim sa przeznaczone do przewozu towaréw droga po-
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wietrzna, siecig drog lub siecia kolejowa albo droga wodna; wylaczeniu nie podlegaja pojazdy
uzywane przy eksploatacji zk6z mineralnych;

10) statkoéw morskich oraz ptywajacych jednostek przybrzeznych wraz z ich wyposazeniem pokla-
dowym,;

11) urzadzen transportu linowego, w tym kolei linowych, linowo-terenowych i wyciagdéw, przezna-
czonych do transportu 0sob;

12) ciagnikéw rolniczych i lesSnych;

13) maszyn specjalnie zaprojektowanych i wykonanych do celow wojskowych i policyjnych;

14) dzwigéw stale obstugujacych okre§lone poziomy budynkoéw i budowli, wyposazonych w kabing
poruszajaca si¢ migdzy sztywnymi prowadnicami nachylonymi w stosunku do poziomu pod ka-
tem wigkszym niz 15 stopni, przeznaczonych do przewozu:

a) 0sob,

b) o0sdb i towardw,

c) towarow, jezeli kabina jest dostgpna i wyposazona w elementy sterownicze znajdujace sie
wewnatrz lub pozostajace w zasiggu uzytkownika przebywajacego w kabinie;

15) srodkéw do transportu oséb, wykorzystujacych pojazdy szynowe poruszajace si¢ po szynach i
napedzanych przez mechanizm zgbatkowy;

16) goérniczych urzadzen wyciagowych;

17) dzwigéw teatralnych;

18) dzwigdéw budowlanych przeznaczonych do podnoszenia 0sob lub 0séb i towarow.

2. PrzepisOw rozporzadzenia nie stosuje si¢ takze:

1) do maszyn, dla ktorych producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadzi deklaracje, w
ktorej zadeklaruje, ze sa one przeznaczone do wbudowania w inne maszyny lub do polaczenia z
innymi maszynami w celu utworzenia maszyn, do ktoérych beda mialy zastosowanie przepisy
rozporzadzenia, z wylaczeniem maszyn przeznaczonych do wbudowania, ktéore moga dziata¢
samodzielnie;

2) w catosci lub czeSci do maszyn i elementow bezpieczenstwa w zakresie zagrozen ich dotycza-
cych, jezeli odrgbne przepisy dotyczace maszyn i elementow bezpieczenstwa okreslaja te zagro-
Zenia.

3. Deklaracja, o ktérej mowa w ust. 2 pkt 1, powinna zawierac:

1) nazwe i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela;

2) opis maszyny lub czg$ci maszyny;

3) powotanie zastosowanych przepisé6w, norm zharmonizowanych, norm krajowych lub specyfika-
cji;

4) nazweg i adres jednostki notyfikowanej, ktora dokonuje oceny zgodnosci, o ile ocena taka byla
dokonywana;

5) imig¢ i nazwisko osoby upowaznionej do sktadania podpisu w imieniu producenta lub jego upo-
waznionego przedstawiciela.

4. Do deklaracji, o ktorej mowa w ust. 2 pkt 1, nalezy zalaczy¢ informacje, ze maszyna nie po-
winna by¢ oddawana do uzytku az do czasu gdy maszyna, do ktérej bedzie wbudowana, uzyska dekla-
racje zgodnosci WE, o ktorej mowa w § 116 ust. 2.

§ 3. 1. llekro¢ w rozporzadzeniu jest mowa o:
1) "maszynie" - nalezy przez to rozumiec:

a) zespot sprzgzonych czesci lub elementow sktadowych, z ktorych przynajmniej jeden jest -
chomy, wraz z odpowiednimi elementami uruchamiajacymi, obwodami sterowania, zasilania,
potaczonych wspdlnie w celu okreslonego zastosowania, w szczego6lnosci do przetwarzania,
obrobki, przemieszczania lub pakowania materiatow,

b) zespdt maszyn, ktore w celu osiagnigcia wspdlnego efektu koncowego zostaty zestawione i sa
sterowane w taki sposob, aby dziataty jako zintegrowana calo$c,

¢) wymienne wyposazenie modyfikujace funkcje maszyny, ktdre jest wprowadzane do obrotu z
przeznaczeniem do zamontowania przez operatora do maszyny lub szeregu réznych maszyn
albo do ciagnika, o ile wyposazenie to nie stanowi cz¢$ci zamiennej lub narzedzia;
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2) "elemencie bezpieczenstwa" - nalezy przez to rozumie¢ element niebgdacy wymiennym wyposa-
zeniem, ktory producent lub jego upowazniony przedstawiciel wprowadza do obrotu oddzielnie,
przeznaczony do realizacji funkcji bezpieczenstwa, ktorego uszkodzenie lub nieprawidlowe
funkcjonowanie zagraza bezpieczenstwu lub zdrowiu 0séb narazonych;

3) "operatorze" - nalezy przez to rozumie¢ osobg, ktéra wykonuje czynnosci zwiazane z zainstalo-
waniem, obstugiwaniem, regulowaniem, konserwowaniem, czyszczeniem, naprawianiem lub
transportowaniem maszyny;

4) "kierowcy" - nalezy przez to rozumie¢ operatora odpowiedzialnego za przemieszczanie si¢ ma-
szyny, ktéry moze by¢ transportowany przez maszyn¢ lub towarzyszy¢ jej pieszo albo kierowac
nia zdalnie, w szczeg6Inosci przy uzyciu przewodow lub fal radiowych;

5) "strefie niebezpiecznej" - nalezy przez to rozumie¢ strefe w obrebie lub wokdt maszyny, w ktorej
wystepuje zagrozenie bezpieczenstwa lub zdrowia osob;

6) "osobie narazonej" - nalezy przez to rozumie¢ osobg¢ znajdujaca si¢ w strefie niebezpiecznej;

7) "zawiesiu" - nalezy przez to rozumie¢ czg$ci lub wyposazenie niezwigzane z maszyna, umiesz-
czane mi¢dzy maszyna a tadunkiem lub na tadunku, w celu jego uchwycenia;

8) "elementach zawiesi" - nalezy przez to rozumie¢ elementy pomocne przy wykonywaniu lub uzy-
waniu zawiesi ciggnowych - takie jak: haki oczkowe, zaciski kablagkowe, piericienie, $ruby

oczkowe;
9) "typie" - nalezy przez to rozumie¢ wzorzec wyrobu reprezentatywny dla przewidywanej produk-
cji;

10) "tadunku prowadzonym" - nalezy przez to rozumie¢ fadunek, ktdrego przenoszenie odbywa si¢ w
catosci wzdluz sztywnych lub elastycznych prowadnic, o polozeniu ustalonym za pomoca sta-
tych zamocowan;

11) "wspotczynniku bezpieczenstwa" - nalezy przez to rozumie¢ stosunek obciazenia gwarantowane-
go przez producenta, jakie element wyposazenia, osprzet lub maszyna sa w stanie utrzymac, do
udzwigu naniesionego na tym elemencie wyposazenia, osprzgcie lub maszynie;

12) "wspotczynniku przecigzenia" - nalezy przez to rozumie¢ stosunek obciazenia uzytego do prze-
prowadzenia prob statycznych i dynamicznych na elemencie wyposazenia, osprzgcie lub maszy-
nie do udzwigu naniesionego na tym elemencie wyposazenia, osprzecie lub maszynie;

13) "probie statycznej" - nalezy przez to rozumie¢ badanie, podczas ktérego maszyna lub zawiesie sa
poddawane kontroli, a nastgpnie dziataniu sity odpowiadajacej udzwigowi pomnozonemu przez
odpowiedni wspotczynnik przeciazenia dla prob statycznych i ponownie skontrolowane bezpo-
srednio po zdjgciu obciazenia, w celu upewnienia sig, ze nie nastapito zadne uszkodzenie;

14) "prébie dynamicznej" - nalezy przez to rozumie¢ badanie, podczas ktérego maszyna obcigzona
pracuje we wszystkich mozliwych konfiguracjach pod obciazeniem odpowiadajacym udzwigo-
wi, z uwzglednieniem dynamicznego zachowania si¢ maszyny, w celu sprawdzenia, czy maszy-
na i jej element bezpieczenstwa funkcjonuja wtasciwie;

15) "$rodku przenoszenia" - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenie, na ktérym umieszcza si¢ ludzi, w
celu ich podnoszenia, opuszczania lub przenoszenia.

2. llekro¢ w przepisach rozdzialow 2-7 oraz w § 116-118, w § 122 i 123 jest mowa o "maszy-
nie", nalezy przez to rozumie¢ maszyng lub element bezpieczenstwa.
3. Oznakowania CE nie umieszcza si¢ na elementach bezpieczenstwa.

§ 4. Do maszyn, ktore stwarzaja przede wszystkim zagrozenia o charakterze elektrycznym, sto-
suje si¢ przepisy dotyczace sprzgtu elektrycznego.

§ 5. Maszyny i elementy bezpieczefistwa, o ktérych mowa w rozporzadzeniu, moga by¢ wpro-
wadzane do obrotu, jezeli przy prawidlowym zainstalowaniu i konserwowaniu oraz uzytkowaniu
zgodnym z przeznaczeniem nie beda stwarzaly zagrozenia dla bezpieczenstwa i zdrowia osob oraz
zwierzat domowych lub mienia.

§ 6. 1. Dopuszcza si¢ mozliwos¢ prezentacji na targach, wystawach i1 innych pokazach maszyn i

elementow bezpieczenstwa, ktore nie spelniaja wymagan okreslonych w rozporzadzeniu, jezeli na
widocznym oznaczeniu bedzie podana informacja, ze maszyny i elementy bezpieczenstwa sa niezgod-
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ne z zasadniczymi wymaganiami i nie bgda sprzedawane, dopdki producent lub jego upowazniony
przedstawiciel nie doprowadzi do ich zgodno$ci z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

2. Podczas pokazow maszyn lub elementéw, o ktorych mowa w ust. 1, powinny by¢ przedsig-
wzigte odpowiednie srodki bezpieczenstwa.

Rozdzial 2

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpiecze nstwa i ochrony zdrowia dotycz ace projekto-
wania oraz wytwarzania maszyn i elementow bezpiecze nstwa

§ 7. 1. Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia maja zastosowanie
tylko wowczas, gdy maszyna uzytkowana w warunkach przewidzianych przez producenta stwarza
zagrozenie odpowiadajace okreSlonemu zasadniczemu wymaganiu, z wyjatkiem wymagan, o ktorych
mowa w § 8-10, § 48-53 1 § 57, ktore maja zastosowanie do wszystkich maszyn, do ktérych stosuje sie
przepisy rozporzadzenia. Do danej maszyny moga mie¢ zastosowanie zasadnicze wymagania odpo-
wiadajace stwarzanym zagrozeniom, okreslone w rozporzadzeniu.

2. Jezeli ze wzgledu na istniejacy stan techniki spetnienie celéw okre§lonych w zasadniczych
wymaganiach moze by¢ niemozliwe, maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w sposob
zapewniajacy zblizenie si¢ do tych celow.

3. Producent powinien przeanalizowa¢ zagrozenia w celu zidentyfikowania wszystkich zagrozen
odnoszacych si¢ do danej maszyny oraz ja zaprojektowaé i wykonaé, biorac pod uwage dokonana
przez siebie oceng.

§ 8. 1. Maszyna powinna by¢ wykonana w taki sposob, aby nadawata si¢ do realizowania swojej
funkcji oraz mogta by¢ w warunkach przewidzianych przez producenta regulowana i konserwowana,
nie powodujac zagrozenia dla oséb wykonujacych te czynnosci.

2. W celu przeciwdziatania zagrozeniom, o ktorych mowa w ust. 1, powinny by¢ przedsigwzigte
srodki majace na celu wyeliminowanie wszelkiego ryzyka wypadku, w tym powstatego w wyniku
mozliwych do przewidzenia sytuacji odbiegajacych od normalnych w przewidywanym okresie eks-
ploatacji maszyny, wlacznie z jej montazem i demontazem.

3. Przy doborze najbardziej odpowiednich §rodkow, o ktérych mowa w ust. 2, producent powi-
nien postgpowac zgodnie z nast¢pujacymi zasadami:

1) projektowac i wykonywaé maszyny bezpieczne, przez wyeliminowanie lub zminimalizowanie
ryzyka, tak dalece jak jest to mozliwe;

2) stosowac konieczne srodki ochronne w odniesieniu do ryzyka, ktérego nie mozna wyeliminowac;

3) informowa¢ uzytkownikow o pozostajacym ryzyku, ktéorego nie mozna wyeliminowa¢ mimo
zastosowania §rodkow ochronnych, oraz wskazywaé, czy konieczne jest przeszkolenie w tym
zakresie i wyspecyfikowanie potrzeb stosowania srodkow ochrony indywidualne;.

§ 9. 1. Podczas projektowania i wykonania maszyny oraz opracowywania instrukcji, o ktorej
mowa w § 50 ust. 1, producent powinien wzia¢ pod uwagg nie tylko normalne uzytkowanie maszyny,
ale takze przewidywac jej zastosowania, ktorych w sposob racjonalny mozna oczekiwac.

2. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana w sposob zapobiegajacy uzytkowaniu odbiegajacemu
od jej normalnego uzytkowania, jezeli takie uzytkowanie wywotatoby ryzyko. W przypadku gdy ma-
szyna nie jest zaprojektowana w taki sposob, w instrukcji, o ktorej mowa w § 50 ust. 1, nalezy poin-
formowac uzytkownika o niedozwolonych sposobach jej uzytkowania.

3. Podczas projektowania i wykonania maszyny producent powinien uwzgledni¢ ograniczenia
wynikajace z koniecznego lub przewidywanego stosowania srodkow ochrony indywidualnej, w szcze-
gdlnosci obuwia i regkawic.

4. Niewygody, zmeczenie i1 obciazenie psychiczne odczuwane przez operatora podczas uzytko-
wania maszyny powinny by¢ zredukowane do mozliwego minimum, z uwzglednieniem zasad ergo-
nomii.
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§ 10. Maszyng nalezy dostarcza¢ z podstawowym wyposazeniem specjalnym i osprz¢tem umoz-
liwiajacym jej regulacje, konserwacje i uzytkowanie, bez stwarzania zagrozen.

§ 11. 1. Materiaty uzyte do wykonania maszyny lub produkty wykorzystywane i powstajace w
trakcie jej uzytkowania nie powinny stwarza¢ zagrozenia dla bezpieczenstwa i zdrowia osdb narazo-
nych.

2. W przypadku stosowania plyndw, maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki
sposob, aby mozna bylo ja uzytkowaé bez ryzyka powodowanego napetnianiem, uzywaniem, odzy-
skiwaniem lub usuwaniem ptynow.

§ 12. 1. Producent powinien dostarczy¢ integralne o§wietlenie miejscowe maszyny, odpowiednie
do wykonanych czynnosci, jezeli brak takiego o§wietlenia moze spowodowaé powstanie ryzyka, mi-
mo o$wietlenia ogdlnego o normalnym natgzeniu.

2. Producent powinien zapewnié, ze dostarczone przez niego o$wietlenie nie spowoduje wyste-
powania uciazliwych obszaré6w zacienienia, mgczacych ol$nien i niebezpiecznego efektu strobosko-
powego.

3. W maszynie nalezy zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie obszarow wewnetrznych wymagaja-
cych czgstych kontroli, regulacji i konserwacji.

§ 13. 1. Maszyna lub kazda jej czg$¢ powinna by¢:

1) zaprojektowana w sposob umozliwiajacy jej bezpieczne przemieszczanie;

2) zaprojektowana oraz opakowana w sposob umozliwiajacy bezpieczne i niepowodujace uszkodzen
sktadowanie, w szczeg6lno$ci przez zapewnienie odpowiedniej statecznoSci albo specjalnych
wspornikow.

2. W przypadku gdy masa, wielko$¢ Iub ksztalt samej maszyny lub jej roznych czgsci sktado-
wych uniemozliwiajg jej r¢czne przemieszczanie, maszyna lub kazda z jej czgsci sktadowych powin-
na:

1) by¢ wyposazona w elementy umozliwiajace zamocowanie do urzadzenia podnoszacego lub

2) by¢ zaprojektowana w sposdb umozliwiajacy wyposazenie w elementy, o ktorych mowa w pkt 1,
w szczegblnosci przez zaprojektowanie otworow gwintowanych, lub

3) mie¢ ksztalt umozliwiajacy tatwe zamocowanie do typowych urzadzen podnoszacych.

3. Jezeli maszyna lub element sktadowy sa przewidziane do rgcznego przemieszczania, maszyna
lub element sktadowy powinny by¢:

1) tatwo przemieszczalne lub

2) wyposazone w elementy do podnoszenia, w szczegdlnosci uchwyty, oraz do bezpiecznego prze-
mieszczania.

4. W przypadku przemieszczania narzedzi lub czesci maszyn, nawet tych o niewielkiej masie,
ktore moga stwarzac zagrozenie przez swoje wlasciwosci - takie jak: ksztaltt oraz materiat, nalezy sto-
sowac §rodki specjalne.

§ 14. Uktady sterowania nalezy zaprojektowac¢ i wykonywac¢ w taki sposob, aby:

1) byly bezpieczne i niezawodne oraz zapobiegaly powstawaniu niebezpiecznych sytuacji;

2) mogly wytrzymywac¢ obciazenia wynikajace z normalnego uzywania i dziatania czynnikow ze-
wnetrznych;

3) bledy w ukladach logicznych nie doprowadzaly do niebezpiecznych sytuacji.

§ 15. 1. Elementy sterownicze powinny by¢:

1) wyraznie widoczne, rozpoznawalne i, w koniecznych przypadkach, odpowiednio oznakowane;

2) rozmieszczone w sposob zapewniajacy bezpieczne, bezzwloczne i jednoznaczne postugiwanie si¢
nimi;

3) zaprojektowane w taki sposob, aby kierunek ruchu elementu byt zgodny z zamierzonym efektem
sterowania;

4) umiejscowione poza strefami niebezpiecznymi, z wyjatkiem elementéw szczegdlnych - takich jak
wytacznik awaryjny, panel programowania robotow;
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5) tak umieszczone, aby obstuga elementow sterowniczych nie powodowata dodatkowego ryzyka;

6) zaprojektowane albo zabezpieczone w taki sposdb, aby pozadany efekt, jezeli wiaze si¢ z nim
ryzyko, nie mogt wystapi¢ bez zamierzonego dziatania;

7) wykonane w taki sposob, aby wytrzymaty dajace si¢ przewidzie¢ obciazenia.

2. Projektujac elementy sterownicze nalezy zwroci¢ szczeg6lna uwage na wyltaczniki awaryjne,
w stosunku do ktoérych istnieje prawdopodobienstwo, ze beda narazone na znaczne obciazenia.

3. Jezeli elementy sterownicze sa projektowane i wykonane w celu spetniania kilku réznych
funkcji - przy braku wzajemnie jednoznacznej relacji, tak jak w przypadku zastosowania klawiatury -
dzialanie, ktore ma by¢ wykonywane, powinno by¢ wyraznie zasygnalizowane i w razie potrzeby
potwierdzone.

4. Elementy sterownicze powinny by¢ tak wykonane, aby ich rozmieszczenie, przemieszczanie i
opér zwigzany z operowaniem nimi byly zbiezne z powodowanym dzialaniem, z uwzglgdnieniem
zasad ergonomii. Nalezy réwniez uwzgledni¢ ograniczenia wynikajace z koniecznego lub przewidy-
wanego stosowania §rodkéw ochrony indywidualnej, w szczego6lno$ci rekawic i obuwia.

§ 16. 1. Maszyna powinna by¢ wyposazona we wskazniki - takie jak: tarczowe z podziatka lub
sygnalizatory - niezbedne do zapewnienia bezpieczenstwa obstugi.

2. Ze stanowiska sterowania operator powinien mie¢ mozliwos$¢ odczytywania wskazan wskaz-
nikow, o ktérych mowa w ust. 1.

3. Z gléwnego stanowiska sterowania operator powinien mie¢ mozliwo$¢ upewnienia sig, ze w
strefach niebezpiecznych nie przebywaja osoby narazone.

§ 17. 1. Jezeli nie jest mozliwe spetienie wymagan, o ktérych mowa w § 16 ust. 3, system ste-
rowania powinien by¢ zaprojektowany i wykonany w taki sposob, aby uruchomienie maszyny byto
kazdorazowo poprzedzane akustycznym lub optycznym sygnatem ostrzegawczym.

2. W przypadku, o ktorym mowa w ust. 1, osoba narazona powinna mie¢ czas i srodki do pod;jeg-
cia szybkiego dziatania, w celu zapobiezenia uruchomieniu maszyny.

§ 18. 1. Uruchomienie maszyny powinno by¢ mozliwe tylko przez zamierzone uaktywnienie,
przewidzianego do tego celu, elementu sterowniczego.

2. Przepis ust. 1 stosuje si¢ w przypadku:

1) ponownego uruchomienia maszyny po jej zatrzymaniu, niezaleznie od przyczyny zatrzymania;

2) wprowadzenia znaczacych zmian w warunkach pracy maszyny - takich jak zmiana predkosci,
cisnienia - z wyjatkiem przypadkéw gdy ponowne uruchomienie maszyny lub wprowadzenie
znaczacych zmian w warunkach jej pracy nie powoduje zagrozenia.

3. Zasadniczych wymagan, o ktorych mowa w ust. 2, nie stosuje si¢ do ponownego uruchomie-
nia maszyny lub zmiany warunkdéw jej pracy, bedacych wynikiem normalnego, automatycznego cyklu
pracy maszyny.

4. W przypadku gdy maszyna ma kilka uruchamiajacych elementéw sterowniczych, przez co
operatorzy moga powodowaé wzajemne zagrozenia, nalezy w celu wyeliminowania takiego ryzyka
zainstalowa¢ urzadzenia dodatkowe - takie jak: blokady lub selektory, pozwalajace na uaktywnienie
tylko jednej czg$ci mechanizmu uruchamiajacego w danej chwili.

5. W przypadku instalacji zautomatyzowanej, funkcjonujacej w trybie automatycznym, powinno
by¢ mozliwe, po jej zatrzymaniu, ponowne tatwe jej uruchomienie po spelnieniu wszystkich warun-
kéw bezpieczenstwa.

§ 19. 1. Maszyna powinna by¢ wyposazona w element sterowniczy, przy uzyciu ktéorego mozna
doprowadzi¢, w bezpieczny sposob, do catkowitego zatrzymania maszyny w normalnym trybie.

2. Stanowisko robocze powinno by¢ wyposazone w element sterowniczy umozliwiajacy zatrzy-
manie niektorych Iub wszystkich cze$ci maszyny znajdujacych si¢ w ruchu, w zaleznosci od rodzaju
zagrozenia, tak aby maszyna pozostawata bezpieczna. Elementy sterownicze zatrzymujace maszyng
powinny mie¢ pierwszenstwo wobec elementéw uruchamiajacych.

3. Z chwila zatrzymania maszyny lub jej niebezpiecznych czg$ci, zasilanie odpowiednich nape-
dow uruchamiajacych powinno zosta¢ odtaczone.
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§ 20. 1. Maszyna powinna by¢ wyposazona co najmniej w jeden wylacznik awaryjny, w celu
wyeliminowania istniejacego lub mozliwego do wystapienia niebezpieczenstwa.

2. Przepisu ust. 1 nie stosuje si¢ do:

1) maszyn, w ktorych wylacznik awaryjny nie obnizyltby ryzyka, poniewaz albo nie skrocitby czasu
zatrzymania, albo nie umozliwit podjecia specjalnych srodkéw niezbednych do przeciwdziatania
zagrozeniu;

2) maszyn przeno$nych, trzymanych w reku i prowadzonych reka.

3. Wylacznik awaryjny powinien:

1) mie¢ wyraznie rozpoznawalne i widoczne oraz szybko dostepne elementy sterownicze;

2) mozliwie jak najszybciej zatrzymac niebezpieczny proces, bez stwarzania dodatkowego zagroze-
nia;

3) w koniecznych przypadkach - inicjowaé lub umozliwia¢ zainicjowanie pewnych ruchéw zabez-
pieczajacych.

4. Z chwila ustania aktywnego dzialania na element sterowniczy wylacznika awaryjnego, po
wygenerowaniu sygnatu zatrzymania, sygnal ten powinien by¢ podtrzymany przez zaryglowanie tego
wylacznika, az do chwili, w ktorej zaryglowanie zostanie w spos6b zamierzony odblokowane.

5. Nie powinno mie¢ miejsca zaryglowanie wylacznika awaryjnego bez wygenerowania sygnatu
zatrzymania. Odblokowanie zaryglowania moze nastapi¢ wylacznie przez wykonanie odpowiedniej
czynnosci, przy czym odblokowanie to nie powinno ponownie uruchomi¢ maszyny, a tylko umazliwi¢
jej uruchomienie.

§ 21. W przypadku maszyn lub czgéci maszyn zaprojektowanych w celu wspolnego dziatania,
producent powinien zaprojektowac i wykona¢ maszyne w taki sposob, aby wylaczniki, w tym wylacz-
nik awaryjny, mogly zatrzymac¢ nie tylko sama maszyne, ale i wszystkie urzadzenia umieszczone
przed nia lub za nigq w ciagu technologicznym, jezeli dalsze dziatanie tych urzadzen moze by¢ niebez-
pieczne.

§ 22. 1. Sterowanie w wybranym trybie ma pierwszenstwo przed innymi uktadami sterowania, z
wyjatkiem wylaczania awaryjnego.

2. Jezeli maszyna zostala zaprojektowana i wykonana w sposob pozwalajacy na jej wykorzysta-
nie w kilku trybach sterowania lub pracy, ktore wykazuja r6zne poziomy bezpieczenstwa - takich jak
umozliwienie regulacji, konserwacji oraz kontroli, maszyna powinna by¢é wyposazona na state w prze-
facznik wyboru trybu, ktoéry mozna zablokowaé w kazdym potozeniu. Kazde potozenie przelacznika
wyboru trybu powinno odpowiada¢ tylko jednemu trybowi pracy lub sterowania.

3. Przetacznik wyboru, o ktorym mowa w ust. 2, moze zosta¢ zastapiony inng metoda wybiera-
nia, ktéra ogranicza uzycie niektorych funkcji maszyny przez okreSlona kategori¢ operatorow, w
szczegdlnosci przy uzyciu kodéw dostepu do niektorych funkcji sterowanych numerycznie.

4. Jezeli w celu wykonania wybranych operacji maszyna powinna mie¢ mozliwo$¢ dziatania
przy wytaczonych urzadzeniach ochronnych, przetacznik wyboru trybu powinien jednocze$nie:

1) uniemozliwia¢ dzialanie w trybie sterowania automatycznego;

2) zezwala¢ na ruchy wywotane wylacznie za pomoca elementéw sterowniczych wymagajacych
statego podtrzymania;

3) zezwala¢ na dziatanie niebezpiecznych elementow ruchomych wylacznie w warunkach podwyz-
szonego bezpieczenstwa - takiego jak: zmniejszona szybkos$¢, zmniejszona moc, lub inne odpo-
wiednie uwarunkowania, przy jednoczesnym zapobieganiu niebezpieczenstwom wynikajacym ze
sprzezonych sekwencji ruchow;

4) uniemozliwi¢ wszelkie ruchy mogace spowodowaé zagrozenie przez oddzialywanie w sposob
zamierzony lub niezamierzony na wewngtrzne czujniki maszyny.

5. Operator powinien, w miejscu regulacji maszyny, mie¢ mozliwo$¢ sterowania dziataniem
elementow, przy ktdrych pracuje.

§ 23. 1. Przerwa w zasilaniu maszyny, ponowne przywrocenie zasilania po jego przerwaniu lub
dowolnego rodzaju wahania w zasilaniu nie powinny doprowadza¢ do niebezpiecznych sytuacji.
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2. W celu przeciwdzialania niebezpiecznym sytuacjom, o ktorych mowa w ust. 1:
1) maszyna nie powinna uruchamia¢ si¢ nieoczekiwanie;
2) po wygenerowaniu sygnatu zatrzymania maszyny nie powinno by¢ mozliwo$ci zapobiegnigcia jej
zatrzymania;
3) zaden ruchomy element maszyny lub zamocowany w maszynie nie powinien odpadac¢ lub zosta¢
wyrzucony;
4) automatyczne lub reczne zatrzymywanie wszelkich elementéw ruchomych nie powinno by¢ za-
kl6cone;
5) urzadzenia ochronne powinny pozostawacé w peini skuteczne.
3. Defekt logicznych uktadow sterowania, uszkodzenie lub zniszczenie obwoddéw sterowania nie
powinny doprowadza¢ do niebezpiecznych sytuacji. Przepis ust. 2 stosuje si¢ odpowiednio.
4. Oprogramowanie dialogowe migdzy operatorem a uktadem sterowania maszyna powinno by¢
fatwe w obstudze.

§ 24. 1. Maszyna, jej wyposazenie i czgsci sktadowe powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w
taki sposob, aby podczas eksploatacji w przewidywanych warunkach dzialania, z uwzgkdnieniem, w
miar¢ potrzeby, rowniez warunkéw klimatycznych, bylty wystarczajaco stateczne bez ryzyka wywro-
cenia sig, upadku z wysokosci lub nieoczekiwanego przemieszczenia.

2. Jezeli ksztalt samej maszyny lub przewidywany sposéb jej zainstalowania nie zapewniaja do-
statecznej stateczno$ci, maszyna powinna mie¢ odpowiednie elementy mocujace, ktére nalezy opisa¢
w instrukcji, o ktorej mowa w § 50 ust. 1.

§ 25. 1. Rézne czgéci maszyny i ich potaczenia powinny wytrzymaé obciazenia wystepujace
podczas uzytkowania przewidzianego przez producenta.

2. Trwato$¢ uzytych materiatéw powinna by¢ odpowiednia do rodzaju miejsca pracy maszyny,
przewidzianego przez producenta, w szczegdlnosci w odniesieniu do zjawisk zmgczenia, starzenia,
korozji i §cierania.

3. Producent powinien wskaza¢ w instrukcji, o ktorej mowa w § 50 ust. 1, rodzaj i czgstotliwose
kontroli 1 konserwacji maszyny, wymaganych ze wzgledow bezpieczenstwa, oraz czgsci, ktore ulegaja
zuzyciu, a takze okresli¢ kryteria ich wymiany.

4. Jezeli mimo podjetych srodkdw ostroznosci niebezpieczenstwo peknigcia lub rozerwania ele-
mentoéw ruchomych istnieje nadal, tak jak w przypadku tarcz $ciernych, elementy ruchome powinny
by¢ zamontowane i umiejscowione w taki sposob, aby w przypadku rozerwania si¢ ich odtamki pozo-
stawaly wewnatrz ostony.

5. Sztywne i elastyczne przewody do transportu ptyndéw, w szczegolnosci pod wysokim cisnie-
niem, powinny wytrzymywac¢ naprezenia od obciazen wewngtrznych i zewngtrznych oraz by¢ zamo-
cowane lub zabezpieczone w sposob chroniacy je przed wszelkimi zewngtrznymi naprezeniami i napi-
naniem.

6. Nalezy podja¢ $rodki ostroznosci eliminujace zagrozenie spowodowane peknigciem przewo-
dow, o ktorych mowa w ust. 5, takie jak: nagle przemieszczenie albo uwolnienie strumienia cieczy
pod wysokim ci$nieniem.

§ 26. 1. Producent powinien podjac $rodki ostroznosci w celu zapobiezenia zagrozeniom Spowo-
dowanym przez przedmioty spadajace lub wyrzucane - takie jak: narzedzia, wiory, odtamki, odpady
oraz przedmioty obrabiane.

2. W stopniu niekolidujacym z ich przeznaczeniem, dostgpne czgSci maszyny nie powinny mieé¢
ostrych krawedzi, ostrych narozy ani chropowatych powierzchni, ktore moga spowodowac obrazenia.

3. W przypadku automatycznego podawania materiatu obrabianego, w celu uniknigcia zagrozen
w stosunku do 0so6b narazonych, w szczegolnosci w przypadku ztamania si¢ narzedzi, powinny by¢
spelnione nastgpujace warunki:

1) w momencie gdy narzedzie zetknie si¢ z przedmiotem obrabianym, narz¢dzie to powinno osia-
gna¢ swoje normalne warunki pracy;

2) w przypadku zamierzonego lub przypadkowego uruchomienia lub zatrzymania narz¢dzia, ruch
podajacy i ruch narzedzia powinny by¢ skoordynowane.
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§ 27. 1. Jezeli maszyna jest przeznaczona do wykonywania kilku réznych czynno$ci - maszyna
zespolowa z recznym odbieraniem przedmiotu obrabianego migdzy poszczegdlnymi operacjami -
powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby umozliwi¢ uzywanie kazdego z jej ze-
spoldéw oddzielnie, bez pozostatych zespotdw stwarzajacych niebezpieczenstwo lub ryzyko dla osoby
narazonej.

2. W przypadku, o ktorym mowa w ust. 1, powinna by¢ mozliwo$¢ oddzielnego uruchamiania i
zatrzymywania kazdego zespotu, do ktérego nie zastosowano srodkdéw ochrony.

§ 28. Maszyny przeznaczone do dzialania przy réznych parametrach roboczych - takich jak: r6z-
ne predkosci lub zasilanie energia, powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w sposéb umozliwiajacy
bezpieczny i pewny wybor tych parametréw oraz ich regulacjg.

§ 29. 1. Ruchome elementy maszyny powinny by¢ zaprojektowane, wykonane i rozmieszczone
w taki sposob, aby nie powodowaly zagrozen, a w przypadku gdy zagrozenia te nadal istnieja, rucho-
me elementy maszyny powinny by¢ wyposazone w ostony lub urzadzenia ochronne, aby zapobiec
catkowicie ryzyku zetknigcia si¢ z tym elementem, mogacego spowodowaé wypadek.

2. Nalezy stosowa¢ wszelkie niezbedne $rodki, w celu zapobiezenia przypadkowemu zabloko-
waniu si¢ ruchomych elementéw w czasie ich pracy.

3. Jezeli mimo podjgtych srodkow istnieje nadal prawdopodobienstwo zablokowania ruchomych
elementow, o ktorych mowa w ust. 1, producent powinien przewidzie¢ specjalne urzadzenia ochronne
lub narzedzia, instrukcje oraz ewentualne oznakowanie maszyny, w celu przeprowadzenia bezpiecz-
nego odblokowania tych elementow.

4. Ostony i inne urzadzenia ochronne, chroniace przed ryzykiem zwigzanym z ruchomymi ele-
mentami, powinny by¢ dobierane w zaleznos$ci od rodzaju zagrozenia.

5. Przy doborze oston lub urzadzen ochronnych, o ktérych mowa w ust. 4, nalezy postepowacé w
sposob okreslony w § 30.

§ 30. 1. Oslony zaprojektowane w celu ochrony oséb narazonych w przypadku ryzyka zwiaza-
nego z ruchomymi elementami przenoszenia napedu - takimi jak: krazki linowe, kota zgbate, zgbatki,
waly, pasy, powinny byc¢:

1) przytwierdzone na stale i spetnia¢ wymagania okreslone w § 311 32 ust. 1 albo
2) ruchome, spetniajace wymagania, okreslone w § 311 32 ust. 3.

2. Zaleca si¢ stosowanie oston ruchomych w przypadku ruchomych elementéw, do ktorych
przewiduje si¢ koniecznos$¢ czgstego dostgpu.

3. Jako ostony lub urzadzenia ochronne zaprojektowane w celu ochrony oséb narazonych przed
ryzykiem zwigzanym z ruchomymi elementami - takimi jak narzedzia skrawajace, ruchome czg$ci
pras, cylindry oraz przedmioty obrabiane, nalezy stosowaé wszgdzie tam, gdzie to mozliwe, ostony
stale spelniajace wymagania okre§lone w § 31 1 32 ust. 1, a w pozostatych przypadkach:

1) ostony ruchome spetniajace wymagania okreslone w § 31 i 32 ust. 4 lub urzadzenia ochronne -
takie jak: urzadzenia do samoczynnego wylaczania - bariery niematerialne, maty czulte na nacisk;
2) urzadzenia ochronne odleglosciowe - oburgczne urzadzenia sterujace lub urzadzenia ochronne

przeznaczone do samoczynnego zapobiegania znalezieniu si¢ operatora lub czgsci jego ciala w

strefie niebezpiecznej, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w § 311 32 ust. 6.

4. Jezeli niektore ruchome elementy bezposrednio zwiazane z procesem technologicznym nie
moga pozostawac¢ catkowicie lub czgsciowo niedostgpne ze wzgledu na dziatania wymagajace miej-
scowej ingerencji operatora, wowczas tam, gdzie jest to technicznie mozliwe, ruchome elementy po-
winny by¢ wyposazone w ostony:

1) stale - speiniajace wymagania okreslone w § 31 i 32 ust. 1, zapobiegajace dostgpowi do tych
fragmentow ruchomych elementow, ktore nie sa wykorzystywane podczas pracy;

2) nastawne - spelniajace wymagania okreslone w § 31 i 32 ust. 5, ograniczajace dostgp do tych
fragmentow ruchomych elementow, ktore sa bezposrednio przeznaczone do pracy.

§ 31. Oslony i urzadzenia ochronne:
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1) powinny mie¢ wytrzymata konstrukcje;

2) nie powinny powodowa¢ zadnego dodatkowego ryzyka;

3) nie powinny dawac¢ tatwo si¢ obejs¢ lub wylaczy¢;

4) powinny by¢ umieszczone w odpowiedniej odlegtosci od strefy niebezpiecznej;

5) moga powodowac tylko minimalne utrudnienia w obserwacji procesu produkcyjnego;

6) powinny umozliwia¢, w miar¢ mozliwosci bez ich demontazu, dostep konieczny do wykonywa-
nia prac zwiazanych z mocowaniem lub wymiana narzedzi oraz konserwacja, przy czym dostep
ten powinien by¢ ograniczony tylko do obszaru niezbednego do wykonywania tych prac.

§ 32. 1. Ostony stale powinny by¢ pewnie zamocowane na swoim miejscu, poprzez zastosowanie
rozwigzan, ktore umozliwiaja demontaz wylacznie przy uzyciu narzedzi. Tam gdzie jest to mozliwe,
usunigcie elementéw mocujacych powinno uniemozliwia¢ pozostawienie oston na swoim miejscu.

2. Ostony ruchome dziela si¢ na:

1) ostony ruchome typu "A";

2) ostony ruchome typu "B".
3. Ostony ruchome typu "A" powinny:

1) o ile to mozliwe, pozostawac po otwarciu przymocowane do maszyny;

2) by¢ sprzezone z ukladem blokujacym, zapobiegajacym uruchomieniu elementéw ruchomych,
dopoki sa one dostepne, 1 wydajacym sygnat zatrzymania, gdy tylko ostona zostanie otwarta.

4. Ostony ruchome typu "B" powinny by¢ zaprojektowane i sprzgzone z ukladem sterowania
maszyny, tak aby:

1) elementy ruchome nie mogty zosta¢ uruchomione, dopoki znajduja si¢ w zasiggu operatora;

2) osoba narazona nie mogla dosiggnac¢ elementow ruchomych po ich uruchomieniu;

3) mogtly by¢ nastawiane tylko przez dzialania zamierzone - takie jak: uzycie narzedzia lub klucza;

4) brak lub uszkodzenie jednego z ich elementow sktadowych uniemozliwito uruchomienie elemen-
tow ruchomych albo zatrzymywato elementy znajdujace si¢ w ruchu;

5) byla zapewniona ochrona przed ryzykiem zwiazanym z wyrzucaniem elementéw ruchomych,
przez zastosowanie odpowiedniej przegrody.

5. Ostony nastawne ograniczajace dostgp do stref elementow ruchomych, niezbednych do wyko-
nania pracy, powinny:

1) by¢ nastawiane r¢cznie lub automatycznie, w zaleznos$ci od rodzaju pracy;
2) dawac si¢ tatwo nastawia¢ bez uzycia narzedzi;
3) maksymalnie ogranicza¢ ryzyko powodowane wyrzucanymi przedmiotami.

6. Urzadzenia ochronne powinny by¢ zaprojektowane i sprzgzone z uktadem sterowania w taki
sposob, aby:

1) elementy ruchome nie mogty zosta¢ uruchomione, dopoki znajduja si¢ w zasiegu operatora;

2) osoba narazona nie mogla dosiggnaé¢ elementow ruchomych po ich uruchomieniu;

3) mogtly by¢ nastawiane tylko przez dziatania zamierzone, takie jak: wzycie narzedzi, kluczy;

4) brak lub uszkodzenie jednego ich elementu sktadowego uniemozliwiato uruchomienie elementéw
ruchomych lub zatrzymywato elementy znajdujace si¢ w ruchu.

§ 33. 1. Jezeli maszyna jest zasilana energia elektryczna, powinna by¢ zaprojektowana, wykona-
na i wyposazona w sposob zapobiegajacy lub umozliwiajacy zapobieganie wszelkim zagrozeniom o
charakterze elektrycznym.

2. Do maszyny pracujacej w okreslonych zakresach napi¢¢ maja zastosowanie przepisy dotycza-
ce urzadzen elektrycznych przeznaczonych do pracy w tych zakresach.

3. Maszyna powinna by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby zapobiec lub ograniczy¢ groma-
dzenie si¢ potencjalnie niebezpiecznych tadunkow elektrostatycznych, lub wyposazona w uktad do ich
roztadowywania.

§ 34. Maszyna zasilana energia inna niz elektryczna, w szczegdlnosci energia hydrauliczna,

pneumatyczna lub cieplng, powinna by¢ zaprojektowana, wykonana i wyposazona w taki sposob, aby
unikna¢ wszystkich potencjalnych zagrozen zwiazanych z tymi rodzajami energii.
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§ 35. 1. Bledy mozliwe do popehienia, przy pierwszym lub ponownym montazu niektorych czg-
$ci, ktore moga by¢ przyczyna ryzyka, powinny zosta¢ wyeliminowane przez konstrukcije takich czg-
$ci badz, przy braku takiej mozliwosci, przez umieszczenie informacji na samych czg$ciach lub na ich
obudowach.

2. Informacje, o ktéorych mowa w ust. 1, nalezy umieszcza¢ na elementach ruchomych Iub ich
obudowach w przypadku, jezeli dla uniknigcia zagrozenia konieczna jest znajomo$¢ kierunku ruchu.
Wszelkie inne informacje nalezy zamieszcza¢ w instrukcji, o ktorej mowa w § 50 ust. 1.

3. W przypadku gdy bledne potaczenie moze by¢ przyczyna ryzyka, nalezy uniemozliwi¢ kon-
strukcyjnie niewlasciwe polaczenia hydrauliczne, pneumatyczne i elektryczne, a przy braku takiej
mozliwos$ci, za poSrednictwem informacji podanej na przewodach elektrycznych, hydraulicznych,
pneumatycznych lub zlaczach.

§ 36. 1. W celu wyeliminowania ryzyka obrazen spowodowanych zetknigciem sig¢ z czg¢§cig ma-
szyny lub materialami o wysokiej lub bardzo niskiej temperaturze albo zblizaniem sig do takiej ma-
szyny lub materiatow nalezy zastosowa¢ konieczne $rodki zapobiegawcze.

2. Nalezy oceni¢ ryzyko wyrzucania z maszyny goracego lub bardzo zimnego materiatu. Jezeli
takie ryzyko istnieje, nalezy zastosowac¢ konieczne srodki zapobiegawcze albo, jezeli jest to technicz-
nie niemozliwe, zastosowac takie rozwiazania, aby wyrzucenie z maszyny goracego lub bardzo zim-
nego materiatu nie stanowito niebezpieczenstwa.

§ 37. 1. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby unikna¢ ryzyka:
1) wywotania pozaru lub przegrzania,
2) wybuchu
- spowodowanych przez sama maszyne albo przez gazy, ciecze, pyty, opary lub inne substancje
wytwarzane przez maszyng, a takze uzywane podczas jej eksploatacji.
2. W celu uniknigcia ryzyka, o ktérym mowa w ust. 1 pkt 2, producent powinien podja¢ odpo-
wiednie dziatania, aby:
1) unikna¢ niebezpiecznego st¢zenia substancji, o ktérych mowa w ust. 1;
2) zapobiec zaptonowi atmosfery zagrozonej wybuchem;
3) ograniczy¢ do minimum ewentualny wybuch, tak aby nie zagrazat on otoczeniu.
3. Jezeli producent przewiduje uzytkowanie maszyny w atmosferze zagrozonej wybuchem, nale-
zy zastosowac §rodki, o ktérych mowa w ust. 4.
4. W przypadku istnienia ryzyka wybuchu, wyposazenie elektryczne tworzace czgs¢ maszyny
powinno spelnia¢ wymagania okreSlone w przepisach o ochronie przeciwpozarowej, o ochronie prze-
ciwporazeniowej, o dozorze technicznym.

§ 38. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby:

1) zagrozenia wynikajace z emisji hatasu albo drgan wytwarzanych przez maszyng byty zredukowa-
ne badz ograniczone do najnizszego poziomu, biorac pod uwage postep techniczny i dostgpnosé
srodkow redukcji hatasu oraz thumienia drgan, w szczegdlnosci u zrodta ich powstawania;

2) wszelka emisja promieniowania byta ograniczona do zakresu niezbednego do dziatania maszyny,
za$ wplyw promieniowania na osobg narazona albo nie wystgpowat, albo byt ograniczony do
bezpiecznego poziomu;

3) promieniowanie zewngtrzne nie zaktocato dzialania maszyny.

§ 39. W przypadku stosowania w maszynie urzadzenia laserowego, urzadzenie to powinno byc¢:

1) zaprojektowane i wykonane w sposob uniemozliwiajacy wszelka przypadkowa emisje promie-
niowania;

2) zabezpieczone w taki sposob, aby promieniowanie robocze, promieniowanie odbite albo rozpro-
szone i promieniowanie wtorne nie zagrazaly zdrowiu, za§ wyposazenie optyczne do obserwacji
lub nastawiania urzadzenia laserowego na maszynie byto takie, aby promienie laserowe nie stwa-
rzaty zagrozenia dla zdrowia.
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§ 40. 1. Maszyng nalezy projektowa¢, wykona¢ lub wyposaza¢ w taki sposob, aby mozna byto
unikna¢ zagrozen spowodowanych gazami, cieczami, pytami i innymi odpadami powstajacymi w
wyniku jej pracy.

2. W przypadku wystapienia zagrozen, o ktorych mowa w ust. 1, maszyna powinna by¢ tak wy-
posazona, aby byto mozliwe odseparowanie lub usunigcie tych substancji.

3. W przypadku maszyn pracujacych normalnie bez zamknigtej obudowy, urzadzenia do separa-
cji lub usuwania substancji, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ umieszczone mozliwie jak najbli-
zej zrédta emisji tych substancji.

§ 41. 1. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana, wykonana lub wyposazona w srodki zapobiega-
jace zamknigciu osoby narazonej wewnatrz maszyny, a jezeli jest to niemozliwe, w Srodki umozliwia-
jace wezwanie pomocy.

2. Czgsci maszyny, po ktorych moga sig¢ poruszac lub na ktérych moga sta¢ osoby, powinny by¢
zaprojektowane i wykonane w sposob zapobiegajacy poslizgnigciu sig, potknigciu lub upadkowi na te
czesci lub z tych czgsci.

§ 42. 1. Punkty regulacji, smarowania i konserwacji powinny by¢ umieszczone poza strefami
niebezpiecznymi. Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ wykonywania regulacji, konserwacji, naprawy, czysz-
czenia oraz innych czynno$ci zwiazanych z naprawa maszyny podczas jej postoju.

2. Jezeli ze wzgledow technicznych co najmniej jeden z warunkow, o ktoérych mowa w ust. 1, nie
moze by¢ spetiony, powinna by¢ zapewniona mozliwos¢ wykonania regulacji, konserwacji, naprawy,
czyszczenia oraz innych czynnosci bez powstania ryzyka. Przepisy § 22 stosuje si¢ odpowiednio.

3. W przypadku maszyny automatycznej, a takze, w razie potrzeby, w przypadku innych ma-
szyn, producent powinien zapewni¢ mozliwos¢ podlaczenia sprzetu diagnostycznego do wykrywania
usterek.

4. Elementy maszyny automatycznej, wymagajace czgste] wymiany, w szczegolnosci ze wzgledu
na zmiang profilu produkcji albo w wyniku zuzycia lub z powodu utraty ich wlasciwosci, a takze awa-
rii, powinny nadawac¢ si¢ do tatwej i bezpiecznej wymiany.

5. Dostgp do elementow maszyny powinien umozliwia¢ wykonywanie zadan, o ktérych mowa w
ust. 4, za pomoca potrzebnych §rodkoéw technicznych takich jak narzedzia oraz przyrzady pomiarowe,
zgodnie z procedura okre§lona przez producenta.

6. Producent powinien zapewnic¢ $rodki umozliwiajace bezpieczny dostep do wszystkich obsza-
réow niezbednych przy wykonywaniu czynnosci produkcyjnych, nastawczych i konserwacyjnych -
takie jak: schody, drabiny oraz pomosty.

§ 43. 1. Maszyna powinna by¢ wyposazona w urzadzenia odlaczajace ja od wszystkich zrodet
energii. Urzadzenia takie powinny by¢ wyraznie oznakowane. Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ ich zablo-
kowania w potozeniu odlaczenia, jezeli ponowne podlaczenie zasilania energia mogloby zagrazaé
osobie narazone;j.

2. W przypadku maszyny zasilanej energia elektryczng przez wtyk podlaczany do obwodu, za
wystarczajace odlaczenie maszyny od zrodta energii uznaje si¢ odlaczenie tego wtyku.

3. Nalezy zapewni¢ takze mozliwo$¢ zablokowania urzadzenia w potozeniu wylaczonym, w
przypadkach gdy operator nie jest w stanie sprawdzi¢ z kazdego dost¢gpnego mu miejsca, czy zrodto
energii jest odlaczone.

4. Po odtaczeniu od zrodta zasilania nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ roztadowania, w normalny spo-
sob, energii pozostajacej lub zmagazynowanej w obwodach maszyny, bez ryzyka dla oséb narazo-
nych.

5. W uzasadnionych przypadkach pomimo odiaczenia zasilania energia, niektore obwody moga
pozosta¢ podtaczone do swoich zrodet energii, migdzy innymi po to, aby utrzymac potozenie okreslo-
nych czegsci, zachowac¢ informacje, oswietli¢c wnetrza. W takim przypadku nalezy podjaé specjalne
dziatania w celu zapewnienia bezpieczenstwa operatorowi.

§ 44. 1. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana, wykonana i wyposazona w sposob ograniczajacy
potrzebe interwencji operatora.
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2. Jezeli interwencji, o ktérej mowa w ust. 1, nie mozna uniknaé¢, nalezy zapewni¢ mozliwos¢
przeprowadzenia jej w latwy i bezpieczny sposob.

§ 45. 1. Maszyne nalezy zaprojektowaé i wykonaé, tak aby mozliwe bylo czyszczenie jej czgsci
wewnetrznych, ktére uprzednio zawieraly niebezpieczne substancje lub preparaty, bez potrzeby
wchodzenia do nich. Konieczne odblokowywanie maszyny powinno by¢ rowniez mozliwe od ze-
wnatrz.

2. Jezeli uniknigcie wchodzenia do maszyny jest niemozliwe, producent powinien podczas pro-
jektowania maszyny zapewni¢ rozwiazania pozwalajace na jej czyszczenie przy jak najmniejszym
zagrozeniu.

§ 46. 1. Informacje potrzebne do sterowania maszyna powinny by¢ sformutowane w sposob jed-
noznaczny i tatwo zrozumiaty. Nie nalezy stosowa¢ nadmiaru informacji, aby nie przeciaza¢ operato-
ra.

2. Jezeli bezpieczenstwo i1 zdrowie 0sob narazonych moze by¢ zagrozone przez nieprawidtowe
dzialanie maszyny pozostawionej bez nadzoru, maszyna powinna by¢ wyposazona w odpowiednia
sygnalizacj¢ ostrzegawcza-akustyczna lub optyczna.

3. W przypadku gdy maszyna jest wyposazona w urzadzenia ostrzegawcze emitujace sygnaty,
sygnaty tych urzadzen powinny by¢ jednoznaczne i tatwo dostrzegalne lub styszalne.

4. Operator powinien w kazdej chwili mie¢ mozliwos$¢ sprawdzenia dzialania urzadzen ostrze-
gawczych. Urzadzenia ostrzegawcze powinny spetnia¢ wymagania dotyczace barw, znakoéw 1 sygna-
16w bezpieczenstwa.

§ 47. 1. Producent powinien zapewni¢ odpowiednie ostrzezenia, jezeli mimo podjgcia wszelkich
okreslonych srodkéw ryzyko istnieje nadal lub istnieje potencjalne ryzyko takie jak: zwiazane z sza-
fami zawierajacymi wyposazenie elektryczne, zrodtami radioaktywnymi, przecickami obwodu hy-
draulicznego oraz zagrozeniami w obszarze niewidocznym.

2. Zaleca sig, aby ostrzezenia, o ktérych mowa w ust. 1, byly utworzone z tatwo zrozumiatych
piktograméw lub napisane w jezyku kraju, w ktorym maszyna ma by¢ uzywana. Dodatkowo na zada-
nie ostrzezenia moga by¢ napisane w jezyku zrozumialym dla operatora maszyny.

§ 48. 1. Maszyny powinny by¢ oznaczone w sposob czytelny i trwaty. Oznaczenie powinno za-
wiera¢ co najmnie;j:
1) nazwe i adres producenta;
2) oznakowanie CE;
3) oznaczenie serii lub typu maszyny;
4) numer fabryczny, jezeli stosuje si¢ numery fabryczne;
5) rok budowy maszyny.
2. W przypadku gdy producent wykonuje maszyng przewidziang do uzytkowania w atmosferze
zagrozonej wybuchem, nalezy umie$ci¢ na maszynie odpowiednie oznaczenie.
3. Wzér oznakowania CE okre$la zatacznik nr 1 do rozporzadzenia.

§ 49. 1. Na maszynie, oprocz oznaczen, o ktérych mowa w § 48 ust. 1, powinny by¢ naniesione
petlne informacje dotyczace typu maszyny oraz niezbedne do bezpiecznego uzytkowania maszyny -
takie jak: najwyzsza predkos¢ elementéw obrotowych, najwigksza §rednica stosowanych narzedzi oraz
masa.

2. Jezeli cze$¢ maszyny nalezy przenosi¢ podczas jej uzytkowania za pomoca urzadzen podno-
szacych, informacja dotyczaca masy tej czg$ci maszyny powinna by¢ naniesiona na niej w sposob
czytelny, trwaly i jednoznaczny.

3. Informacje, o ktorych mowa w ust. 1 i 2, nalezy rowniez umiesci¢ na wymiennym wyposaze-
niu maszyny.

§ 50. 1. Do maszyn powinna by¢ dotaczona instrukcja zawierajaca:
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1) informacje zamieszczone w oznaczeniu maszyny, o ktorych mowa w § 48 ust. 1, z wyhczeniem
numeru fabrycznego;

2) informacje utatwiajace konserwacj¢ maszyny - takie jak: adres importera, serwisu;

3) przewidywane zastosowanie maszyny, o ktorym mowa w § 9 ust. 11 2;

4) informacje o stanowisku lub stanowiskach roboczych, ktére moze zajmowac operator;

5) instrukcje dotyczace bezpiecznego przekazywania do eksploatacji, uzytkowania, przemieszczania
maszyny z podaniem jej masy i masy czg$ci maszyny, jezeli maja one by¢ transportowane osob-
no, montazu i jej demontazu, regulacji, konserwacji, obstugi i napraw;

6) w koniecznych przypadkach:

a) informacje o niedopuszczalnych sposobach uzytkowania maszyny,
b) wskazowki szkoleniowe,
¢) podstawowe charakterystyki narzedzi, ktore moga by¢ stosowane w maszynie.

2. Instrukcja powinna by¢ sporzadzona przez producenta lub jego upowaznionego przedstawicie-
la w jednym z jezykow panstw czlonkowskich Unii Europejskiej. Maszyny oddawane do eksploatacji
powinny by¢ wyposazone w instrukcje w jezyku polskim oraz, jezeli ma to zastosowanie, w jezyku
kraju, w ktorym maszyna zostala wykonana. Thumaczenie instrukcji na jezyk polski powinno by¢
wykonane albo przez producenta, albo przez jego upowaznionego przedstawiciela, albo przez osobg
wprowadzajaca maszyne¢ do obrotu.

3. W uzasadnionych przypadkach, instrukcja konserwacji przeznaczona do korzystania przez
wyspecjalizowany personel zatrudniony przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela
moze by¢ napisana tylko w jezyku zrozumialym dla tego personelu.

4. Do instrukcji powinny by¢ dolaczone rysunki i schematy przeznaczone do uruchamiania, kon-
serwacji, kontroli, sprawdzania prawidtowosci dziatania maszyny, a takze, jezeli ma to zastosowanie,
naprawy maszyny oraz wszelkie istotne zalecenia, w szczegdlno$ci odnoszace si¢ do bezpieczenstwa.

5. W niezbednych przypadkach instrukcja powinna okre$la¢ wymagania w zakresie instalowania
i montazu, w szczeg6lnosci dotyczace zastosowanych thumikow drgan, rodzaju i masy ptyt fundamen-
towych, majace na celu zmniejszenie hatasu lub drgan.

6. Instrukcja powinna zawiera¢ informacje dotyczace hatasu emitowanego przez maszyng i po-
dawa¢ warto$ci rzeczywiste podanych nizej parametréw albo ich wartos$ci okreslone w wyniku pomia-
réow wykonanych na identycznych maszynach:

1) rébwnowaznego poziomu ci$nienia akustycznego na stanowisku pracy, skorygowanego charakte-
rystyka A, gdy przekracza on 70 dB (A); jezeli poziom dzwigku nie przekracza 70 dB (A), nale-
7y to potwierdzi¢ w instrukcji;

2) szczytowe]j chwilowej wartosci ci$nienia akustycznego na stanowiskach pracy, skorygowana cha-
rakterystyka C, gdy przekracza ona 63 Pa, (130 dB) w stosunku do 20 I'Pa;

3) poziomu mocy akustycznej maszyny w przypadku gdy rownowazny poziom cisnienia akustycz-
nego na stanowiskach pracy, skorygowany charakterystyka A, przekracza 85 dB (A).

7. Informacje techniczne opisujace maszyng nie powinny pozostawac¢ w sprzecznosci z instruk-
cja w zakresie bezpieczenstwa.

8. Dokumentacja techniczna opisujaca maszyng powinna zawiera¢ dane dotyczace emitowanego
hatasu, o ktéorych mowa w ust. 6.

§ 51. 1. W przypadku bardzo duzych maszyn, zamiast poziomu mocy akustycznej, o ktorej mo-
wa w § 50 ust. 6 pkt 3, dopuszcza si¢ podanie rownowaznych pozioméw cisnienia akustycznego w
okreslonych punktach otoczenia maszyny.

2. Jezeli nie sa stosowane normy zharmonizowane, poziomy ci$nienia akustycznego, o ktorych
mowa w § 50 ust. 6 pkt 1 i1 2, powinny by¢ mierzone przy uzyciu metody najbardziej odpowiedniej dla
danej maszyny.

3. Producent powinien wskaza¢ w instrukcji, o ktorej mowa w § 50 ust. 1, warunki, w jakich pra-
cuje maszyna podczas dokonywania pomiardéw, oraz rodzaj zastosowanych metod pomiaru.

4. Jezeli stanowiska pracy sa nieokreslone Iub nie moga by¢ okreslone, poziom ci$nienia aku-
stycznego nalezy mierzy¢ w odlegltosci 1 m od powierzchni maszyny i na wysokosci 1,6 m od podiogi
lub podestu, z ktorego jest mozliwy dostep do maszyny. Nalezy rowniez podac¢ potozenie i wartosé
maksymalna poziomu ci$nienia akustycznego.
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§ 52. Jezeli producent przewiduje, ze maszyna bgdzie uzytkowana w atmosferze zagrozonej wy-
buchem, instrukcja, o ktorej mowa w § 50 ust. 1, powinna zawiera¢ wszelkie informacje niezbgdne do
uzytkowania maszyny w takich warunkach.

§ 53. W przypadku maszyn, ktére moga by¢ przeznaczone do uzytkowania przez osoby niepo-
siadajace odpowiednich kwalifikacji, instrukcje, o ktorej mowa w § 50 ust. 1, nalezy formutowac,
biorac pod uwage ogdlny poziom wyksztatcenia i sprawno$¢ umystowa tych osob, z uwzglednieniem
zasadniczych wymagan, o ktérych mowa w § 7-52.

Rozdzial 3

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpiecze nstwa i ochrony zdrowia, dotycz gce niekto-
rych rodzajow maszyn

§ 54. 1. Maszyny przeznaczone do przygotowywania i przetwarzania zywnosci, w szczegolnosci
do: gotowania, zamrazania, rozmrazania, mycia, przemieszczania, pakowania, przechowywania,
transportu lub dystrybucji, powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposdb, aby unikna¢ ry-
zyka infekcji, choroby lub zarazenia.

2. W celu uniknigcia ryzyka infekcji, choroby lub zarazenia, o ktorych mowa w ust. 1, nalezy
przestrzega¢ nastgpujacych zasad higieny:

1) materiaty stykajace si¢ z zywnoS$cia lub przeznaczone do kontaktu z zywnoS$cia powinny spetniaé
wymagania okreslone w przepisach dotyczacych bezpieczenstwa zywnos$ci; maszyna powinna
by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby materiaty te moglty by¢ oczyszczone przed
kazdym uzyciem;

2) wszystkie powierzchnie wraz ze ztaczami powinny by¢ gladkie, bez wypuktosci i1 szczelin powo-
dujacych gromadzenie si¢ substancji pochodzenia organicznego;

3) potaczenia powinny by¢ zaprojektowane w taki sposob, aby zredukowaé¢ do minimum wystgpy,
krawedzie i wglebienia; wskazane jest spawanie lub inne taczenie ciagle, przy ktéorym nie nalezy
uzywac srub, wkretéw ani nitow, z wylaczeniem przypadkow gdy jest to ze wzgledow technicz-
nych nie do uniknigcia;

4) powierzchnie bedace w kontakcie z zywnos$cia powinny nadawac si¢ do tatwego czyszczenia i
dezynfekowania, po usunigciu, tam gdzie jest to mozliwe, tatwych do zdemontowania czgsci;
powierzchnie wewngtrzne powinny mieé¢ krzywizny o promieniu umozliwiajacym ich doktadne
czyszczenie;

5) nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ usunigcia z maszyny, bez przeszkod, cieczy pochodzacych albo z
samej zywnosci, albo stosowanych w celu czyszczenia, dezynfekowania i ptukania, o ile to moz-
liwe, nalezy przewidzie¢ do tego celu specjalny tryb pracy maszyny, zwany "czyszczeniem".

3. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby:

1) do miejsc, ktorych nie mozna czysci¢, nie przenikaly ciecze, nie przedostawatly si¢ organizmy
zywe, w szczegolnosci owady, ani nie gromadzily si¢ substancje organiczne; w przypadku ma-
szyn nieustawianych na lapach ani na kotkach, wymagania te moga by¢ spemione przez umiesz-
czenie uszczelnienia miedzy maszyna a jej podstawa lub stosowanie uszczelnionych zespotow;

2) zadne substancje pomocnicze, takie jak: smary, nie mogly pozostawa¢ w kontakcie zzywnoscia;

3) w koniecznych przypadkach mozna bylo sprawdzi¢, czy wymaganie, o ktérym mowa w pkt 2,
jest spelnione w sposob nieprzerwany.

§ 55. Dotaczona do maszyny stosowanej w przemysle spozywczym instrukcja, o ktorej mowa w
§ 50 ust. 1, powinna wskazywaé zalecane $rodki i metody czyszczenia, dezynfekcji i ptukania nie
tylko dla miejsc tatwo dostgpnych w maszynie, ale takze dla tych miejsc, do ktoérych dostgp jest nie-
mozliwy lub niezalecany, w szczegdlnosci do przewodoéw rurowych, ktore musza by¢ czyszczone w
takim polozeniu, w jakim zostaty zabudowane.
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§ 56. 1. Maszyna przenosna trzymana w reku lub prowadzona rekq powinna spetnia¢ nastepujace
zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia:

1) w zaleznos$ci od rodzaju maszyny, powinna ona mie¢ odpowiedniej wielko$ci powierzchnig opo-
rowg i posiada¢ odpowiednia liczb¢ uchwytow i wspornikow o odpowiednich wymiarach roz-
mieszczonych tak, aby zapewnialy jej stateczno$¢, w przewidzianych przez producenta warun-
kach uzytkowania maszyny;

2) jezeli wyposazona jest w uchwyty, ktorych nie mozna zwolnié¢, zachowujac jednoczesnie catko-
wite bezpieczenstwo, maszyna powinna by¢ wyposazona w elementy sterownicze uruchamiania i
zatrzymywania, rozmieszczone w sposob umozliwiajacy operatorowi postugiwanie si¢ nimi bez
zwalniania uchwytow;

3) powinna by¢ zaprojektowana, wykonana lub wyposazona w taki sposdb, aby wyeliminowac ry-
zyko przypadkowego uruchomienia lub kontynuowania dziatania maszyny po zwolnieniu
uchwytow przez operatora; jezeli spelnienie tego wymagania nie jest technicznie mozliwe, nale-
7y stosowac rownorzedne srodki.

2. Maszyna przeno$na trzymana w reku powinna by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby w ko-
niecznych przypadkach pozwalata na wzrokowa kontrole kontaktu narzgdzi z obrabianym materiatem.

3. Zasadniczych wymagan, o ktérych mowa w ust. 1 pkt 2, nie stosuje si¢ w przypadku braku
technicznych mozliwosci ich realizacji oraz gdy maszyna wyposazona zostala w niezalezny uktad
sterowania.

§ 57. 1. Dotaczona do maszyny przenosnej trzymanej w reku lub prowadzonej rgka instrukcja, o
ktorej mowa w § 50 ust. 1, powinna zawiera¢ nastgpujace informacje, dotyczace drgan przenoszonych
przez maszyng:

1) wazona wartos$¢ skuteczng przyspieszenia drgan dziatajacych na konczyny goérne operatora, jezeli
warto$é ta okreslona na podstawie odpowiedniej metody badania przekroczy 2,5 m/s’; w przy-
padku gdy warto$¢ ta nie przekroczy 2,5 m/s?, nalezy zamiesci¢ te informacje w instrukcji;

2) w przypadku braku odpowiedniej metody, o ktorej mowa w pkt 1, producent powinien okreslic,
na podstawie jakich metod i w jakich warunkach wykonano te pomiary.

2. Dokumentacja techniczna opisujaca maszyng przeno$na trzymana w reku lub prowadzong re-
ka powinna zawiera¢ informacje, o ktorych mowa w ust. 1.

§ 58. Maszyna do obrobki drewna 1 maszyna do obrobki materialow o fizycznych i technicznych
wlasciwosciach zblizonych do drewna - takich jak: korek, ko$¢, utwardzona guma, utwardzone two-
rzywa sztuczne i inne podobne materiaty sztywne, powinna spelnia¢ nastgpujace zasadnicze wymaga-
nia w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia:

1) powinna by¢ zaprojektowana, wykonana i wyposazona w taki sposob, aby mozna bylo bezpiecz-
nie umiesci¢ i prowadzi¢ przedmiot obrabiany; jezeli przedmiot obrabiany jest trzymany recznie
na stole warsztatowym, stot ten powinien by¢ odpowiednio stateczny podczas pracy i nie powi-
nien utrudniaé przesuwania przedmiotu obrabianego;

2) jezeli istnieje mozliwo$¢ pracy maszyny w warunkach stwarzajacych ryzyko odrzucania kawal-
kéw drewna, maszyna powinna by¢ zaprojektowana, wykonana lub wyposazona w taki sposob,
aby wyeliminowa¢ t¢ mozliwos$¢ lub, jezeli nie mozna tego osiagnac, aby wyrzucenie kawatka
drewna nie stwarzato ryzyka dla operatora lub 0os6b narazonych;

3) powinna by¢ wyposazona w hamulec automatyczny, ktory zatrzymuje narz¢dzie w wystarczajaco
krotkim czasie, jezeli istnieje ryzyko wystapienia kontaktu z narzedziem podczas zmniejszania
predkosci;

4) w przypadku gdy narzedzie jest wbudowane w maszyng nie w pelni zautomatyzowana, to powin-
na ona by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby wyeliminowa¢ lub zmniejszy¢ ryzyko
powaznych przypadkowych obrazen, w szczeg6lnoSci przez wykorzystanie walcowych glowic
nozowych, ograniczanie glgbokosci skrawania.
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Rozdzial 4

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, zapobiegaj ace
szczeg6lnym zagrozeniom powodowanym przez przemieszczanie si ¢ maszyny

§ 59. 1. Maszyna, ktéra moze stanowi¢ zagrozenie na skutek swego ruchu, powinna by¢ zapro-
jektowana i wykonana zgodnie z wymaganiami okre§lonymi w rozporzadzeniu.

2. Ryzyko wynikajace z przemieszczania si¢ maszyny istnieje zawsze tam, gdzie uzytkowane sa
w miejscach pracy maszyny samobiezne, ciaggnione, pchane lub wiezione przez inne maszyny badz
ciagniki, gdy uzytkowanie tych maszyn wymaga ciaglego lub przerywanego przemieszczania si¢ pod-
czas pracy, migdzy statymi kolejnymi pozycjami roboczymi.

3. Ryzyko wynikajace z przemieszczania si¢ maszyny moze réwniez wystapi¢ w przypadku ma-
szyny, ktora nie przemieszcza si¢ w trakcie pracy, ale jest wyposazona w $rodki utatwiajace jej prze-
mieszczanie si¢ z miejsca na miejsce. Dotyczy to maszyn wyposazonych w takie elementy jak: kota,
rolki oraz plozy, a takze maszyn umieszczonych na suwnicach czy wozkach.

4. W celu ustalenia, czy kultywatory rotacyjne i brony mechaniczne nie powoduja nadmiernego
zagrozenia dla oso6b narazonych, producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien przepro-
wadzi¢ lub zleci¢ przeprowadzenie odpowiednich badan dla kazdego typu takiej maszyny.

§ 60. Jezeli zgodnie z zatozeniami producenta maszyna samobiezna bedzie eksploatowana w
migjscach nieo$wietlonych, powinna by¢ wyposazona w urzadzenia os$wietlajace, odpowiednie do
rodzaju wykonywanej pracy, zgodne z wymaganiami okreslonymi w szczegdlno$ci w przepisach o
ruchu drogowym, o transporcie kolejowym oraz o nawigacji.

§ 61. Podczas przemieszczania maszyny lub jej czgéci nie powinno by¢ mozliwe nagte jej prze-
mieszczanie si¢ lub powstanie zagrozenia wynikajacego z braku jej statecznosci, jezeli maszyna lub jej
czescl sa przemieszczane zgodnie z zaleceniami producenta.

§ 62. 1. Stanowisko pracy kierowcy powinno by¢ zaprojektowane z uwzglednieniem zasad ergo-
nomii.

2. Jezeli jest kilka stanowisk pracy kierowcy, kazde z tych stanowisk powinno by¢ wyposazone
w wymagane elementy sterownicze.

3. Jezeli istnieje wigcej niz jedno stanowisko pracy kierowcy, maszyna powinna by¢ tak zapro-
jektowana, aby praca kierowcy na jednym stanowisku uniemozliwiata rbwnoczesna pracg na pozosta-
lych, z wyjatkiem zatrzymywania awaryjnego.

4. Widocznos$¢ ze stanowiska pracy kierowcy powinna by¢ taka, aby mogt on sterowaé maszyna
i jej czeSciami roboczymi przy zachowaniu pelnego bezpieczenstwa wiasnego i 0sob narazonych na
jej dzialanie w przewidywanych warunkach jej uzytkowania. W razie konieczno$ci nalezy przewi-
dzie¢ odpowiednie urzadzenia, ktore zapobiegaja niebezpieczenstwom wynikajacym z niewystarcza-
jacej bezposredniej widocznosci.

5. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby stanowisko kierowcy
nie powodowato ryzyka przypadkowego kontaktu kierowcy i operatorow, znajdujacych si¢ na maszy-
nie, z kotami lub gasienicami.

6. Stanowisko pracy kierowcy powinno by¢ tak zaprojektowane, aby unikna¢ ryzyka dla zdrowia
powodowanego gazami spalinowymi lub brakiem tlenu.

7. Stanowisko pracy kierowcy jezdzacego na maszynie powinno by¢ tak zaprojektowane i wy-
konane, aby mozna byto zamocowac kabing kierowcy w kazdym przypadku, gdy jest na nig miejsce.
Jezeli istnieje zagrozenie wynikajace z niebezpiecznego srodowiska, stanowisko pracy kierowcy po-
winno by¢ wyposazone w odpowiednia kabing.

8. Jezeli maszyna jest wyposazona w kabing, to powinna ona by¢ zaprojektowana, wykonana i
wyposazona w taki sposob, aby zapewni¢ kierowcy dobre warunki pracy i chroni¢ go przed wszelkimi
mogacymi powsta¢ zagrozeniami - takimi jak: nieodpowiednie ogrzewanie i wentylacja, niedostatecz-
na widoczno$¢, nadmierny hatas, drgania, spadajace przedmioty, przedostanie si¢ cial obcych albo
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wywrécenie. W kabinie nalezy przewidzie¢ miejsce na instrukcje niezbgdne dla kierowcy lub operato-
ra maszyny.

9. Wyjscie z kabiny powinno umozliwia¢ szybkie wydostanie si¢ z niej kierowcy. W kabinie na-
lezy przewidzie¢ takze wyjs$cie awaryjne usytuowane w kierunku innym niz normalne wyjscie.

10. Materialy uzyte do produkcji kabiny i jej wyposazenia powinny by¢ ognioodporne.

§ 63. 1. Siedzisko kierowcy w maszynie powinno umozliwi¢ kierowcy utrzymywanie statej po-
zycji i by¢ zaprojektowane z nalezytym uwzglednieniem zasad ergonomii.

2. Siedzisko, o ktorym mowa w ust. 1, powinno by¢ tak zaprojektowane, aby zredukowac drga-
nia przenoszone na kierowcg do najmniejszego osiagalnego poziomu.

3. Zamocowanie siedziska powinno wytrzymywac¢ wszystkie silty, ktére moga na nie dziatac,
szczegblnie w przypadku wywrdcenia si¢ maszyny. Jezeli pod stopami kierowcy nie ma podtogi, po-
winny tam znajdowac si¢ podndzki pokryte materiatem przeciwslizgowym.

§ 64. Jezeli w maszynie przewidziano mozliwos¢ stosowania konstrukeji chroniacej przed skut-
kami wywrdcenia, siedzisko powinno by¢ wyposazone w pas bezpieczenstwa lub rownowazne urza-
dzenie, ktore utrzymuje kierowcg w siedzisku, jednoczesnie nie ograniczajac jego ruchow niezbed-
nych do prowadzenia maszyny ani wszelkich ruchéw powodowanych przez jej zawieszenie.

§ 65. 1. Jezeli warunki pracy maszyny przewiduja sporadyczny lub regularny przewdz badz pra-
c¢ na maszynie operatoréw niebedacych kierowcami maszyny, nalezy dla nich przewidzie¢ odpo-
wiednie miejsca umozliwiajace ich jazdg lub pracg bez ryzyka, w szczegdlnos$ci bez ryzyka wypadnig-
cia.

2. Migjsca, o ktorych mowa w ust. 1, gdy pozwalaja na to warunki pracy maszyny, powinny by¢
wyposazone w siedzenia.

3. Jezeli zachodzi konieczno$§¢ wyposazania stanowiska kierowcy w kabing, inne miejsca dla
przewozonych osob powinny by¢ takze chronione przed zagrozeniem, ktdre uzasadnia tego rodzaju
ochrong stanowiska kierowcy.

§ 66. 1. Kierowca powinien mie¢ mozliwo$¢ uruchomienia wszystkich elementow sterowniczych
wymaganych do obstugi maszyny, z wyjatkiem funkcji, ktérymi mozna bezpiecznie sterowac tylko
elementami sterowniczymi umieszczonymi poza stanowiskiem kierowcy.

2. Przepis ust. 1 stosuje si¢ w szczegdlnosci do tych stanowisk pracy, oprocz stanowiska kierow-
cy, za ktore sa odpowiedzialni operatorzy inni niz kierowcy, albo do tych, ktore wymagaja, aby kie-
rowca opuscit swoje stanowisko ze wzgledu na konieczno$¢ bezpiecznego przeprowadzenia odpo-
wiednich manewrow.

3. Jezeli w maszynie sa pedaly, powinny one by¢ zaprojektowane, wykonane i umieszczone w
taki sposob, aby umozliwi¢ bezpieczne ich uzytkowanie z minimalnym ryzykiem pomyiki. Pedaty
powinny mie¢ przeciwslizgowa powierzchnig i by¢ tatwe do czyszczenia.

4. W przypadku gdy obstuga elementow sterowniczych moze prowadzi¢ do zagrozenia, w szcze-
golnosci do wykonywania przez maszyng niebezpiecznych ruchow, elementy sterownicze powinny
wraca¢ w polozenie neutralne z chwila ich zwolnienia przez operatora.

5. Przepisu ust. 4 nie stosuje si¢ do elementdw o ustalonym potozeniu.

§ 67. 1. Uktad kierowniczy w maszynie poruszajacej si¢ na kotach powinien by¢ zaprojektowany
i wykonany w taki sposdb, aby ograniczy¢ sity wywolane naglymi ruchami kierownicy lub dzwigni
sterowniczej, spowodowanymi przez wstrzasy kot kierowanych.

2. Wszelkie urzadzenia blokujace mechanizm réznicowy powinny by¢ tak zaprojektowane i wy-
konane, aby umozliwialy odblokowanie tego mechanizmu podczas ruchu maszyny.

3. Do funkcji przemieszczania si¢ maszyny nie stosuje si¢ przepisu § 17 ust. 2.

§ 68. 1. Maszyna samobiezna z kierowca jadacym na maszynie powinna by¢ tak wyposazona,
aby uruchomienie silnika przez osoby nieupowaznione byto utrudnione.
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2. Przemieszczanie si¢ maszyny samobieznej z kierowca, o ktérym mowa w ust. 1, powinno by¢
mozliwe tylko wowczas, gdy kierowca znajduje si¢ przy elementach sterowniczych.

3. Jezeli dla celow eksploatacyjnych maszyna powinna by¢ wyposazona w urzadzenia wystajace
poza jej normalne gabaryty, w szczegdlnosci stabilizatory, wysiegnik, kierowca przed rozpoczgciem
przemieszczania maszyny powinien mie¢ mozliwo$¢ latwego sprawdzenia, czy urzadzenia te znajduja
si¢ w okreslonym polozeniu umozliwiajacym bezpieczny ruch maszyny.

4. Przepis ust. 3 stosuje sig¢ do innych elementdéw, ktore w celu zapewnienia bezpiecznego prze-
mieszczania si¢ maszyny powinny pozostawa¢ w okreSlonym i w razie potrzeby zablokowanym poto-
zeniu.

5. W technicznie i ekonomicznie uzasadnionych przypadkach ruch maszyny powinien by¢ uwa-
runkowany bezpiecznym potozeniem urzadzen, o ktérych mowa w ust. 3 i 4.

6. Podczas uruchamiania silnika ruch maszyny nie powinien by¢ mozliwy.

§ 69. 1. Z uwzglednieniem przepiséw o ruchu drogowym, maszyna samobiezna i jej przyczepy
powinny spetnia¢ wymagania dotyczace zwalniania, zatrzymywania si¢, hamowania i unieruchamia-
nia, w sposob zapewniajacy bezpieczenstwo w kazdych warunkach pracy, obciazenia, predkosci, na-
wierzchni i jej nachylenia dozwolonych przez producenta i odpowiadajacych warunkom wystepuja-
cym podczas normalnego uzytkowania maszyny.

2. Kierowca powinien moc zmniejszy¢ predkosc i zatrzymaé maszyng samobiezng przy uzyciu
hamulca gtownego.

3. W przypadku uszkodzenia hamulca gléwnego lub braku doplywu energii uruchamiajacej ten
hamulec, jezeli wymaga tego bezpieczenstwo, nalezy zainstalowac, niezaleznie od hamulca gltéwnego,
fatwo dostgpne urzadzenie awaryjne umozliwiajace zmniejszenie predkosci i zatrzymanie maszyny.
Urzadzenie to powinno mie¢ catkowicie niezalezne i tatwo dostgpne elementy sterownicze.

4. Jezeli wymagaja tego wzgledy bezpieczenstwa, producent powinien wyposazy¢ maszyneg sa-
mobiezng w urzadzenie pozwalajace na unieruchomienie jej podczas postoju.

5. Urzadzenie, o ktorym mowa w ust. 4, moze by¢ potaczone z jednym z urzadzen, o ktorych
mowa w ust. 2 1 3, pod warunkiem, Ze urzadzenie to jest typu wylacznie mechanicznego.

6. Maszyna zdalnie sterowana powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby za-
trzymywala si¢ automatycznie w przypadku utracenia przez kierowcg kontroli nad maszyna.

7. Do funkcji jazdy maszyny nie stosuje si¢ przepisow § 19-21.

§ 70. 1. Ruch maszyny samobieznej, sterowanej przez kierowcg towarzyszacego maszynie pie-
szo, powinien by¢ mozliwy wylacznie poprzez ciagle dziatanie kierowcy na odpowiedni element ste-
rujacy. W szczegolnosci podczas uruchamiania silnika ruch maszyny powinien by¢ niemozliwy.

2. Uklady sterowania maszyny kierowanej przez kierowcg, o ktdrym mowa w ust. 1, powinny
by¢ zaprojektowane w sposob minimalizujacy zagrozenia wynikajace z przypadkowego ruchu maszy-
ny w kierunku kierowcy, a w szczego6lnosci mozliwosci zgniecenia albo zranienia kierowcy obracaja-
cymi si¢ narzedziami.

3. Normalna predkos¢ jazdy maszyny samobieznej powinna by¢ zgodna z predkoscia poruszania
si¢ kierowcy, o ktorym mowa w ust. 1.

4. W przypadku maszyny, o ktérej mowa w ust. 1, do ktérej mozna zamocowac narzgdzia obro-
towe, nalezy wykluczy¢ mozliwos¢ uruchomienia tych narzedzi przy wlaczonym elemencie sterowni-
czym powodujacym cofanie, z wyjatkiem przypadku, gdy ruch maszyny jest powodowany przez ruch
narzedzia. W takich przypadkach predko$¢ cofania nie powinna zagraza¢ kierowcy.

5. Uszkodzenie zasilania uktadu kierowniczego ze wspomaganiem nie powinno uniemozliwi¢
kierowania maszyna przez czas niezbedny do jej zatrzymania.

§ 71. 1. Po zatrzymaniu ruchu cze$ci maszyny wszelkie zmiany potozenia tej czgSci maszyny
wzgledem potozenia zatrzymania, wywolane innymi przyczynami niz dzialanie na elementy sterowni-
cze, nie powinny stanowi¢ zagrozenia dla os6b narazonych.

2. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana, wykonana oraz, jezeli ma to zastosowanie, umiesz-
czona na nosnej konstrukcji jezdnej w taki sposob, aby w trakcie ruchu niekontrolowane wahania
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srodka cigzkos$ci maszyny nie miaty wptywu na jej stateczno$¢ ani nie powodowaly nadmiernych na-
prezen konstrukcji maszyny.

3. Obracajace si¢ z duza predkoscia czg$ci maszyny, ktoére pomimo podjetych srodkdéw ostrozno-
$ci moga peknac lub rozpasc¢ sig, powinny by¢ zamontowane i chronione tak, aby w razie ich rozerwa-
nia odlamki zostaly przechwycone, a jezeli nie jest to mozliwe, aby nie zostaly wyrzucone w kierunku
stanowisk kierowcy lub obshugi.

§ 72. 1. Jezeli maszyna samobiezna, na ktorej jest przewozony kierowca, a takze moga by¢
przewozeni operatorzy, jest narazona na wywrocenie si¢, powinna ona by¢ tak zaprojektowana i wy-
posazona, aby istnialty punkty mocowania umozliwiajace wyposazenie jej w konstrukcje chroniaca
przed skutkami wywrocenia (ROPS).

2. Konstrukcja chroniaca, o ktorej mowa w ust. 1, powinna zapewni¢ kierowcy oraz innym
przewozonym operatorom odpowiednig przestrzen zabezpieczona przed odksztalceniem (DLV).

3. W celu sprawdzenia, czy konstrukcja chroniaca maszyng samobiezng przed skutkami wywro-
cenia spelnia wymagania, o ktorych mowa w ust. 2, producent lub jego upowazniony przedstawiciel
powinien przeprowadzi¢ odpowiednie proby lub zleci¢ ich przeprowadzenie dla kazdego typu takiej
konstrukcji.

4. Maszyny do robot ziemnych: tadowarki kotowe lub gasienicowe, koparko-tadowarki podsig-
bierne, ciagniki kotowe i gasienicowe, zgarniarki samozatadowawcze lub inne, rOwniarki, wywrotki
przegubowe - o mocy przekraczajacej 15 kW, powinny by¢ wyposazone w konstrukcje chroniaca
przed skutkami wywrocenia.

§ 73. 1. Jezeli maszynie przewozacej kierowcg, a takze innych operatorow zagrazaja spadajace
na nig przedmioty lub materiaty - maszyna taka, jezeli umozliwiaja to jej wymiary, powinna by¢ tak
zaprojektowana i wyposazona, aby istniaty punkty mocowania umozliwiajace jej wyposazenie w kon-
strukcj¢ chroniaca przed spadajacymi przedmiotami (FOPS).

2. W przypadku spadajacych przedmiotéw lub materialow, konstrukcja, o ktorej mowa w ust. 1,
powinna zapewnia¢ przewozonym na maszynie osobom odpowiednia przestrzen zabezpieczong przed
odksztatceniami (DLV).

3. W celu sprawdzenia, czy konstrukcja chroniaca przed spadajacymi przedmiotami spetnia wy-
maganie, o ktorym mowa w ust. 2, producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien prze-
prowadzi¢ odpowiednie proby lub zleci¢ ich przeprowadzenie dla kazdego rodzaju takiej konstrukcji.

§ 74. Uchwyty i stopnie w maszynie powinny by¢ tak zaprojektowane, wykonane i rozmieszczo-
ne, aby operatorzy uzywali ich instynktownie, a nie uzywali zamiast nich elementéw sterowniczych.

§ 75. 1. Maszyna uzywana do ciagnigcia lub ciagniona powinna by¢ wyposazona w urzadzenia
holownicze lub sprzegajace, zaprojektowane, wykonane i rozmieszczone w Sposob zapewniajacy ta-
twe 1 bezpieczne polaczenie i roztaczenie oraz uniemozliwiajacy przypadkowe rozltaczenie si¢ w trak-
cie uzytkowania.

2. Jezeli cigzar dyszla holowniczego tego wymaga, maszyna powinna by¢ wyposazona w ele-
ment wsporczy o powierzchni no$nej dostosowanej do cigzaru dyszla i rodzaju podtoza.

§ 76. 1. Waly napgdowe z przegubami uniwersalnymi taczace maszyng samobiezng lub ciagnik z
maszyna napedzana, liczac od pierwszego stalego lozyska maszyny napedzanej, powinny by¢ ostonig-
te zarOwno po stronie maszyny samobieznej, jak i napedzanej na catej dlugosci watu i zwiazanych z
nim przeguboéw uniwersalnych.

2. W maszynie samobieznej lub ciagniku watek odbioru mocy, do ktérego jest podlaczony wat
napedowy, powinien by¢ zabezpieczony albo przez ostong przymocowana do maszyny samobieznej
lub ciagnika, albo przez dowolne inne urzadzenie zapewniajace rownowazna ochrong.

3. W maszynie ciagnionej wal napedowy powinien by¢ ostonigty obudowa ochronna przymoco-
wana do maszyny.
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4. Ograniczniki momentu obrotowego lub sprzegta jednokierunkowe moga by¢ przymocowane
do napeddw z przegubami uniwersalnymi wylacznie po stronie maszyny napgdzanej. Wat napedowy z
przegubem uniwersalnym powinien by¢ odpowiednio oznakowany.

5. Maszyna ciagniona, ktorej dziatanie wymaga podlaczenia do samobieznej maszyny lub cia-
gnika za pomoca watu napgdowego, powinna mie¢ taki uktad potaczenia watu, ktory zapewni, ze w
przypadku odlaczenia maszyny, wal napedowy i jego ostona nie beda uszkodzone przez kontakt z
podtozem lub czg$ciami maszyny.

6. Zewngtrzne czesci ostony powinny by¢ zaprojektowane, wykonane i usytuowane w taki spo-
sob, aby nie mogly si¢ obraca¢ wraz z watem napgdowym. Ostona powinna przykrywaé wat napgdo-
wy az do koncow widetek wewngtrznych, w przypadku zwyklego przegubu uniwersalnego, oraz co
najmniej do srodkowej czgsci przegubu zewngtrznego lub przegubow, w przypadku przegubow uni-
wersalnych szerokokatnych.

7. Producent, ktéry przewiduje srodki dostepu do stanowiska pracy w poblizu napedowego watu
przegubowego, powinien zapewni¢, aby ostony walu, o ktérych mowa w ust. 6, nie mogty by¢ wy-
wane jako stopnie, chyba ze zostaly w tym celu zaprojektowane i wykonane.

§ 77. W przypadku silnikow spalinowych, zdejmowalne ostony uniemozliwiajace dostep do ru-
chomych czgéci w przedziale silnikowym nie wymagaja urzadzen blokujacych, jezeli otwieraja si¢ za
pomoca kluczy lub innego narzedzia albo przy uzyciu elementu sterowniczego znajdujacego si¢ na
stanowisku kierowcy, a stanowisko kierowcy jest catkowicie obudowane kabing z zamkiem uniemoz-
liwiajacym dostgp 0sob nieupowaznionych. Przepisow § 30 ust. 11 2 nie stosuje sig.

§ 78. 1. Maszyna powinna by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby mozna bylo odlaczy¢ aku-
mulator za pomoca przewidzianego do tego celu, tatwo dostgpnego narzedzia.

2. Akumulator powinien by¢ tak zainstalowany i mie¢ obudowe tak wykonana i umieszczona,
aby unikna¢, w miar¢ mozliwosci, wylania sig¢ elektrolitu na operatora w przypadku wywrdcenia si¢
maszyny, a takze aby unikna¢ gromadzenia si¢ oparow w miejscu pracy operatora.

§ 79. W zalezno$ci od przewidywanych przez producenta zagrozen podczas uzytkowania ma-
szyny powinna ona, jezeli pozwalaja na to jej wymiary, umozliwia¢ zamocowanie gasnic w miejscach
fatwo dostepnych albo mie¢ wbudowane systemy gasnicze.

§ 80. W przypadku zagrozenia emisja pylow lub gazéow, lub innych podobnych czynnikow,
urzadzenie separujace, o ktérym mowa w § 40, moze by¢ zastapione innymi srodkami, w szczegdlno-
$ci uktadem zraszania woda. Przepisow § 40 ust. 2 i 3 nie stosuje sig, jezeli gtéwna funkcja maszyny
jest rozpylanie produktow.

§ 81. 1. Maszyna powinna by¢ wyposazona w $rodki sygnalizacji lub w tablice z instrukcjami
uzytkowania, regulacji i konserwacji wszedzie tam gdzie jest to konieczne, w celu zapewnienia bez-
pieczenstwa i ochrony zdrowia os6b narazonych.

2. Srodki sygnalizacji lub tablice, o ktorych mowa w ust. 1, powinny by¢ zaprojektowane i wy-
konane w sposob zapewniajacy ich dobra widocznos$¢ i niescieralnosc.

3. Maszyna, ktorg jezdzi kierowca, powinna by¢ wyposazona w:

1) ostrzegawcza sygnalizacje akustyczna w celu ostrzegania os6b narazonych;

2) system sygnatow §wietlnych - takich jak §wiatta hamowania, §wiatta cofania i obracajace si¢ lam-
py sygnalizacyjne, odpowiedni do przewidzianych warunkoéw eksploatacji; wymaganie to nie do-
tyczy maszyn przeznaczonych wylacznie do uzytkowania pod ziemia i niezasilanych energia
elektryczna.

§ 82. 1. Maszyna zdalnie sterowana, ktora w normalnych warunkach wzytkowania stwarza za-
grozenie uderzeniem lub zgnieceniem o0s6b narazonych, powinna by¢ wyposazona w odpowiednie
srodki bezpieczenstwa w celu zasygnalizowania swoich ruchow lub tez $rodki chroniace osoby nara-
zone przed tego rodzaju zagrozeniami.
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2. Wymagania, o ktorych mowa w ust. 1, stosuje si¢ rowniez do maszyn, ktore podczas eksplo-
atacji wykonuja powtarzalne ruchy w przod i w tyl wzdhiz jednej osi, w sytuacji gdy tyt maszyn nie
jest bezposrednio widoczny dla kierowcy lub operatora.

3. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana w sposob uniemozliwiajacy przypadkowe wylaczenie
wszystkich urzadzen sygnalizacyjnych i ostrzegawczych. W przypadkach koniecznych ze wzgledu na
bezpieczenstwo, w urzadzeniach sygnalizacyjnych i ostrzegawczych nalezy przewidzie¢ $rodki
sprawdzenia ich stanu technicznego, a uszkodzenia powinny by¢ sygnalizowane operatorowi.

4. Jezeli ruch maszyny albo jej narzedzi stanowi szczegélne zagrozenie, na maszynie nalezy
umiesci¢ znaki ostrzegajace przed zblizaniem si¢ do pracujacej maszyny.

5. Znaki ostrzegajace, o ktorych mowa w ust. 4, powinny by¢ czytelne z wystarczajacej odleglo-
$ci, zapewniajace]j bezpieczenstwo osobom przebywajacym w poblizu maszyny.

§ 83. 1. W oznakowaniu maszyny przemieszczajacej si¢ oprocz informacji, o ktorym mowa w §
48 ust. 1, nalezy zamiescic:

1) moc nominalng, wyrazona w kW;

2) masg¢ maszyny, podang w kilogramach;

3) jezeli ma zastosowanie:

a) maksymalng sil¢ uciagu na haku sprzegajacym, wyrazona w N, przewidziang przez producen-
ta,

b) maksymalne obciazenie pionowe haka sprzegajacego, wyrazone w N, przewidziane przez
producenta.

2. Instrukcja obstugi, o ktérej mowa w § 50 ust. 1, powinna zawiera¢ dodatkowo:

1) w odniesieniu do drgan wytwarzanych przez maszyng, warto§¢ zmierzong lub obliczong na pod-
stawie pomiarow identycznych maszyn:

a) wazona warto$¢ skuteczng przyspieszenia drgan dziatajacych na konczyny gorne operatora,
jezeli warto$¢ ta przekracza 2,5 m/s* - jezeli warto$¢ ta nie przekracza 2,5 m/s*, nalezy zamie-
$ci¢ t¢ informacje w instrukcji,

b) wazona warto$¢ skuteczng przyspieszenia drgan dziatajacych na ciato operatora - stopy i po-
sladki, jezeli warto$¢ ta przekracza 0,5 m/s” - jezeli wartoé¢ ta nie przekracza 0,5 m/s’, nalezy
zamiesci¢ t¢ informacje w instrukc;ji;

2) dostarczone przez producenta informacje o warunkach pracy maszyny podczas pomiaréw, o k-
rych mowa w pkt 1, i stosowanych metodach pomiaru. Jezeli nie sa stosowane normy zharmoni-
zowane, drgania nalezy mierzy¢, stosujac metode¢ najbardziej odpowiednia dla danej maszyny.

3. W przypadku gdy maszyna ma kilka zastosowan w zaleznosci od uzytego wyposazenia, pro-
ducent maszyny podstawowej, do ktdrej dolacza si¢ wyposazenie wymienne, oraz producent wyposa-
zenia wymiennego powinni dostarczy¢ odpowiednie informacje pozwalajace na bezpieczne zamonto-
wanie 1 stosowanie wyposazenia wymiennego.

Rozdzial 5

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpiecze nstwa i ochrony zdrowia, zapobiegaj ace
szczegélnym zagrozeniom zwigzanym z podnoszeniem

§ 84. 1. Maszyna stwarzajaca zagrozenie zwiazane z podnoszeniem, zwlaszcza zagrozenie spad-
nigciem lub kolizja fadunku albo zagrozenie przechytem podczas podnoszenia tfadunku, powinna by¢
zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby spetniala wymagania okreslone w niniejszym rozdzia-
le.

2. Ryzyko zwiazane z podnoszeniem istnieje zwlaszcza w przypadku maszyn przeznaczonych do
przemieszczania pojedynczych tadunkow, w zwiazku ze zmiana poziomu.

§ 85. 1. Maszyna powinna by¢ projektowana i wykonana w taki sposob, aby utrzymywata sta-

teczno$¢, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w § 24, podczas pracy i w trakcie postoju, a takze
podczas wszystkich etapdéw transportu, montazu i demontazu oraz mozliwych do przewidzenia awarii
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elementow sktadowych, jak rowniez podczas wykonywania prob, zgodnie z instrukcja, o ktorej mowa
w § 50 ust. 1.

2. W celu spetnienia wymagan, o ktérych mowa w ust. 1, producent lub jego upowazniony
przedstawiciel powinien stosowaé wilasciwe metody sprawdzania. Dla samobieznych wozkow jez-
dniowych podno$nikowych, o wysokosci podnoszenia przekraczajacej 1,80 m, producent lub jego
upowazniony przedstawiciel dla kazdego typu wozka przeprowadza albo zleca przeprowadzenie ba-
dania statecznosci na pochylni lub badania réwnowaznego.

§ 86. 1. Maszyna poruszajaca si¢ po prowadnicy lub torze powinna by¢ wyposazona w urzadze-
nia zabezpieczajace ja przed wypadnigciem z prowadnic lub z toru.

2. Jezeli pomimo stosowania urzadzen, o ktorych mowa w ust. 1, maszyna wykoleja si¢ lub szy-
na albo cze¢sci jezdne maszyny ulegaja uszkodzeniu, nalezy zastosowac takie urzadzenia, ktore zapo-
biegaja spadkowi sprzgtu, czesci sktadowej maszyny albo tadunku lub tez wywrdceniu si¢ maszyny.

§ 87. 1. Maszyna, zawiesia i elementy, ktére mozna demontowac, powinny wytrzymywac napre-
zenia, ktorym maja by¢ poddane, zarowno podczas uzytkowania, jak tez podczas postoju, instalowania
oraz w warunkach uzytkowania i wszystkich konfiguracjach okreSlonych przez producenta, przy
uwzglednieniu, tam gdzie jest to konieczne, warunkow atmosferycznych oraz sit wywolywanych
przez osoby.

2. Wymagania, o ktorych mowa w ust. 1, powinny by¢ réwniez spetnione podczas transportu,
montazu i demontazu maszyny.

3. Maszyna i zawiesia powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w:

1) sposob zapobiegajacy awariom spowodowanym zmegczeniem materiatu lub zuzyciem czg$ci, bio-
rac pod uwagg ich uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem,;

2) taki sposob, aby mogly wytrzymaé przeciazenie podczas prob statycznych, nie wykazujac trwa-
tych odksztatcen lub innych uszkodzen.

4. Stosowane materialy powinny by¢ dobrane, stosownie do srodowiska pracy maszyny przewi-
dywanego przez producenta, ze szczegdlnym uwzglednieniem korozji, Scierania, udaréw, kruchosci na
zimno i starzenia.

5. W celu zapewnienia odpowiedniego bezpieczenstwa, w obliczeniach wytrzymato§ciowych
maszyny nalezy uwzglednia¢ warto$ci wspotczynnika przeciazenia dla prob statycznych.

6. Dla wspoélczynnika, o ktorym mowa w ust. 5, przyjmuje si¢ zazwyczaj nastgpujace wartosci
dla:

1) recznie obstugiwanych maszyn i zawiesi - 1,5;
2) innych maszyn - 1,25.

§ 88. 1. Maszyna powinna by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby mogta by¢ poddana, bez
uszkodzenia, probom dynamicznym pod obcigzeniem réwnym udzwigowi pomnozonemu przez
wspotczynnik przecigzenia dla prob dynamicznych. Wspotczynnik ten dobiera si¢ w celu zapewnienia
wlasciwego poziomu bezpieczenstwa, a jego warto§¢ przyjmuje si¢ zazwyczaj jako 1,1.

2. Proby dynamiczne, o ktorych mowa w ust. 1, powinny by¢ przeprowadzone na maszynach
przygotowanych do uzytkowania w normalnych warunkach. Proby te przeprowadza si¢ przy predko-
$ciach nominalnych ustalonych przez producenta.

3. Jezeli obwod sterowania maszyny pozwala na kilka jednoczesnych ruchow - takich jak: obrét 1
przemieszczanie tadunku, proby dynamiczne powinny by¢ przeprowadzone w najmniej sprzyjajacych
warunkach, zwykle przy kojarzeniu odpowiednich ruchow.

§ 89. 1. Krazki, bebny i kota powinny mie¢ $rednicg odpowiednia do wymiaréw liny lub tancu-
cha, z ktorymi wspolpracuja.

2. Bebny i kota, o ktorych mowa w ust. 1, powinny by¢ zaprojektowane, wykonane i zainstalo-
wane w taki sposob, aby wspolpracujace z nimi liny lub fancuchy mogly si¢ na nie nawijaé¢ nie spada-
Jac.

3. Liny uzywane bezposrednio do podnoszenia lub podtrzymywania tadunkéw nie powinny mieé
zaplecen, poza koncowkami. Zaplecenia mozna dopusci¢ jedynie w przypadku instalacji zaprojekto-
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wanych do regularnej adaptacji, w zalezno$ci od potrzeb. Cale liny i koncowki powinny mie¢ wspot-
czynnik bezpieczenstwa dobrany tak, aby zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczenstwa. Wartosé
tego wspotczynnika przyjmuje si¢ zazwyczaj jako 5.

4. Lancuchy do podnoszenia tfadunku powinny mie¢ wspotczynnik bezpieczenstwa dobrany tak,
aby zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczenstwa - warto$¢ tego wspotczynnika przyjmuje si¢ za-
zwyczaj jako 4.

5. Aby zweryfikowa¢ dobor odpowiedniego wspotczynnika, o ktorym mowa w ust. 3 i1 4, produ-
cent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien, dla kazdego typu tancucha i liny zastosowanej
bezposrednio do podnoszenia tadunku, jak rowniez dla koncéwek lin, przeprowadzi¢ odpowiednie
badania lub zleci¢ ich przeprowadzenie.

§ 90. 1. Wymiary zawiesia powinny by¢ dobrane z nalezytym uwzglednieniem proceséw zmg-
czenia i starzenia materialu w okre§lonej liczbie cykli roboczych, odpowiadajacej oczekiwanemu
okresowi eksploatacji, okreslonemu w warunkach pracy dla danego zastosowania, przy czym:

1) wspoélczynnik bezpieczenstwa lin stalowych z koncowkami powinien by¢ dobrany tak, aby za-
pewni¢ odpowiedni poziom bezpieczenstwa; warto$¢ wspolczynnika wynosi zazwyczaj 5; pola-
czenia splatane lub petle moga wystapi¢ wylacznie w koncéwkach lin;

2) jezeli uzywa si¢ tancuchow o ogniwach spawanych lub zgrzewanych, powinny by¢ to tancuchy o
ogniwach krotkich; wspdlczynnik bezpieczenstwa dla tych tancuchow dobiera si¢ tak, aby za-
pewni¢ odpowiedni poziom bezpieczenstwa; wartos¢ wspolczynnika przyjmuje si¢ zazwyczaj
jako 4;

3) wspolczynnik bezpieczenstwa dla widkiennych lin lub zawiesi zalezy od ich materialu, metody
wykonania, wymiarow i zastosowania; wspotczynnik ten dobiera si¢ tak, aby zapewni¢ odpo-
wiedni poziom bezpieczenstwa; warto$¢ wspotczynnika przyjmuje si¢ zazwyczaj jako 7, pod wa-
runkiem ze uzyte materialy sa wysokiej jakosci, a metoda produkcji jest odpowiednia do zamie-
rzonego stosowania;

4) jezeli materiaty, o ktorych mowa w pkt 3, nie sa wysokiej jakosci i metoda produkcji nie jest od-
powiednia, warto$¢ wspotczynnika wymienionego w pkt 3 jest zwigkszana, aby zapewni¢ row-
nowazny poziom bezpieczenstwa;

5) wszystkie elementy metalowe stanowiace czg$¢ zawiesi ciggnowych lub stosowane wraz z zawie-
siami ciggnowymi powinny mie¢ wspolczynnik bezpieczenstwa tak dobrany, aby zapewni¢ od-
powiedni poziom bezpieczenstwa; wartos¢ wspotczynnika przyjmuje si¢ zazwyczaj jako 4;

6) maksymalny udzwig zawiesia wielociggnowego jest okre§lany na podstawie wspdtczynnika bez-
pieczenstwa najstabszego ciggna oraz liczby ciggien 1 wspotczynnika zmniejszajacego, ktory za-
lezy od uktadu zawiesia ciggnowego.

2. Wiodkienne liny i zawiesia ciggnowe nie powinny mie¢ wegzlow, potaczen i zaplotow poza
koncoéwkami. Wyjatek stanowia zawiesia ciggnowe tworzace zamknigta petle bez konca.

3. W celu zweryfikowania doboru wtasciwego wspotczynnika bezpieczefistwa producent lub je-
go upowazniony przedstawiciel powinien dla kazdego typu elementéw, o ktorych mowa w ust. 1 pkt
1-5 i ust. 2, przeprowadzi¢ odpowiednie badania lub zleci¢ ich przeprowadzenie.

§ 91. 1. Urzadzenia sterujace ruchami powinny dziata¢ w taki sposob, aby maszyny, na ktérych
sa one zainstalowane, byly bezpieczne.

2. Maszyna powinna by¢ tak zaprojektowana lub wyposazona w odpowiednie urzadzenia, aby
amplituda ruchu elementow maszyny nie przekraczata okreSlonych granic. W odpowiednich przypad-
kach zadzialanie takiego urzadzenia powinno by¢ poprzedzone ostrzezeniem.

3. W przypadku gdy mozna manewrowac jednoczesnie w tym samym miejscu kilkoma maszy-
nami stacjonarnymi lub na szynach, co moze stwarza¢ ryzyko kolizji, maszyny takie nalezy projekto-
wac 1 wykonywac¢ w sposob umozliwiajacy zabudowanie uktadéw zapobiegajacych takiemu zagroze-
niu.

4. Mechanizmy maszyny powinny by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby tadunki nie mogty
przesuwac si¢ w sposob stwarzajacy niebezpieczenstwo lub nicoczekiwanie spadaé, nawet w przypad-
ku czeg$ciowego albo calkowitego zaniku zasilania energia lub kiedy operator przestaje kierowa¢ ma-

szyna.
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5. W normalnych warunkach pracy maszyny nie powinno by¢ mozliwe, aby tadunek byt opusz-
czany wylacznie za pomoca hamulca ciernego, z wyjatkiem tych maszyn, ktérych funkcja wymaga
takiego sposobu dzialania.

6. Urzadzenia chwytajace powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby unikna¢
przypadkowego opuszczenia tadunku.

§ 92. 1. Stanowisko kierowcy maszyny powinno by¢ usytuowane w sposob zapewniajacy moz-
liwie jak najszerszy widok trajektorii poruszajacych sig czesci, w celu uniknigcia kolizji z osobami i
sprzetem lub innymi maszynami, ktore moga pracowac jednoczesnie i stwarza¢ potencjalne zagroze-
nie.

2. Maszyna stacjonarna o fadunku prowadzonym powinna by¢ tak zaprojektowana i wykonana,
aby zapobiec uderzeniu tadunkiem Iub przeciwwaga osoby narazone.

§ 93. Maszyna, ktéra wymaga ochrony przed skutkami wytadowan atmosferycznych, podczas jej
uzytkowania powinna by¢ wyposazona w uktad odprowadzajacy powstate tadunki do ziemi.

§ 94. Przepisy § 62 i 63 stosuje si¢ do maszyn z napedem innym niz r¢czny nieprzemieszczaja-
cych sig, ktore stwarzaja zagrozenie zwiazane z podnoszeniem.

§ 95. 1. Elementy sterujace ruchem maszyny z napedem innym niz r¢czny lub osprzgtu takiej
maszyny powinny powraca¢ do swojego potozenia neutralnego, jezeli tylko zostana zwolnione przez
operatora.

2. W przypadku wykonywania niepelnych lub catkowitych ruchéw, przy ktérych nie wystpuje
ryzyko kolizji fadunku lub maszyny, urzadzenia, o ktorych mowa w ust. 1, moga by¢ zastapione ele-
mentami sterowniczymi umozliwiajacymi automatyczne zatrzymanie na uprzednio wybranych pozio-
mach, bez statego oddziatlywania na element sterowniczy podtrzymywany.

§ 96. Maszyna z napgdem innym niz r¢czny o maksymalnym udzwigu nie mniejszym niz 1.000
kg lub o momencie wywracajacym nie mniejszym niz 40.000 Nm powinna by¢ wyposazona w urza-
dzenia ostrzegajace kierowce i zapobiegajace niebezpiecznym ruchom tadunku, w przypadku:

1) przeciazenia maszyny spowodowanego przekroczeniem dopuszczalnego udzwigu lub

2) przeciazenia maszyny spowodowanego przekroczeniem dopuszczalnego momentu, na skutek
obcigzenia;

3) przekroczenia momentu mogacego doprowadzi¢ do wywrocenia w wyniku podnoszenia tadunku.

§ 97. W instalacjach transportu linowego - liny nosne, liny napgdowe i liny no$no-napgdowe
powinny by¢ podtrzymywane przez obciaznik lub przez urzadzenie umozliwiajace nieprzerwana kon-
trole naciagu.

§ 98. 1. Maszyny z napgdem innym niz r¢czny o tadunku prowadzonym i maszyna, ktorej pod-
stawy tadunkowe przemieszczaja si¢ wzdhuz $cisle okreslonych toréw, powinny by¢ wyposazone w
urzadzenia zapobiegajace wszelkim zagrozeniom 0sob narazonych.

2. Maszyna z napgdem innym niz rgczny obstugujaca okre§lone poziomy, z ktérych operator
moze dostac si¢ do podstawy tadunkowej, aby utozy¢ lub zabezpieczy¢ tadunek, powinna by¢ zapro-
jektowana i wykonana w taki sposéb, aby zapobiec niekontrolowanym ruchom podstawy tadunkowej,
zwlaszcza podczas zatadunku i roztadunku maszyny.

§ 99. 1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel, w stosunku do maszyny, ktéra jest
wprowadzana do obrotu lub po raz pierwszy oddawana do uzytku, powinien, przez podj¢cie odpo-
wiednich srodkow bezpieczenstwa Iub zlecenie ich podjgcia zapewnié, ze zawiesia 1 maszyny w stanie
gotowym do uzytku, zaré6wno obslugiwane recznie, jak i napedzane, moga spetnia¢ swoje funkcje w
sposob bezpieczny.

2. Srodki, o ktérych mowa w ust. 1, powinny uwzgledniaé statyczne i dynamiczne wiasciwosci
maszyny.
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3. Jezeli maszyna nie moze by¢ zmontowana w zakladzie producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela, nalezy zastosowac odpowiednie srodki bezpieczenstwa w miejscu jej uzytkowania. W
pozostatych przypadkach $rodki bezpieczenstwa moga by¢ zastosowane badz u producenta, badz w
migjscu uzytkowania maszyny.

§ 100. 1. Kazdy odcinek tancucha, liny Iub pasa niebedacy czgscia zespotu powinien by¢ ozna-
kowany w sposob umozliwiajacy jego identyfikacje. Jezeli nie jest to mozliwe, powinien mie¢ zamo-
cowang na stale tabliczke lub pier§cien z podana nazwa i adresem producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela oraz oznaczenia identyfikacyjne odpowiedniego §wiadectwa.

2. Swiadectwo, o ktérym mowa w ust. 1, powinno zawiera¢ informacje okre§lone w normach
zharmonizowanych lub, jezeli takie normy nie istnieja, powinno zawiera¢ co najmniej:

1) nazwe i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela;
2) opis tancucha lub liny, zawierajacy:
a) wymiary nominalne,
b) rodzaj konstrukeji,
¢) materiaty uzyte do wykonania oraz wszelkie specjalne procesy obrobki metalurgicznej, jakim
materialy te zostaty poddane;
3) powotanie na normy, na podstawie ktorych przeprowadzono badania, jezeli zostaty one przepro-
wadzone;
4) informacje o maksymalnym obciazeniu eksploatacyjnym tancucha lub liny - w stosunku do r6z-
nych zastosowan moze by¢ podany szereg odpowiednich wartosci.

§ 101. 1. Oprocz oznakowania CE, zawiesie powinno by¢ oznakowane znakiem identyfikacyj-
nym producenta, zawiera¢ informacje dotyczace udzwigu oraz oznaczenia materiatu - w szczego6lnosci
wedtug klasyfikacji migdzynarodowej, w przypadku gdy informacja taka jest potrzebna w celu osia-
gnigcia porownywalno$ci wymiarowe;.

2. W przypadku zawiesia wyposazonego w czgsci sktadowe - takie jak: liny lub linki, na ktorych
jest niemozliwe umieszczenie oznakowania, informacje, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ poda-
ne na tabliczce lub w inny sposob i trwale przymocowane do zawiesia.

3. Informacje, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ czytelne i umieszczone w taki sposob, aby
nie mogly ulec zniszczeniu wskutek uzywania zawiesia, $cierania ani tez obnizy¢ jego wytrzymatosci.

§ 102. 1. Na maszynie, oprocz danych, o ktorych mowa w § 48 i1 49, powinny by¢ podane, w
sposob czytelny i nieusuwalny, dane dotyczace udzwigu nominalnego:

1) wyrazone w formie niezakodowanej i umieszczone w widocznym miejscu, w przypadku urza-
dzen, dla ktorych przewidziano tylko jedna dopuszczalng warto$¢ udzwigu;

2) jezeli udzwig nominalny zalezy od uktadu maszyny, kazde stanowisko kierowcy powinno by¢
zaopatrzone w tablice udzwigu okreslajaca nominalny udzwig dla kazdego uktadu maszyny -
wskazane jest stosowanie formy wykresu lub tabeli.

2. Maszyna zaopatrzona w podstawe tadunkowa, umozliwiajaca dostep osobom i stwarzajaca za-
grozenie spadnigciem, powinna by¢ wyposazona w czytelne i nieusuwalne ostrzezenia zabraniajace
podnoszenia 0séb. Ostrzezenia te powinny by¢ widoczne z kazdego miejsca, z ktorego mozliwy jest
dostep.

§ 103. Kazde zawiesie lub partia zawiesi wprowadzana do obrotu powinny by¢ zaopatrzone w
instrukcje obstugi zawierajaca co najmniej informacje dotyczace:
1) normalnych warunkow ich uzytkowania;
2) zasad obstugi, montazu i konserwacji;
3) ograniczen w stosowaniu, zwlaszcza w przypadku urzadzen chwytajacych, ktore nie spetniaja
wymagan okreslonych w § 91 ust. 6.

§ 104. Instrukcja obshugi maszyny stwarzajacej zagrozenie zwigzane z podnoszeniem, oprocz in-

formacji, o ktérych mowa w § 50 ust. 1, powinna zawieraé:
1) charakterystyke techniczna maszyny, a zwlaszcza:
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a) tablicg udzwigu, o ktérej mowa w § 102 ust. 1 pkt 2, jezeli jest ona stosowana,
b) reakcje na podporach lub zakotwiczeniach oraz charakterystyke torow,
c) okreslenie obciazenia balastowego, jezeli jest zastosowane, i sposob jego mocowania;
2) zawarto$¢ dziennika eksploatacji, jezeli nie jest dostarczony wraz z maszyna;
3) wskazowki dotyczace uzytkowania maszyny, zwlaszcza w przypadkach, w ktorych operator ma-
szyny nie moze bezposrednio widzie¢ podnoszonego tadunku;
4) niezbedne zalecenia dotyczace przeprowadzenia prob przed pierwszym oddaniem maszyny do
uzytkowania, w przypadku gdy nie jest ona montowana w zaktadzie producenta w postaci, w ja-
kiej bedzie uzytkowana.

Rozdzial 6

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpiecze nstwa i ochrony zdrowia, dotycz ace maszyn
przeznaczonych do pracy pod ziemig

§ 105. Maszyna przeznaczona do prac pod ziemia powinna by¢ zaprojektowana i wykonana
zgodnie z wymaganiami okre§lonymi w niniejszym rozdziale.

§ 106. 1. Obudowy zmechanizowane kroczace powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki
sposob, aby poruszajac si¢ utrzymywaty okreslony kierunek ruchu i nie ulegaty poslizgowi przed ob-
ciazeniem, podczas obciazenia ani po usunigciu obciazenia.

2. Obudowy zmechanizowane, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ zaopatrzone w zakotwi-
czenia ptyt gornych i poszczegolnych stojakow hydraulicznych oraz pozwala¢ na swobodne porusz-
nie si¢ 0sOb narazonych.

§ 107. Przepisu § 12 ust. 3 w zakresie o§wietlenia nie stosuje si¢ do maszyn przeznaczonych do
pracy pod ziemia.

§ 108. 1. Elementy sterujace przyspieszeniem i hamowaniem maszyn poruszajacych si¢ po szy-
nach powinny by¢ obstugiwane rgcznie. Urzadzenie czuwakowe moze by¢ obstugiwane noga.

2. Urzadzenia sterujace zmechanizowang obudowa kroczaca powinny by¢ zaprojektowane i za-
instalowane w taki sposob, aby podczas przemieszczania si¢ obudowy operator znajdowat si¢ pod
ostong nieruchomego segmentu obudowy.

3. Urzadzenia, o ktérych mowa w ust. 2, powinny by¢ zabezpieczone przed ich przypadkowym
zwolnieniem.

§ 109. Maszyna samobiezna poruszajaca si¢ po szynach, przeznaczona do pracy pod ziemia, po-
winna by¢ wyposazona w urzadzenia czuwakowe dziatajace na obwod sterujacy ruchem maszyny.

§ 110. 1. Przepis § 79 stosuje si¢ do maszyn posiadajacych czgsci palne.

2. System hamulcowy maszyny przeznaczonej do wykonywania prac pod ziemia powinien by¢
tak zaprojektowany i wykonany, aby nie powodowat iskrzenia i nie wywotywal pazarow.

3. Maszyna przeznaczona do wykonywania prac pod ziemia zaopatrzona w silniki cieplne po-
winna by¢ wyposazona w silniki spalinowe na paliwo o niskiej preznosci pary, w ktorych nie jest
mozliwe wytworzenie si¢ iskier pochodzenia elektrycznego.

4. Gazy wylotowe z silnikow spalinowych maszyn przeznaczonych do wykonywania prac pod
ziemia nie moga by¢ odprowadzane w goreg.
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Rozdzial 7

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpiecze nstwa i ochrony zdrowia, dotycz ace szczegdl-
nych zagrozen wynikajacych z podnoszenia i przenoszenia oséb

§ 111. Maszyna powodujaca zagrozenia wynikajace z podnoszenia i przenoszenia 0sob powinna
by¢ zaprojektowana i wykonana zgodnie z wymaganiami okreSlonymi w niniejszym rozdziale.

§ 112. 1. Wartosci wspotczynnikéw bezpieczenstwa, o ktorych mowa w § 89 ust. 3 1 4 oraz w §
90 ust. 1, sa nicodpowiednie dla maszyn przeznaczonych do podnoszenia i przenoszenia osob. W sto-
sunku do maszyn przeznaczonych do podnoszenia i przenoszenia osob wspolczynniki te nalezy po-
dwoic.

2. Podloga $rodka przenoszenia powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby z-
pewni¢ wytrzymalo$¢ i przestrzen odpowiadajace maksymalnej liczbie 0sob i udzwigowi okreslonym
przez producenta.

3. Wymagania okre§lone w § 96 stosuje si¢ do maszyn z napgdem innym niz reczny, przezna-
czonych do podnoszenia i przenoszenia 0sob, bez wzgledu na wielkos¢ udzwigu.

4. Przepisu ust. 3 nie stosuje si¢ do maszyn, w stosunku do ktérych producent moze wykazac, ze
nie istnieje ryzyko przeciazenia lub wywrocenia sig.

§ 113. 1. Srodek przenoszenia powinien by¢ tak zaprojektowany i wykonany, aby osoby znajdu-
jace si¢ w nim miaty mozliwos$¢ sterowania ruchem w gorg lub w dot oraz poruszania srodkiem prze-
noszenia w kierunku poziomym w stosunku do maszyny.

2. W czasie dziatania maszyny urzadzenia sterujace, o ktorych mowa w ust. 1, powinny by¢ nad-
rzedne w stosunku do wszystkich innych urzadzen sterujacych tymi samymi ruchami, z wyjatkiem
wylacznika awaryjnego.

3. Urzadzenia sterujace tymi samymi ruchami powinny wymagac¢ ciaglego oddzialywania na nie,
z wyjatkiem maszyn obstugujacych okreslone poziomy.

4. Przepisy ust. 1-2 stosuje sig, jezeli wymagania bezpieczenstwa nie przewiduja innych rozwia-
zan.

§ 114. 1. Jezeli maszyna przeznaczona do podnoszenia i przenoszenia osob bgdzie przemiesz-
czana na inne miejsce w czasie, gdy $rodek przenoszenia jest w pozycji innej niz spoczynkowa, po-
winna by¢ ona zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby osoba lub osoby znajdujace si¢ w tym
srodku miaty mozliwos¢ zapobiegania zagrozeniom wywotanym ruchem maszyny.

2. Maszyna przeznaczona do podnoszenia i przenoszenia oséb powinna by¢ zaprojektowana,
wykonana i wyposazona w taki sposéb, aby nadmierna predko$¢ srodka przenoszenia nie powodowata
zagrozenia.

3. Jezeli §rodki, o ktorych mowa w § 41 ust. 2, nie sq wystarczajace, srodki przenoszenia powin-
ny by¢ wyposazone w odpowiednia liczbe punktow zaczepienia, wystarczajaca do zamocowania $rod-
kéw ochrony indywidualnej zapobiegajacych wypadnigciu 0sob mogacych korzysta¢ ze srodka prze-
noszenia.

4. Klapy w podlodze lub suficie oraz wszystkie drzwi powinny otwiera¢ si¢ w kierunku unie-
mozliwiajacym - w razie naglego ich otwarcia - wypadnigcie osob.

§ 115. 1. Maszyna podnoszaca i przenoszaca powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki
sposob, aby nie byto mozliwe przechylenie si¢ podtogi srodka przenoszenia w stopniu grozacym wy-
padnigciem przewozonych osdb, rowniez w trakcie ruchu urzadzenia.

2. Podloga srodka przenoszenia powinna by¢ pokryta materiatem przeciwposlizgowym.

3. Maszyna podnoszaca i przenoszaca osoby powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki
sposob, aby nie byt mozliwy spadek badz wywrdcenie si¢ srodka przenoszenia.

4. Przyspieszenie i hamowanie §rodka przenoszenia lub pojazdu transportowego, zarowno stero-
wane przez operatora, jak i wywolane dziataniem urzadzenia zabezpieczajacego, w warunkach mak-
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symalnego obciazenia i predkosci okreslonych przez producenta, nie powinny naraza¢ przewozonych
0s0b na niebezpieczenstwo.

5. W przypadku konieczno$ci zapewnienia bezpieczenstwa, na S$rodku przenoszenia nalezy
umiesci¢ odpowiednie informacje.

Rozdzial 8
Procedury oceny zgodno $ci

§ 116. 1. Wykonywanie czynnosci zwigzanych z deklarowaniem zgodnosci WE jest procedura,
przez ktora producent lub jego upowazniony przedstawiciel stwierdza, ze maszyna wprowadzona do
obrotu spetnia zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, ktore jej dotycza.

2. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien sporzadzi¢ dla kazdej wyproduko-
wanej maszyny odpowiednia deklaracje zgodnosci WE, w celu potwierdzenia zgodnosci maszyny z
wymogami okre§lonymi w rozporzadzeniu.

3. Jezeli maszyna nie jest wymieniona w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia, przed sporzadze-
niem deklaracji zgodnosci WE producent Iub jego upowazniony przedstawiciel powinien sporzadzié
dokumentacje techniczno-konstrukcyjna, o ktérej mowa w ust. 4, oraz zagwarantowac, ze bgdzie ona
dostgpna w jego siedzibie do celéw kontrolnych.

4. Dokumentacja techniczno-konstrukcyjna zawiera:

1) rysunek zestawieniowy maszyny wraz ze schematami obwoddw sterowania;

2) rysunki szczegdtowe wraz z dolaczonymi obliczeniami i wynikami badan, niezbedne w celu
sprawdzenia zgodno$ci maszyny z zasadniczymi wymaganiami w zakresie bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia;

3) wykaz zasadniczych wymagan okreslonych w rozporzadzeniu oraz norm i specyfikacji technicz-
nych, zastosowanych podczas projektowania maszyny;

4) opis metod zastosowanych do wyeliminowania zagrozen stwarzanych przez maszyng;

5) sprawozdania techniczne zawierajace wyniki wszystkich badan przeprowadzonych zgodnie z
wyborem producenta przez samego producenta albo jednostke kompetentna lub kompetentne la-
boratorium, jezeli producent deklaruje zgodno$¢ maszyny i elementu bezpieczenstwa z norma
zharmonizowana, w ktdérej zawarto takie wymagania.

5. Dokumentacja, o ktérej mowa w ust. 4, moze zawiera¢ takze inne raporty techniczne lub cer-
tyfikaty przekazane przez kompetentne jednostki lub laboratoria.

6. Przyjmuje sig, ze laboratorium, o ktorym mowa w ust. 4 pkt 5 i ust. 5, jest kompetentne, jesli
spetnia wymagania odpowiednich norm zharmonizowanych.

7. Do dokumentacji, o ktérej mowa w ust. 4, nalezy dotaczy¢ egzemplarz instrukcji, o ktorej
mowa w § 50 ust. 1.

8. W przypadku produkcji seryjnej maszyny do dokumentacji, o ktérej mowa w ust. 4, producent
dotacza opis czynnosci podjetych w celu zapewnienia, Ze maszyna pozostaje zgodna z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.

9. Dokumentacja, o ktorej mowa w ust. 4, powinna by¢ sporzadzona w jezyku polskim oraz o ile
ma to zastosowanie takze w jednym z jezykow panstw cztonkowskich Unii Europejskie;j.

§ 117. Producent powinien przeprowadzi¢ odpowiednie badania i proby elementéw sktadowych
osprzetu lub gotowych maszyn, do ktorych stosuje si¢ procedurg, o ktorej mowa w § 116 ust. 1, aby
stwierdzi¢, ze ich konstrukcja albo wykonanie zezwalaja na bezpieczny montaz i oddanie maszyny do
eksploatacji.

§ 118. 1. Nieprzedlozenie dokumentacji, o ktérej mowa w § 116 ust. 4, na zadanie wlasciwych
organdw moze stanowi¢ podstawg do uznania, ze maszyna, wprowadzona do obrotu, jest niezgodna z
wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

2. Nie jest wymagane, aby dokumentacja, o ktérej mowa w § 116 ust. 4, materialnie istniata, ale
powinno by¢ mozliwe jej utworzenie i udostgpnienie w czasie odpowiednim do stopnia jej znaczenia.
Nie sa wymagane szczegdtowe rysunki i informacje o podzespotach uzytych do produkcji maszyny, o
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ile takie informacje nie sg niezbgdne przy weryfikacji ich zgodno$ci z zasadniczymi wymaganiami
bezpieczenstwa.

3. Dokumentacja, o ktoérej mowa w § 116 ust. 4, powinna by¢ przechowywana i udostgpniana do
wgladu organow sprawujacych nadzor nad wyrobami wprowadzanymi do obrotu co najmniej przez 10
lat od daty produkcji maszyny albo w przypadku produkcji seryjnej maszyny od daty produkcji jej
ostatniego egzemplarza.

§ 119. 1. Deklaracja zgodnosci WE, o ktorej mowa w § 116 ust. 2, powinna zawierac:
1) nazwge i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela;
2) opis maszyny - nazwe¢ firmowa, typ, numer fabryczny - jezeli maszyna ma taki numer;
3) wyszczegolnienie aktow prawnych, ktorych wymagania spelnia maszyna;
4) jezeli ma to zastosowanie:
a) nazwg 1 adres jednostki notyfikowanej oraz numer certyfikatu badania typu WE, o ktérym
mowa w § 122 ust. 2, wydanego przez t¢ jednostke,
b) nazwe i adres jednostki notyfikowanej, do ktorej przestano dokumentacje, o ktérej mowa w §
120 ust. 2 pkt 2 lit. a,
¢) nazwe i adres jednostki notyfikowanej, ktora dokonata weryfikacji maszyny, o ktérej mowa w
§ 120 ust. 2 pkt 2 lit. b,
d) wyszczegodlnienie zastosowanych norm zharmonizowanych,
e) informacj¢ o zastosowanych krajowych normach i specyfikacjach technicznych innych niz
normy zharmonizowane;
5) imi¢ i nazwisko osoby upowaznionej do sktadania podpisu w imieniu producenta lub jego upo-
waznionego przedstawiciela.
2. Deklaracja zgodnosci WE, o ktérej mowa w § 116 ust. 2, dotyczaca elementow bezpieczen-
stwa wprowadzanych do obrotu oddzielnie, powinna zawiera¢ nastgpujace informacje:
1) nazwe i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela;
2) opis elementu bezpieczenstwa - nazwe firmowa, typ, numer fabryczny, jezeli element bezpie-
czenstwa numer taki posiada;
3) funkcj¢ bezpieczenstwa pelniona przez element bezpieczenstwa, jezeli nie wynika ona z opisu
elementu;
4) jezeli ma to zastosowanie:
a) nazwe 1 adres jednostki notyfikowanej oraz numer certyfikatu badania typu WE, o ktorym
mowa w § 122 ust. 2, wydanego przez t¢ jednostke,
b) nazwe i adres jednostki notyfikowanej, do ktorej przestano dokumentacijg, o ktérej mowa w §
120 ust. 2 pkt 2 lit. a,
¢) mnazwg i adres jednostki notyfikowanej, ktora dokonala weryfikacji, o ktorej mowa w § 120
ust. 2 pkt 2 lit. b,
d) powotanie zastosowanych norm zharmonizowanych,
e) informacje o zastosowanych krajowych normach i specyfikacjach technicznych innych niz
normy zharmonizowane;
5) imig¢ i nazwisko osoby upowaznionej do sktadania podpisu w imieniu producenta lub jego upo-
waznionego przedstawiciela.
3. Deklaracja zgodnosci WE, o ktorej mowa w § 116 ust. 2, powinna by¢ sporzadzona w jezyku
polskim oraz przettumaczona na jeden z jezykow urzedowych obowiazujacych w kraju, w ktorym
maszyna bgdzie uzytkowana.

§ 120. 1. Maszyny i elementy bezpieczenstwa, dla ktorych jest wymagany udziat jednostki noty-
fikowanej, w trakcie przeprowadzania procedury oceny zgodnosci, okresla zatacznik nr 2 do rozpo-
rzadzenia.

2. Jezeli maszyna jest wymieniona w zalaczniku nr 2 do rozporzadzenia, producent lub jego
upowazniony przedstawiciel powinien przed wprowadzeniem maszyny do obrotu:

1) przedlozy¢ egzemplarz maszyny do przeprowadzenia badania typu WE, o ktorym mowa w § 122
ust. 1, jezeli nie deklaruje zgodnosci z normami zharmonizowanymi lub deklaruje czg$ciowa
zgodno$¢ z tymi normami albo normy takie nie istnieja;
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2) jezeli maszyna jest produkowana zgodnie z normami zharmonizowanymi:

a) sporzadzi¢ dokumentacje, o ktorej mowa w § 122 ust. 3 pkt 3, i przekazac ja jednostce notyfi-
kowanej, ktora niezwlocznie potwierdzi otrzymanie dokumentacji i bedzie ja przechowywata,
lub

b) przekaza¢ dokumentacjg, o ktorej mowa w § 122 ust. 3 pkt 3, jednostce notyfikowanej, ktora
skontroluje, czy normy zharmonizowane zostaty wlasciwie zastosowane, i wystawi certyfikat
odpowiedniosci dla tej dokumentacji, lub

¢) przedlozy¢ egzemplarz maszyny do badania typu WE.

3. W przypadku, o ktorym mowa w ust. 2 pkt 2 lit. a - stosuje si¢ przepisy § 123 ust. 51 9.

4. W przypadku, o ktorym mowa w ust. 2 pkt 2 lit. b - stosuje si¢ przepisy § 123 ust. 5-9.

5. Jezeli maszyna nie jest wymieniona w zalaczniku nr 2 do rozporzadzenia lub maja zastosowa-
nie przepisy ust. 2 pkt 2 lit. a lub b - deklaracja zgodnosci WE, o ktorej mowa w § 116 ust. 2, powinna
stwierdza¢ zgodno$¢ maszyny z zasadniczymi wymaganiami.

6. W przypadku gdy maja zastosowanie przepisy ust. 2 pkt 1 i pkt 2 lit. a - deklaracja zgodnosci
WE, o ktérej mowa w § 116 ust. 2, powinna stwierdza¢ zgodnos¢ z egzemplarzem poddanym badaniu
typu WE.

7. Element bezpieczenstwa powinien by¢ poddany procedurze certyfikacyjnej, ktora ma zasto-
sowanie do maszyn, zgodnie z ust. 2-6. Podczas badania typu WE jednostka notyfikowana powinna
potwierdzi¢ zdolno$¢ elementu bezpieczenstwa do spelniania funkcji bezpieczenstwa, zadeklarowa-
nych przez producenta.

8. Jezeli do urzadzen maja zastosowanie takze odrgbne przepisy, ktore przewiduja umieszczenie
oznakowania CE, oznakowanie moze by¢ umieszczone pod warunkiem, ze maszyny spelniaja rowniez
wymagania okre§lone w tych przepisach (Dyrektywach Unii Europejskie;j).

9. Jezeli co najmniej jeden z przepisow, o ktérych mowa w ust. 8, pozwala producentowi, w
okresie przejSciowym okreslonym w tych przepisach, na wybor innych przepisow, oznakowanie CE
powinno wskazywa¢ zgodnos¢ tylko z tymi przepisami, ktore zastosowat producent. W takim przy-
padku producent powinien poda¢ szczegdétowe dane o zastosowanych przepisach w dokczanych do
maszyn dokumentach, ostrzezeniach lub instrukcjach, wymaganych przez te przepisy.

§ 121. 1. W przypadku gdy ani producent, ani jego upowazniony przedstawiciel nie spelnia wy-
magan, o ktorych mowa w § 116 i 120, osoba, ktéra wprowadza maszyne i element bezpieczenstwa do
obrotu, powinna spehni¢ te wymagania.

2. Przepis ust. 1 stosuje si¢ do osoby, ktéra dokonuje montazu maszyny lub jej czesci albo ele-
mentu bezpieczenstwa, pochodzacych z réoznych zrodet, lub konstruujacej maszyng albo element bez-
pieczenstwa na swoj wlasny uzytek.

3. Wymagan, o ktorych mowa w ust. 1 i 2, nie stosuje si¢ do 0s6b montujacych do maszyny lub
ciagnika wymienne wyposazenie, o ktorym mowa w § 3 ust. 1 pkt 1 lit. ¢ - o ile czg$ci te s3 wzajemnie
dostosowane, a kazdy z elementéw skladowych ztozonej maszyny ma oznakowanie CE, o ktdérym
mowa w § 48 ust. 1 pkt 2, i jest dofaczona do niego deklaracja zgodnosci WE.

§ 122. 1. Badanie typu WE jest procedura, przez ktora jednostka notyfikowana upewnia sig i po-
$wiadcza, ze przedlozony egzemplarz maszyny spetnia wymagania, okreSlone w rozporzadzeniu, do-
tyczace tej maszyny.

2. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sktada w jednej jednostce notyfikowanej
wniosek o przeprowadzenie badania typu WE przyktadowego egzemplarza danej maszyny.

3. Wniosek, o ktérym mowa w ust. 2, powinien zawierac:

1) nazwge i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela;
2) miejsce wyprodukowania maszyny;
3) dokumentacjg techniczna zawierajaca co najmnie;j:

a) rysunek ogolny maszyny wraz ze schematami obwodow sterowania,

b) rysunki szczegdlowe wraz z dotaczonymi obliczeniami i wynikami badan oraz inne informa-
cje niezbgdne w celu sprawdzenia zgodno$ci maszyny z zasadniczymi wymaganiami w zakre-
sie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

¢) opis metod zastosowanych do wyeliminowania zagrozen stwarzanych przez maszyne,
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d) wykaz zastosowanych norm,
e) w przypadku produkcji seryjnej maszyny - opis czynno$ci podjetych w celu zapewnienia, ze
maszyna pozostanie zgodna z wymaganiami okreSlonymi w rozporzadzeniu.

4. Do wniosku, o ktorym mowa w ust. 2, nalezy dotaczy¢ egzemplarz maszyny reprezentatywny
dla planowanej produkcji lub informacje o miejscu jego udostepnienia, w celu przeprowadzenia ba-
dan, oraz instrukcje, o ktérej mowa w § 50 ust. 1.

5. W dokumentacji technicznej, o ktérej mowa w ust. 3 pkt 3, nie jest wymagane zamieszczanie
szczegdtowych rysunkow lub innych szczegétowych informacji o podzespotach wytych do produkcji
maszyny, o ile informacje te sa zbedne przy weryfikacji zgodno$ci maszyny z zasadniczymi wymaga-
niami bezpieczenstwa.

§ 123. 1. Jednostka notyfikowana przeprowadza badanie typu WE, o ktorym mowa w § 122 ust.
1, w nastgpujacy sposob:

1) sprawdza dokumentacj¢ techniczno-konstrukcyjna w celu stwierdzenia, czy dokumentacja ta jest
wlasciwa, oraz bada dostarczong lub udostepniona maszyne;
2) podczas badania, o ktorym mowa w pkt 1:

a) upewnia si¢, ze maszyna zostala wyprodukowana zgodnie z dokumentacja techniczno-
konstrukcyjng i moze by¢ bezpiecznie uzytkowana w przewidywanych dla tej maszyny wa-
runkach pracy,

b) sprawdza, czy normy zostaty wlasciwie zastosowane,

¢) przeprowadza odpowiednie badania i proby w celu sprawdzenia, czy maszyna spetnia odno-
szace si¢ do niej zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

2. Jezeli dany egzemplarz maszyny spetnia odnoszace si¢ do niego zasadnicze wymagania okre-
Slone w rozporzadzeniu, jednostka notyfikowana powinna sporzadzi¢ certyfikat badania typu WE i
przesta¢ go producentowi lub jego upowaznionemu przedstawicielowi, o ktérych mowa w § 122 ust.
2.

3. Certyfikat, o ktorym mowa w ust. 2, powinien zawiera¢ wnioski z badan oraz informacje do-
tyczace jego wydania. Do certyfikatu nalezy dotaczy¢ opisy i rysunki niezbedne do identyfikacji za-
twierdzonego egzemplarza maszyny.

4. Jednostki notyfikowane moga otrzymaé kopig¢ certyfikatu badania typu WE od jednostki, o
ktorej mowa w ust. 1, oraz - na uzasadniony wniosek - dokumentacje techniczno-konstrukcyjng i
sprawozdania z przeprowadzonych badan i prob.

5. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien informowa¢ jednostke notyfikowa-
ng nawet o niewielkich modyfikacjach, ktore zostaty wprowadzone lub ktore planuje wprowadzi¢ do
maszyny, ktorej egzemplarz przebadano.

6. Jednostka notyfikowana powinna sprawdzi¢ modyfikacje, o ktorych mowa w ust. 5, 1 poin-
formowac producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, czy certyfikat badania typu WE pozo-
staje wazny.

7. Jednostka notyfikowana, ktéra odmoéwi wydania certyfikatu badania typu WE, powinna po-
wiadomi¢ o tym pozostate jednostki notyfikowane.

8. Jezeli jednostka notyfikowana wycofa certyfikat badania typu WE, powinna poinformowac o
tym organ sprawujacy nadzor nad wyrobami wprowadzanymi do obrotu.

9. Dokumenty i korespondencje odnoszace si¢ do badania typu WE powinny by¢ sporzadzone w
jezyku polskim; moga by¢ tez sporzadzone w jezyku akceptowanym przez jednostke notyfikowana.

§ 124. 1. Jednostka notyfikowana, jej kierownik i pracownicy odpowiedzialni za przeprowadza-
nie oceny zgodnosci nie powinni by¢ projektantami, producentami, dostawcami ani instalatorami ma-
szyn i elementdw bezpieczenstwa, ktore oceniaja, ani tez upowaznionymi przedstawicielami zadnej ze
stron. Nie powinni by¢ bezposrednio zaangazowani w projektowanie, wytwarzanie, sprzedaz i kon-
serwacj¢ maszyn 1 elementdw bezpieczenstwa, ani by¢ przedstawicielami stron przeprowadzajacych te
CZynnosci.

2. Przepis ust. 1 nie wylacza mozliwosci wymiany informacji technicznych migdzy producentem
a jednostka notyfikowana.

172



3. Jednostka notyfikowana i jej personel powinni przeprowadza¢ oceng zgodnosci, wykazujac
najwyzszy stopien rzetelnosci zawodowej i kompetencji techniczne;j.

4. Pracownicy jednostki notyfikowanej powinni podejmowaé dziatania w sposob niezalezny,
bezstronny 1 przestrzegac¢ zasady rownoprawnego traktowania podmiotow uczestniczacych w procesie
oceny zgodnosci.

5. Jednostka notyfikowana powinna mie¢ do dyspozycji niezbedny personel i odpowiednie wy-
posazenie, umozliwiajace wlasciwe wykonanie zadan administracyjnych i technicznych zwiazanych z
oceng zgodnosci, a takze mie¢ dostgp do sprzgtu wymaganego do badan specjalistycznych.

6. Pracownicy jednostki notyfikowanej odpowiedzialni za dokonywanie oceny zgodndsci po-
winni odby¢ przeszkolenie w tym zakresie, a takze posiadac:

1) wiedzg niezbe¢dna do przeprowadzania badan oraz odpowiednie doswiadczenie w ich przeprowa-
dzaniu;

2) umiejgtnos$é sporzadzania certyfikatow, protokotow i sprawozdan wymaganych w celu uwierzy-
telnienia przeprowadzonych badan;

3) mozliwos¢ skutecznego dziatania w zakresie spraw wymagajacych znajomosci jezykow obcych.
7. Jednostka notyfikowana powinna:

1) zapewnia¢ bezstronno$¢ pracownikoéw przeprowadzajacych oceng zgodnosci;

2) zapewnia¢ ochrong¢ informacji zawodowych uzyskanych przez pracownikow podczas wykonywa-
nia zadan okreslonych w rozporzadzeniu, z wyjatkiem wspotpracy z organami administracji pan-
stwowej;

3) uczestniczy¢ w pracach normalizacyjnych i wspotpracy jednostek notyfikowanych;

4) gwarantowa¢ zachowanie jakos$ci ustug w warunkach konkurencji rynkowe;j.

Rozdzial 9
Przepis koncowy

§ 125. Rozporzadzenie wchodzi w Zycie z dniem uzyskania przez Rzeczpospolita Polska czton-
kostwa w Unii Europejskie;j.

Y Minister Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej kieruje dzialem administracji radowej - gospodarka, na podstawie § 1
ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia Prezesa Rady Ministrow z dnia 7 stycznia 2003 r. w sprawie szczegétowego zakresu dzia-
tania Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej (Dz. U. Nr 1, poz. 5).

) Przepisy niniejszego rozporzadzenia wdrazaja postanowienia dyrektywy Unii Europejskicj 98/37/WE z dnia 22 czerwca
1998 r. w sprawie zblizenia prawa panstw cztonkowskich, dotyczacego maszyn, zmienionej dyrektywa Unii Europej-
skiej 98/79/WE.
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ZALACZNIKI
ZALACZNIK Nr 1
WZOR OZNAKOWANIA CE

Oznakowanie CE sktada sig z liter "CE" o ponizszych ksztattach:

W przypadku pomniejszenia lub powigkszenia oznakowania CE nalezy zachowa¢ proporcje
podane na powyzszym rysunku.

Elementy oznakowania CE powinny miec¢ t¢ sama wysoko$¢, ktora nie moze by¢ mniejsza niz
5 mm. W przypadku maszyn o niewielkich rozmiarach dopuszcza sig odstgpstwo od tego warunku.

ZALACZNIK Nr 2

WYKAZ MASZYN I ELEMENTOW BEZPIECZENSTWA, DLA KTORYCH JEST
WYMAGANY UDZIAL JEDNOSTKI NOTYFIKOWANEJ W TRAKCIE
PRZEPROWADZANIA PROCEDURY OCENY ZGODNO SCI

A. Maszyny
1. Pilarki tarczowe (jedno- i wielopitowe) do drewna i podobnych materiatéw lub do migsa i podob-
nych materiatow:
1.1. pilarki z pila pozostajaca podczas obrobki w statej pozycji, wyposazone w staly stot z
recznym posuwem lub dostawnym mechanizmem posuwowym,;
1.2. pilarki z pita pozostajaca podczas obrobki w statej pozycji, wyposazone w poruszany
recznie stot przesuwny;
1.3. pilarki z pila pozostajaca podczas obrobki w stalej pozycji, z wbudowanym mechani-
zmem posuwowym oraz recznym podawaniem lub odbieraniem;
1.4. pilarki z pila przemieszczajaca si¢ podczas obrobki, z wbudowanym mechanizmem po-
suwowym oraz r¢cznym podawaniem lub odbieraniem.
2. Strugarki wyréwniarki do obrobki drewna z rgcznym posuwem.
Jednostronne strugarki grubiarki do drewna z r¢cznym podawaniem Iub odbieraniem.
4. Pilarki tasmowe do drewna i podobnych materiatéw oraz do migsa i podobnych materiatow, wy-
posazone w staty lub ruchomy st6t lub wozek z recznym podawaniem lub odbieraniem.
5. Obrabiarki kombinowane do drewna i podobnych materiatow, w skiad ktérych wchodz obra-
biarki wymienione w pkt 1-41 7.
Wielowrzecionowe czopiarki do drewna z recznym posuwem.
Frezarki pionowe dolnowrzecionowe z posuwem recznym, do drewna i podobnych materialow.
Przenos$ne pilarki tancuchowe do drewna.
Prasy, w tym prasy krawedziowe, do obrobki metali na zimno, z r¢cznym podawaniem lub odbie-
raniem, ktorych ruchome elementy robocze moga mie¢ skok wigkszy niz 6 mm i predkos¢ prze-
kraczajaca 30 mm/s.
10. Wtryskarki oraz prasy do tworzyw sztucznych, z rgcznym podawaniem lub odbieraniem.

98]
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11.
12.

13.
14.
15.

16.
17.

Wtryskarki oraz prasy do gumy, z r¢cznym podawaniem lub odbieraniem.
Maszyny do robot podziemnych nastgpujacych rodzajow:

12.1. maszyny szynowe: lokomotywy i wozki hamulcowe;

12.2. hydrauliczne obudowy zmechanizowane;

12.3. silniki spalinowe przeznaczone do instalowania w maszynach do robot podziemnych.
Recznie tadowane pojazdy asenizacyjne do odpadéw z gospodarstw takich jak domowe, wyposa-
zone w mechanizm prasujacy.

Ostony i odlaczalne waty pedne z przegubami uniwersalnymi, o ktérych mowa w § 76 rozporza-
dzenia.

Podnosniki do obstugi pojazdow.

Urzadzenia do podnoszenia oséb, stwarzajace ryzyko upadku z wysokosci wigkszej niz 3 m.
Maszyny do produkcji materiatow pirotechnicznych.

B. Elementy bezpieczenstwa

Elektroczule urzadzenia zaprojektowane specjalnie do wykrywania os6b w celu zapewnienia im
bezpieczenstwa (bariery niematerialne, maty czute na nacisk, detektory elektromagnetyczne itp.).
Uktady logiczne zapewniajace funkcje bezpieczenstwa przy oburecznym sterowaniu.
Automatyczne ochronne ostony ruchome do pras, wymienionych w czeéci A w pkt 9-11.
Konstrukcje chroniace przed skutkami wywrocenia (ROPS).

. Konstrukcje chroniace przed spadajacymi przedmiotami (FOPS).
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TABELA KORELACJI MIEDZY POSTANOWIENIAMI DYREKTYWY
MASZYNOWEJ | PRZEPISAMI ROZPORZADZENIA
WDRAZAJACEGO DYREKTYWE DO PRAWA POLSKIEGO

Tytut dyrektywy

Directive 98/37/EC of the European Parliament and of the Council of 22 June 1998 on the approximation of the
laws of the Member States relating to machinery

Akt prawny na mocy ktérego wdrazane sa przepisy dyrektywy

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 10 kwietnia 2003 r. w sprawie zasadni-
czych wymagan dla maszyn i elementéw bezpieczenstwa (Dz. U. Nr 97 poz. 881).

Artykut dyrektywy Przepis rozporzadzenia
Art. 1. ust. 1. § 1. pkt 1
Art. 1. ust. 2it. a) § 3 ust. 1 pkt 1.
Art. 1. ust. 2 lit. @) my$inik 1. § 3 ust. 1 pkt 1. lit. @)
Art. 1. ust. 2 lit. a) mySinik 2. § 3 ust. 1 pkt 1. lit. b)
Art. 1. ust. 2 lit. @) mysinik 3. § 3 ust. 1 pkt 1. lit. ¢)
Art. 1. ust. 2 lit. b) § 3 ust. 1 pkt 2.
Art. 1. ust. 3. § 2 ust. 1.
Art. 1. ust. 3. mysinik 1. § 2 ust. 1. pkt 1.
Art. 1. ust. 3. mysinik 2. § 2 ust. 1. pkt 2.
Art. 1. ust. 3. my$inik 3 § 2 ust. 1. pkt 3.
Art. 1. ust. 3. mysinik 4. § 2 ust. 1. pkt 4.
Art. 1. ust. 3. my$inik 5. § 2 ust. 1. pkt 5.
Art. 1. ust. 3. mysinik 6. § 2 ust. 1. pkt 6.
Art. 1. ust. 3. mysinik 7. § 2 ust. 1. pkt 7.
Art. 1. ust. 3. my$inik 8. § 2 ust. 1. pkt 8.
Art. 1. ust. 3. mysinik 9. § 2 ust. 1. pkt 9.
Art. 1. ust. 3. mysinik 10. § 2 ust. 1. pkt 10.
Art. 1. ust. 3. my$inik 11. § 2 ust. 1. pkt 11.
Art. 1. ust. 3. mySinik 12. § 2 ust. 1. pkt 12.
Art. 1. ust. 3. mysinik 13. § 2 ust. 1. pkt 13.
Art. 1. ust. 3. my$inik 14. § 2 ust. 1. pkt 14.
Art. 1. ust. 3. mysinik 14. (i) § 2 ust. 1. pkt 14. lit. a)
Art. 1. ust. 3. mysinik 14. (ii) § 2 ust. 1. pkt 14. lit. b)
Art. 1. ust. 3. mysinik 14. (iii) § 2 ust. 1. pkt 14. lit. c)
Art. 1. ust. 3. mysinik 15. § 2 ust. 1. pkt 15.
Art. 1. ust. 3. my$inik 16. § 2 ust. 1. pkt 16.
Art. 1. ust. 3. my$inik 17. § 2 ust. 1. pkt 17.
Art. 1. ust. 3. mysinik 18. § 2 ust. 1. pkt 18.
Art. 1. ust. 4. § 2 ust. 2. pkt 2.
Art. 1. ust. 5. §4.
Art. 2. ust. 1. § 5.
Art. 2. ust. 2. —
Art. 2. ust. 3. zd. 1. § 6. ust. 1.
Art. 2. ust. 3. zd. 2. § 6. ust. 2.
Art. 3. —
Art. 4 ust. 1. —
Art. 4 ust. 2. ak. 1. § 2. ust. 2. pkt 1.
Art. 4 ust. 2. ak. 2 —
Art. 4 ust. 2. ak. 3 —
Art. 5 ust. 1. —
Art. 5 ust. 2. —
Art. 5 ust. 3. —
Art. 6 ust. 1. —
Art. 6 ust. 2. —
Art. 7 ust. 1. —
Art. 7 ust. 2. —
Art. 7 ust. 3. —
Art. 7 ust. 4. —
Art. 8 ust. 1. ak. 1. § 116 ust. 2.
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Art. 8 ust. 1. ak. 2. §3.ust. 3

Art. 8 ust. 2. § 120. ust. 2.

Art. 8 ust. 2. lit. a) § 116. ust. 3.

Art. 8 ust. 2. lit. b) § 120. ust. 2. pkt 1.
Art. 8 ust. 2. lit. c) § 120. ust. 2. pkt 2.
Art. 8 ust. 2. lit. ¢) my$inik 1. § 120. ust. 2. pkt 2. lit. a)
Art. 8 ust. 2. lit. ¢) mysinik 2. § 120. ust. 2. pkt 2. lit. b)
Art. 8 ust. 2. lit. ¢) my$inik 3. § 120. ust. 2. pkt 2. lit. )
Art. 8 ust. 3. ak. 1. § 120. ust. 3.

Art. 8 ust. 3. ak. 2. § 120. ust. 4.

Art. 8 ust. 4. ak. 1. § 120. ust. 5.

Art. 8 ust. 4. ak. 2. § 120. ust. 6.

Art. 8 ust. 5. § 120. ust. 7.

Art. 8 ust. 6. lit. a). § 120. ust. 8.

Art. 8 ust. 6. lit. b). § 120. ust. 9.

Art. 8 ust. 7. zd. 1. § 121. ust. 1.

Art. 8 ust. 7. zd. 2. § 121. ust. 2.

Art. 8 ust. 8. § 121. ust. 3.

Art. 9 ust. 1. ak. 1. —

Art. 9 ust. 1. ak. 2. —

Art. 9 ust. 2. —

Art. 9 ust. 3. —

Art. 10. ust. 1. —

Art. 10. ust. 2. —

Art. 10. ust. 3. —

Art. 10. ust. 4. lit. a) —

Art. 10. ust. 4. lit. b) —

Art. 11. —

Art. 12. —

Art. 13. ust. 1. —

Art. 13. ust. 2. —

Art. 14. ust. 1. —

Art. 14. ust. 2. —

Art. 15. —

Art. 16. —

ZI. Wstep. § 3 ust. 2.

Zl. uwaga wstepna 1. § 7 ust. 12zd. 1.

ZI. uwaga wstepna 2. zd. 1. § 7 ust. 1 zd. 2.

ZI. uwaga wstepna 2. zd. 2. i 3. § 7 ust. 2.

ZI. uwaga wstepna 3. ak. 1. —

ZI. uwaga wstepna 3. ak. 2. —

Zl. uwaga wstepna 3. ak. 3. § 7 ust. 3.

177




Zl.1.1.1.1. § 3 ust. 1. pkt 5.
Zl.1.1.1.2. § 3 ust. 1. pkt 6.
Z1.1.1.1.3. § 3 ust. 1. pkt 3.
Z1.1.2.2. -

ZI.1.1.2.lit. a) ak. 1. § 8 ust. 1.

ZI. 1.1.2. lit. a) ak. 2. § 8 ust. 2.
ZI.1.1.2. lit. b) § 8 ust. 3.

ZI. 1.1.2. lit. b) mysinik 1. § 8 ust. 3. pkt 1.
ZI. 1.1.2. lit. b) mysinik 2. § 8 ust. 3. pkt 2.
Z1.1.1.2. lit. c) ak. 1. § 9 ust. 1.

ZI. 1.1.2. lit. ¢) ak. 2. § 9 ust. 2.
ZI.1.1.2. lit. d) § 9 ust. 4.
ZI.1.1.2. lit. e). § 9 ust. 3.
ZI.11.2.1it. f) § 10.

ZI.1.1.3. ak. 1. § 11. ust. 1.
ZI.1.1.3. ak. 2. § 11. ust. 2.
ZI.1.1.4. ak. 1. § 12. ust. 1.
ZI.1.1.4. ak. 2. § 12. ust. 2.
ZI.1.1.4. ak. 3. § 12. ust. 3.
ZI.1.1.5. ak. 1. § 13. ust. 1.
Z1.1.1.5. ak. 1. mysinik 1. § 13. ust. 1. pkt 1.
Z1.1.1.5. ak. 1. myS$Inik 2. § 13. ust. 1. pkt 2.
ZI.1.1.5. ak. 2. § 13. ust. 2.
Z1.1.1.5. ak. 2. my$inik 1. § 13. ust. 2. pkt 1.
ZI. 1.1.5. ak. 2. my$Inik 2. § 13. ust. 2. pkt 2.
ZI. 1.1.5. ak. 2. mysInik 3. § 13. ust. 2. pkt 3.
ZI.1.1.5. ak. 3. § 13. ust. 3.

ZI. 1.1.5. ak. 3. mysInik 1. § 13. ust. 3. pkt 1.
ZI. 1.1.5. ak. 3. mysInik 2. § 13. ust. 3. pkt 2.
ZI.1.1.5. ak. 4. § 13. ust. 4.
Z1.1.2.1. ak. 1. § 14. i pkt 1.
Z1.1.2.1. ak. 1. mySinik 1. § 14. pkt 2.
ZI.1.2.1. ak. 1. my$Inik 2. § 14. pkt 3.
Z1.1.2.2. ak. 1. § 15 ust. 1.
Z1.1.2.2. ak. 1. mysinik 1. § 15 ust. 1. pkt 1.
ZI.1.2.2. ak. 1. my$Inik 2. § 15 ust. 1. pkt 2.
ZI.1.2.2. ak. 1. my$Inik 3. § 15 ust. 1. pkt 3.
Z1.1.2.2. ak. 1. mysinik 4. § 15 ust. 1. pkt 4.
ZI.1.2.2. ak. 1. mysInik 5. § 15 ust. 1. pkt 5.
ZI.1.2.2. ak. 1. mysInik 6. § 15 ust. 1. pkt 6.
Z1.1.2.2. ak. 1. mysinik 7. cz. I. § 15 ust. 1. pkt 7.
ZI.1.2.2. ak. 1. mysInik 7. cz. Il § 15 ust. 2.
Z1.1.2.2. ak. 2. § 15 ust. 3.
Z1.1.2.2.ak.3.zd. 1.i2 § 15 ust. 4.
Z1.1.2.2. ak. 3. zd. 3 § 16 ust. 1.
Z1.1.2.2. ak. 3. zd. 4 § 16 ust. 2.
Z1.1.2.2. ak. 4. § 16 ust. 3.
Z1.1.2.2. ak. 5. zd. 1 § 17 ust. 1.
Z1.1.2.2. ak. 5. zd. 2 § 17 ust. 2.
Z1.1.2.3. ak. 1. § 18 ust. 1.
ZI.1.2.3. ak. 2. § 18 ust. 2.
Z1.1.2.3. ak. 2. mysinik 1. § 18 ust. 2. pkt 1.
ZI. 1.2.3. ak. 2. my$Inik 2. § 18 ust. 2. pkt 2.
Z1.1.2.3. ak. 4. § 18 ust. 4.
Z1.1.2.3. ak. 5. § 18 ust. 5.
ZI.1.2.4. ak. 1. § 19. ust. 1.
Z1.1.24. ak. 2. § 19. ust. 2.
ZI.1.2.4. ak. 3. § 19. ust. 3.
Z1.1.2.4. ak. 4. zd. 1. § 20. ust. 1.
Z1.1.2.4. ak. 4. zd. 2. § 20. ust. 2.
Z1.1.2.4. ak. 4. zd. 2. mysinik 1. § 20. ust. 2. pkt 1.
ZI.1.2.4. ak. 4. zd. 2. my$inik 2. § 20. ust. 2. pkt 2.
Z1.1.2.4. ak. 5. § 20. ust. 3.

ZI. 1.2.4. ak. 5. mysInik 1. § 20. ust. 3. pkt 1.
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ZI. 1.2.4. ak. 5. my$Inik 2. § 20. ust. 3. pkt 2.
Z1.1.2.4. ak. 5. mysinik 3. § 20. ust. 3. pkt 3.
Z1.1.2.4. ak. 6. zd. 1. § 20. ust. 4.
Z1.1.2.4. ak. 6. zd. 2. 3. § 20. ust. 5.
Z1.1.2.4. ak. 7. § 21.

ZI.1.2.5. ak. 1. § 22. ust. 1.
Z1.1.2.5. ak. 2. § 22. ust. 2.
Z1.1.2.5. ak. 3. § 22. ust. 3.
ZI.1.2.5. ak. 4. § 22. ust. 4.
Z1.1.2.5. ak. 4. mysinik 1. § 22. ust. 4. pkt 1.
Z1.1.2.5. ak. 4. myS$inik 2. § 22. ust. 4. pkt 2.
ZI. 1.2.5. ak. 4. my$Inik 3. § 22. ust. 4. pkt 3.
Z1.1.2.5. ak. 4. mysinik 4. § 22. ust. 4. pkt 4.
ZI.1.2.5. ak. 5. § 22. ust. 5.
ZI.1.2.6. ak. 1. § 23. ust. 1.
Z1.1.2.6. ak. 2. § 23. ust. 2.

ZI. 1.2.6. ak. 2. mysInik 1. § 23. ust. 2. pkt 1.
ZI. 1.2.6. ak. 2. mysInik 2. § 23. ust. 2. pkt 2.
Z1.1.2.6. ak. 2. mysinik 3. § 23. ust. 2. pkt 3.
ZI. 1.2.6. ak. 2. mysInik 4. § 23. ust. 2. pkt 4.
Z1.1.2.6. ak. 2. mysInik 5. § 23. ust. 2. pkt 5.
Z1.1.2.7. ak. 1. § 23. ust. 3. zd. 1.
ZI.1.2.7. ak. 2. my$Iniki 1+5 § 23. ust. 2. pkt 1 = 5.
Z1.1.2.8. § 23. ust. 4.
ZI.1.3.1. ak. 1. § 24. ust. 1.

ZI. 1.3.1. ak. 2. § 24. ust. 2.
ZI.1.3.2. ak. 1. § 25. ust. 1.
ZI.1.3.2. ak. 2. § 25. ust. 2.
ZI.1.3.2. ak. 3. § 25. ust. 3.

ZI. 1.3.2. ak. 4. § 25. ust. 4.
ZI.1.3.2. ak. 5. zd. 1. § 25. ust. 5.
Z1.1.3.2. ak. 5. zd. 2. § 25. ust. 6.
ZI.1.3.2. ak. 6. § 26. ust. 3.

ZI. 1.3.2. ak. 6. my$Inik 1. § 26. ust. 3. pkt 1.
Z1.1.3.2. ak. 6. mysinik 2. § 26. ust. 3. pkt 2.
ZI.1.3.3. § 26. ust. 1.
ZI.1.3.4. § 26. ust. 2.

ZI. 1.3.5. ak. 1. § 27. ust. 1.

ZI. 1.3.5. ak. 2. § 27. ust. 2.

ZI. 1.3.6. § 28.

ZI.1.3.7. ak. 1. § 29. ust. 1.
ZI.1.3.7. ak. 2. zd. 1. § 29. ust. 2.
Z1.1.3.7. ak. 2. zd. 2. § 29. ust. 3.
ZI.1.3.8. ak. 1. zd. 1. § 29. ust. 4.

ZI. 1.3.8. ak. 1. zd. 2. § 29. ust. 5.
ZI.1.3.8. A. ak. 1. § 30. ust. 1.

ZI. 1.3.8. A. ak. 1. mysinik 1. § 30. ust. 1. pkt 1.
ZI. 1.3.8. A. ak. 1. mysinik 2. § 30. ust. 1. pkt 2.
ZI.1.3.8. A. ak. 2. § 30. ust. 2.

ZI. 1.3.8. B. ak. 1. i mysinik 1. § 30. ust. 3.

ZI. 1.3.8. B. ak. 1. mysinik 2. cz. I. § 30. ust. 3. pkt 1.
Z1.1.3.8. B. ak. 1. mysinik 2. cz. Il. § 30. ust. 3. pkt 2.
ZI.1.3.8. B. ak. 2. § 30. ust. 4.

Z1. 1.3.8. B. ak. 2. my$inik 1. § 30. ust. 4. pkt 1.
ZI. 1.3.8. B. ak. 2. mysinik 2. § 30. ust. 4. pkt 2.
Zl.14.1. ak. 1. § 31.

Z1.1.4.1. ak. 1. mysinik 1. § 31. pkt 1.

ZI. 1.4.1. ak. 1. my$Inik 2. § 31. pkt 2.

ZI. 1.4.1. ak. 1. my$Inik 3. § 31. pkt 3.

ZI. 1.4.1. ak. 1. mysinik 4. § 31. pkt 4.

ZI. 1.4.1. ak. 1. my$Inik 5. § 31. pkt 5.

ZI. 1.4.1. ak. 1. mysInik 6. § 31. pkt 6.
Z1.1.4.21. § 32. ust. 1.
Z1.14.2.2. A § 32. ust. 3.
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Z1.1.4.2.2. A. mysinik 1. § 32. ust. 3. pkt 1.
ZI.1.4.2.2. A. mysinik 2. § 32. ust. 3. pkt 2.
Z1.1.4.2.2. B. § 32. ust. 4.

ZI. 1.4.2.2. B. mysinik 1. § 32. ust. 4. pkt 1.
ZI. 1.4.2.2. B. mysinik 2. § 32. ust. 4. pkt 2.
ZI. 1.4.2.2. B. mysinik 3. § 32. ust. 4. pkt 3.
ZI. 1.4.2.2. B. mysinik 4. § 32. ust. 4. pkt 4.
ZI. 1.4.2.2. B. mysinik 5. § 32. ust. 4. pkt 5.
Z1.1.4.2.3. ak. 1. § 32. ust. 5.
Z1.1.4.2.3. ak. 1. my$inik 1. § 32. ust. 5. pkt 1.
ZI. 1.4.2.3. ak. 1. mysinik 2. § 32. ust. 5. pkt 2.
ZI. 1.4.2.3. ak. 1. mysinik 3. § 32. ust. 5. pkt 3.
ZI.1.4.3. ak. 1. § 32. ust. 6.

ZI. 1.4.3. ak. 1. mySInik 1. § 32. ust. 6. pkt 1.
ZI. 1.4.3. ak. 1. mysInik 2. § 32. ust. 6. pkt 2.
Z1.1.4.3. ak. 1. mysinik 3. § 32. ust. 6. pkt 3.
ZI. 1.4.3. ak. 1. mys$Inik 4. § 32. ust. 6. pkt 4.
ZI.1.5.1. ak. 1. § 33. ust. 1.
Zl.15.1.ak. 2 § 33. ust. 2.
ZI.15.2. § 33. ust. 3.
ZI.1.5.3. § 34.

ZI.1.54. ak. 1. zd. 1. § 35. ust. 1.
Zl.154.ak. 1.2zd. 2.i3 § 35. ust. 2.
ZI.1.5.4. ak. 2. § 35. ust. 3.
ZI.1.5.5. ak. 1. § 36. ust. 1.

ZI. 1.5.5. ak. 2. § 36. ust. 2.
ZI.1.5.6. § 37. ust. 1. pkt 1.
ZI.1.5.7. ak. 1. § 37. ust. 1. pkt 2.
ZI.1.5.7. ak. 2. § 37. ust. 2.
Z1.1.5.7. ak. 2. mysinik 1. § 37. ust. 2. pkt 1.
ZI. 1.5.7. ak. 2. mysInik 2. § 37. ust. 2. pkt 2.
Z1.1.5.7. ak. 2. mysInik 3. § 37. ust. 2. pkt 3.
ZI.1.5.7. ak. 3. § 37. ust. 3.
ZI.1.5.7. ak. 4. § 37. ust. 4.
ZI.1.5.8. § 38. pkt 1.
Z1.1.5.9. § 38. pkt 1.

ZI. 1.5.10. § 38. pkt 2.

ZI. 1.5.11. § 38. pkt 3.

ZI. 1.5.12. § 39.

ZI. 1.5.12. mysinik 1. § 39. pkt 1.
ZI.1.5.12. mysinik 2. i 3. § 39. pkt 2.
ZI.1.5.13. ak. 1. § 40. ust. 1.
Z1.1.5.13. ak. 2. § 40. ust. 2.
ZI.1.5.13. ak. 3. § 40. ust. 3.

ZI. 1.5.14. § 41. ust. 1.

ZI. 1.5.15. § 41. ust. 2.
ZI.1.6.1. ak. 1. § 42. ust. 1.
ZI.1.6.1. ak. 2. § 42. ust. 2.
ZI.1.6.1. ak. 3. § 42. ust. 3.
ZI.1.6.1. ak. 4. zd. 1. § 42. ust. 4.
ZI.1.6.1. ak. 4. zd. 2 § 42. ust. 5.
ZI.1.6.2. § 42. ust. 6.
Z1.1.6.3.ak. 1.zd. 1,2i 3. § 43. ust. 1.
Z1.1.6.3. ak. 1. zd. 4. § 43. ust. 2.

ZI. 1.6.3. ak. 2. § 43. ust. 3.

ZI. 1.6.3. ak. 3. § 43. ust. 4.

ZI. 1.6.3. ak. 4. § 43. ust. 5.
ZI.1.6.4. ak. 1. § 44. ust. 1.

Zl. 1.6.4. ak. 2. § 44. ust. 2.
Z1.1.6.5.2zd.1.i 2. § 45. ust. 1.
ZI.1.6.5. zd. 3. § 45. ust. 2.
Z1.1.7.0. ak. 1.i 2. § 46. ust. 1.
Z1.1.7.0. ak. 3. § 46. ust. 2.
ZI.1.7.1. ak. 1. § 46. ust. 3.
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Z1.1.71. ak. 2.i 3. § 46. ust. 4.
Z1.1.7.2. ak. 1. § 47. ust. 1.
Z1.1.7.2. ak. 2. § 47. ust. 2.
Z1.1.7.3. ak. 1. § 48. ust. 1.
Z1.1.7.3. ak. 1. mysinik 1. § 48. ust. 1. pkt 1.
ZI. 1.7.3. ak. 1. mysInik 2. § 48. ust. 1. pkt 2.
ZI. 1.7.3. ak. 1. mysInik 3. § 48. ust. 1. pkt 3.
Z1.1.7.3. ak. 1. mysinik 4. § 48. ust. 1. pkt 4.
ZI. 1.7.3. ak. 1. my$Inik 5. § 48. ust. 1. pkt 5.
Z1.1.7.3. ak. 2. § 48. ust. 2.
ZI.1.7.3. ak. 3. § 49. ust. 1.
ZI.1.7.3. ak. 4. § 49. ust. 2.
Z1.1.7.3. ak. 5. § 49. ust. 3.
ZI.1.7.4.1lit. a) ak. 1. § 50. ust. 1.

ZI. 1.7.4. lit. a) ak. 1. my$inik 1. § 50. ust. 1. pkt 1.i 2.
Z1.1.7.4. lit. a) ak. 1. mysinik 2. § 50. ust. 1. pkt 3.
ZI. 1.7.4.lit. a) ak. 1. my$inik 3. § 50. ust. 1. pkt 4.
ZI. 1.7.4. lit. a) ak. 1. my$Inik 4. i tiret 1+6. § 50. ust. 1. pkt 5.
ZI. 1.7.4.lit. a) ak. 1. my$inik 5. § 50. ust. 1. pkt 6. lit. b)
ZI. 1.7.4. lit. a) ak. 1. my$Inik 6. § 50. ust. 1. pkt 6. lit. )
Z1.1.7.4.lit. a) ak. 2. § 50. ust. 1. pkt 6. lit. a)
Z1.1.74.lit.b)zd. 1,2i 3. § 50. ust. 2.
ZI.1.7.4.lit. b) zd. 4 § 50. ust. 3.
ZI.1.7.4.lit. ¢) § 50. ust. 4.
Z1.1.7.4.1lit. d) zd. 1. § 50. ust. 7.
ZI.1.7.4.lit. d) zd. 2. § 50. ust. 8.
Z1.1.74.lit. e) § 50. ust. 5.
ZI.1.7.4.1it. f) ak. 1. § 50. ust. 6.

ZI. 1.7.4. lit. f) my$Inik 1. § 50. ust. 6. pkt 1.
ZI. 1.7 4. lit. f) my$inik 2. § 50. ust. 6. pkt 2.
ZI. 1.7 4. lit. f) my$inik 3. § 50. ust. 6. pkt 3.
ZI.1.7.4.1it. f) ak. 2. § 51. ust. 1.
ZI.1.7.4.1it. f) ak. 3. § 51. ust. 2.

ZI. 1.7 4. lit. f) ak. 4. § 51. ust. 3.
ZI.1.7.4.1it. f) ak. 5. § 51. ust. 4.
ZI.1.7.4.1lit. g) § 52.

ZI.1.7.4.lit. h) § 53.

ZI.2.1.ak. 1. zd. 1. § 54. ust. 1.
ZI.21. ak. 1. zd. 2. § 54. ust. 2.
ZI.2.1. ak. 1. zd. 2. lit. a) § 54. ust. 2. pkt 1.
ZI.21. ak. 1. zd. 2. lit. b) § 54. ust. 2. pkt 2.
ZI.21.ak. 1. zd. 2. lit. ¢) § 54. ust. 2. pkt 3.
ZI.2.1. ak. 1. zd. 2. lit. d) § 54. ust. 2. pkt 4.
Z1.2.1. ak. 1. zd. 2. lit. €) § 54. ust. 2. pkt 5.
ZI.21.ak. 1. zd. 2. lit. ) § 54. ust. 3. pkt 1.
Z1.2.1. ak. 1. zd. 2. lit. g) zd. 1. § 54. ust. 3. pkt 2.
ZI.21. ak. 1. zd. 2. lit. g) zd. 2. § 54. ust. 3. pkt 3.
Zl.21.ak. 2 § 55.

ZI.2.2. ak. 1. § 56. ust. 1.

ZI. 2.2. ak. 1. my$inik 1. § 56. ust. 1. pkt 1.
ZI. 2.2. ak. 1. my$inik 2. zd. 1. § 56. ust. 1. pkt 2.
Z1.2.2. ak. 1. mysinik 2. zd. 2. § 56. ust. 3.

ZI. 2.2. ak. 1. my$inik 3. § 56. ust. 1. pkt 3.
Zl1.2.2. ak. 1. mysinik 4. § 56. ust. 2.
ZI.2.2. ak. 2. § 57. ust. 1.

ZI. 2.2. ak. 2. my$inik. § 57. ust. 1. pkt 1.
Z1.2.2. ak. 3 § 57. ust. 1. pkt 2.
ZI.2.3. ak. 1. § 58.

ZI. 2.3. ak. 1. lit. @) § 58. pkt 1.

ZI. 2.3. ak. 1. lit. b) § 58. pkt 2.
ZI.2.3. ak. 1. lit. ¢) § 58. pkt 3.

ZI. 2.3. ak. 1. lit. d) § 58. pkt 4.

ZI. 3. ak. 1. § 59. ust. 1.

ZI. 3. ak. 2. § 59. ust. 2.
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Zl. 3. ak. 3. § 59. ust. 3.
ZI.3. ak. 4. § 59. ust. 4.
ZI.3.1.1. ak. 1. § 3. ust. 1. pkt 4.
Zl.3.1.2. § 60.
Zl.3.1.3. § 61.
ZI.3.2.1. ak. 1. zd. 1. § 62. ust. 1.
Zl.3.21. ak. 1. zd. 2. § 62. ust. 2.
Zl.3.21. ak. 1. zd. 3. § 62. ust. 3.
Z1.3.2.1.ak. 1.zd. 4.i 5. § 62. ust. 4.
Zl1.3.2.1. ak. 2. § 62. ust. 5.
ZI.3.2.1. ak. 3. § 62. ust. 6.
Z1.3.2.1. ak. 4. zd. 1.i 3. § 62. ust. 7.
Zl.3.2.1. ak. 4. zd. 2. § 62. ust. 8. zd. 2
ZI.3.2.1. ak. 5. zd. 1. § 62. ust. 8. zd. 1
Z|.3.21.ak. 5.zd. 2.i 3. § 62. ust. 9.
Zl.3.2.1. ak. 6. § 62. ust. 10.
ZI.3.2.2. ak. 1. § 63. ust. 1.
Z|.3.2.2. ak. 2. zd. 1. § 63. ust. 2.
Z1.3.2.2.ak. 2.zd. 2.1 3. § 63. ust. 3.
ZI.3.2.2. ak. 3. § 64.
Zl1.3.2.3. ak. 1. § 65. ust. 1.
ZI. 3.2.3. ak. 2. § 65. ust. 2.
ZI. 3.2.3. ak. 3. § 65. ust. 3.
Z|.3.31.ak. 1. zd. 1. § 66. ust. 1.
ZI.3.3.1. ak. 1. zd. 2. § 66. ust. 2.
ZI. 3.3.1. ak. 2. § 66. ust. 3.
Z|.3.3.1. ak. 3. zd. 1. § 66. ust. 4.
ZI. 3.3.1. ak. 3. zd. 2. § 66. ust. 5.
ZI. 3.3.1. ak. 4. § 67. ust. 1.
ZI.3.3.1. ak. 5. § 67. ust. 2.
ZI. 3.3.1. ak. 6. § 67. ust. 3.
Z|.3.3.2. ak. 1. § 68. ust. 1.
ZI. 3.3.2. ak. 2. § 68. ust. 2.
ZI. 3.3.2. ak. 3. § 68. ust. 3.
Z|.3.3.2. ak. 4. § 68. ust. 4.
ZI. 3.3.2. ak. 5. § 68. ust. 5.
ZI. 3.3.2. ak. 6. § 68. ust. 6.
ZI.3.3.3. ak. 1. § 69. ust. 1.
ZI.3.3.3. ak. 2. zd. 1 § 69. ust. 2.
Z|.3.3.3.ak. 2. zd. 2 § 69. ust. 3.
Zl.3.3.3. ak. 3. zd. 1 § 69. ust. 4.
ZI.3.3.3. ak. 3. zd. 2 § 69. ust. 5.
ZI.3.3.3.ak. 3. zd. 3 § 69. ust. 6.
ZI. 3.3.3. ak. 4. § 69. ust. 7.
ZI. 3.3.4. ak. 1. § 70. ust. 1.
Z|.3.34.ak. 2.ilit. a)ib) § 70. ust. 2.
ZI. 3.3.4. ak. 3. § 70. ust. 3.
ZI. 3.3.4. ak. 4. § 70. ust. 4.
ZI. 3.3.5. § 70. ust. 5.
ZI.34.1. ak. 1. § 71. ust. 1.
Zl.3.4.1. ak. 2. § 71. ust. 2.
Zl.3.4.2. § 71. ust. 3.
ZI.3.4.3. ak. 1. § 72. ust. 1.
ZI. 3.4.3. ak. 2. § 72. ust. 2.
Zl.3.4.3. ak. 3. § 72. ust. 3.
ZI. 3.4.3. ak. 4. i mysiniki 1+6. § 72. ust. 4.
Zl.3.4.4. ak. 1. § 73. ust. 1.
ZI.34.4. ak. 2. § 73. ust. 2.
ZI.3.4.4. ak. 3. § 73. ust. 3.
Zl.3.4.5. § 74.

ZI. 3.4.6. ak. 1. § 75. ust. 1.
ZI. 3.4.6. ak. 2. § 75. ust. 2.
Zl.3.4.7. ak. 1. § 76. ust. 1.
ZI.34.7. ak. 2. § 76. ust. 2.
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ZI.34.7. ak. 3. § 76. ust. 3.
ZI.34.7. ak. 4. § 76. ust. 4.
ZI.34.7. ak. 5. § 76. ust. 5.

ZI. 3.4.7. ak. 6. § 76. ust. 6.
ZI.34.7. ak. 7. § 76. ust. 7.

ZI. 3.4.8. §77.

ZI.3.5.1. ak. 1. § 78. ust. 2.
ZI.3.5.1. ak. 2. § 78. ust. 1.

ZI. 3.5.2. i my$Iniki 1 2. §79.

ZI. 3.5.8. § 80.

ZI.3.6.1. ak. 1. zd. 1. § 81. ust. 1.
ZI.3.6.1. ak. 1. zd. 2. § 81. ust. 2.
ZI.3.6.1. ak. 2. § 81. ust. 3.

ZI. 3.6.1. ak. 2. mysInik 1. § 81. ust. 3. pkt 1.
ZI. 3.6.1. ak. 2. mysInik 2. § 81. ust. 3. pkt 2.
ZI.3.6.1. ak. 3. zd. 1. § 82. ust. 1.
ZI.3.6.1. ak. 3. zd. 2. § 82. ust. 2.

ZI. 3.6.1. ak. 4. § 82. ust. 3.
ZI.3.6.1. ak. 5. zd. 1. § 82. ust. 4.

ZI. 3.6.1. ak. 5. zd. 2. § 82. ust. 5.

ZI. 3.6.2. ak. 1. § 83. ust. 1.

Zl. 3.6.2. ak. 1. mySinik 1. § 83. ust. 1. pkt 1.
ZI. 3.6.2. ak. 1. my$Inik 2. § 83. ust. 1. pkt 2.
ZI. 3.6.2. ak. 1. mysInik 2. tiret 1. § 83. ust. 1. pkt 2. lit. a)
ZI. 3.6.2. ak. 1. mysInik 2. tiret 2. § 83. ust. 1. pkt 2. lit. b)
ZI. 3.6.3. ak. 1. § 83. ust. 2.

ZI. 3.6.3. ak. 1. lit. @) ak. 1. § 83. ust. 2. pkt 1.
ZI. 3.6.3. ak. 1. lit. @) ak. 1. mysInik 1. § 83. ust. 2. pkt 1. lit. @)
ZI. 3.6.3. ak. 1. lit. @) ak. 1. my$Inik 2. § 83. ust. 2. pkt 1. lit. b)
ZI. 3.6.3. ak. 1. lit. a) ak. 2. § 83. ust. 2. pkt 2. zd. 2.
ZI. 3.6.3. ak. 1. lit. a) ak. 3. § 83. ust. 2. pkt 2. zd. 1.
ZI. 3.6.3. ak. 1. lit. b) § 83. ust. 3.

ZI. 4. ak. 1. § 84. ust. 1.

Zl. 4. ak. 2. zd. 1. § 84. ust. 2.

ZI. 4. ak. 2. zd. 2. —

ZI. 4.1.1.1lit. @) § 3. ust. 1. pkt 7.
Zl.4.1.1.lit. b) § 3. ust. 1. pkt 8.
ZI.4.1.1.lit. ) § 3. ust. 1. pkt 10.
ZI.4.1.1.lit. d) § 3. ust. 1. pkt 11.
Zl.41.1.lit. e) § 3. ust. 1. pkt 12.
ZI.41.1.10it. f) § 3. ust. 1. pkt 13.
Zl.4.1.1.lit. @) § 3. ust. 1. pkt 14.
Z1.4.1.2.1. ak. 1. § 85. ust. 1.
ZI.4.1.21. ak. 2. § 85. ust. 2.
Z1.4.1.2.2. ak. 1. § 86. ust. 1.
Z1.4.1.2.2. ak. 2. § 86. ust. 2.
Z1.4.1.2.3. ak. 1. zd. 1. § 87. ust. 1.
Z1.4.1.2.3. ak. 1. zd. 2. § 87. ust. 2.
Z1.4.1.2.3. ak. 2. § 87. ust. 3. pkt 1.
ZI.4.1.2.3. ak. 3. § 87. ust. 4.
Z1.4.1.2.3. ak. 4. zd. 1 § 87. ust. 3. i pkt 2.
Z1.4.1.2.3. ak. 4. zd. 2. § 87. ust. 5.
Z1.4.1.2.3. ak. 4. zd. 3. § 87. ust. 6.
Z1.4.1.2.3. ak. 4. zd. 3. lit. a) § 87. ust. 6. pkt 1.
Z1.4.1.2.3. ak. 4. zd. 3. lit. b) § 87. ust. 6. pkt 2.
Zl.4.1.2.3. ak. 5. § 88. ust. 1.
Z1.41.23.ak.6.zd. 1.i 2. § 88. ust. 2.
ZI.4.1.2.3. ak. 6. zd. 3. § 88. ust. 3.
Z1.4.1.2.4. ak. 1. § 89. ust. 1.
Z1.4.1.2.4. ak. 2. § 89. ust. 2.
ZI.4.1.2.4. ak. 3. § 89. ust. 3.
ZI.4.1.2.4. ak. 4. § 89. ust. 4.
Z1.4.1.2.4. ak. 5. § 89. ust. 5.
Zl.41.2.5. ak. 1.i 2. § 90. ust. 1.
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Z1.4.1.2.5. ak. 2. lit. a) § 90. ust. 1. pkt 1.
ZI.4.1.2.5. ak. 2. lit. b) § 90. ust. 1. pkt 2.
Z1.4.1.2.5. ak. 2. lit. ¢c) ak. 1. zd. 1.i 2. § 90. ust. 1. pkt 3.
ZI.4.1.2.5. ak. 2. lit. ¢) ak. 1. zd. 3. § 90. ust. 1. pkt 4.
ZI.4.1.2.5. ak. 2. lit. c) ak. 2. § 90. ust. 2.
ZI.4.1.2.5. ak. 2. lit. d) § 90. ust. 1. pkt 5.
Z1.4.1.2.5. ak. 2. lit. e) § 90. ust. 1. pkt 6.
ZI.4.1.2.5. ak. 2. lit. f) § 90. ust. 3.
Z1.4.1.2.6. ak. 1. § 91. ust. 1.
Z1.4.1.2.6. ak. 1. lit. a) § 91. ust. 2.
Z1.4.1.2.6. ak. 1. lit. b) § 91. ust. 3.
ZI.4.1.2.6. ak. 1. lit. ¢) § 91. ust. 4.
ZI.4.1.2.6. ak. 1. lit. d) § 91. ust. 5.
Z1.4.1.2.6. ak. 1. lit. e) § 91. ust. 6.
Z1.4.1.2.7. ak. 1. § 92. ust. 1.
Z1.4.1.2.7. ak. 2. § 92. ust. 2.
Z1.4.1.2.8. § 93.

Z1.4.2.11. § 94.

Z1.4.2.1.2. § 94.
Z1.4.2.1.3.zd. 1. § 95. ust. 1.
Z1.4.2.1.3. zd. 2. § 95. ust. 2.
Z1.4.2.1.4. ak. 1. § 96.

ZI. 4.2.1.4. ak. 1. mysinik 1. i tiret 1. § 96. pkt 1.
ZI.4.2.1.4. ak. 1. mysinik 1. i tiret 2. § 96. pkt 2.

ZI. 4.2.1.4. ak. 1. mysinik 2. § 96. pkt 3.
Z1.4.2.2. § 97.

Z1.4.2.3. ak. 1. § 98. ust. 1.
Z1.4.2.3. ak. 2. § 98. ust. 2.
Z1.4.2.4. ak. 1. zd. 1 § 99. ust. 1.
Z1.4.2.4.ak. 1. zd. 2 § 99. ust. 2.
Z1.4.2.4. ak. 2. § 99. ust. 3.
ZI.4.3.1. ak. 1. § 100. ust. 1.
ZI.4.3.1. ak. 2. § 100. ust. 2.

ZI. 4.3.1. ak. 2. mysiniki 1.i 2. § 100. ust. 2. pkt 1.
Z1.4.3.1. ak. 2. mysinik 3. § 100. ust. 2. pkt 2.
ZI.4.3.1. ak. 2. my$Inik 3. tiret 1. § 100. ust. 2. pkt 2. lit. a)
ZI. 4.3.1. ak. 2. my$Inik 3. tiret 2. § 100. ust. 2. pkt 2. lit. b)
Z1.4.3.1. ak. 2. mysInik 3. tiret 3. i 4. § 100. ust. 2. pkt 2. lit. c)
ZI. 4.3.1. ak. 2. mysinik 4. § 100. ust. 2. pkt 3.
ZI. 4.3.1. ak. 2. mysInik 5. § 100. ust. 2. pkt 4.
ZI. 4.3.2. ak. 1. i myslIniki 1+4. § 101. ust. 1.
Z1.4.3.2. ak. 2. § 101. ust. 2.
ZI.4.3.2. ak. 3. § 101. ust. 3.

ZI. 4.3.3. ak. 1. § 102. ust. 1.
ZI.4.3.3. ak. 1. (i) § 102. ust. 1. pkt 1.
ZI. 4.3.3. ak. 1. (ii) § 102. ust. 1. pkt 2.
ZI. 4.3.3. ak. 2. § 102. ust. 2.
Zl.44.1. ak. 1. § 103.

ZI. 4.4.1. ak. 1. mySInik 1. § 103. pkt 1.

ZI. 4.4.1. ak. 1. my$inik 2. § 103. pkt 2.

ZI. 4.4.1. ak. 1. mysinik 3 § 103. pkt 3.
Z1.44.2. ak. 1. § 104.

Z1.4.4.2. ak. 1. lit. a) § 104. pkt 1.
Z1.4.4.2. ak. 1. lit. a) mysinik 1. § 104. pkt 1. lit. a)
ZI. 4.4.2. ak. 1. lit. a) my$inik 2. § 104. pkt 1. lit. b)
ZI. 4.4.2. ak. 1. lit. a) my$Inik 3. § 104. pkt 1. lit. ¢)
ZI.4.4.2. ak. 1. lit. b) § 104. pkt 2.
ZI.4.4.2. ak. 1. lit. ¢) § 104. pkt 3.
Zl.4.4.2. ak. 1. lit. d) § 104. pkt 4.

ZI. 5. ak. 1. § 105.

ZI.51. zd. 1. § 106. ust. 1.
Z1.51.zd.2.i5.2. § 106. ust. 2.
ZI.5.3. § 107.

ZI.54. ak. 1. § 108. ust. 1.
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ZI.54. ak. 2. zd. 1. § 108. ust. 2.

ZI.54. ak. 2. zd. 2. § 108. ust. 3.

ZI. 5.5. § 109.

ZI. 5.6. ak. 1. § 110. ust. 1.

ZI. 5.6. ak. 2. § 110. ust. 2.

ZI. 5.6. ak. 3. § 110. ust. 3.

ZI.5.7. § 110. ust. 4.

ZI. 6. ak. 1. § 111.

ZI.6.1.1. § 3 ust. 1. pkt 15.
Z1.6.1.2. zd. 1. § 112. ust. 1.

Z1.6.1.2. zd. 2. § 112. ust. 2.

Z1.6.1.3. zd. 1. § 112. ust. 3.

Z1.6.1.3. zd. 2. § 112. ust. 4.
Zl.6.2.1. ak. 1. § 113. ust. 4.
ZI.6.2.1. ak. 2. § 113. ust. 1.

ZI.6.2.1. ak. 3. § 113. ust. 2.

ZI.6.2.1. ak. 4. § 113. ust. 3.

Z1.6.2.2. § 114. ust. 1.

ZI1. 6.2.3. § 114. ust. 2.

ZI. 6.3.1. § 114. ust. 3.

ZI1. 6.3.2. § 114. ust. 4.

ZI. 6.3.3. ak. 1. § 115. ust. 1.

ZI. 6.3.3. ak. 2. § 115. ust. 2.

Zl.6.4.1. § 115. ust. 3.

Zl.6.4.2. § 115. ust. 4.

ZI. 6.5. § 115. ust. 5.

ZIl. A. przypis 1. zd. 1. —

ZIl. A. przypis 1. zd. 2. § 119. ust. 3.

ZII. A. przypis 1. zd. 3. —

ZIl. A. ak. 1. § 119. ust. 1.

ZIl. A. ak. 1. mysinik 1. § 119. ust. 1. pkt 1.

ZII. A. ak. 1. myslinik 1. przypis 2. —

ZIl. A. ak. 1. my$inik 2. § 119. ust. 1. pkt 2.

i przypis 3.

ZIl. A. ak. 1. mysinik 3. § 119. ust. 1. pkt 3.

ZII. A. ak. 1. my$inik 4. § 119. ust. 1. pkt 4. lit. a).
ZIl. A. ak. 1. mysinik 5. § 119. ust. 1. pkt 4. lit. b).
ZII. A. ak. 1. mysinik 6. § 119. ust. 1. pkt 4. lit. c).
ZIl. A. ak. 1. mysinik 7. § 119. ust. 1. pkt 4. lit. d).
ZIl. A. ak. 1. mysinik 8. § 119. ust. 1. pkt 4. lit. e).
ZIl. A. ak. 1. my$inik 9. § 119. ust. 1. pkt 5.

ZIl. B. ak. 1. § 2. ust. 3.

ZIl. B. ak. 1. mysinik 1. § 2. ust. 3. pkt 1.

ZIl. B. ak. 1. my$inik 2. § 2. ust. 3. pkt 2.

ZIl. B. ak. 1. mysiniki 3+5 § 2. ust. 3. pkt 4.

ZIl. B. ak. 1. mysinik 6. § 2. ust. 3. pkt 3.

ZIl. B. ak. 1. my$Inik 7. § 2. ust. 4.

ZIl. B. ak. 1. mysinik 8. § 2. ust. 3. pkt 5.

ZIl. C. ak. 1. § 119. ust. 2.

ZIl. C. ak. 1. my$Inik 1. § 119. ust. 2. pkt 1.

ZII. C. ak. 1. mysInik 2. i przypis 4. § 119. ust. 2. pkt 2.

ZII. C. ak. 1. my$inik 3. § 119. ust. 2. pkt 3.

ZIl. C. ak. 1. my$Inik 4. § 119. ust. 2. pkt 4. lit. a)
ZIl. C. ak. 1. mysInik 5. § 119. ust. 2. pkt 4. lit. b)
ZIl. C. ak. 1. my$inik 6. § 119. ust. 2. pkt 4. lit. c)
ZIl. C. ak. 1. mys$Inik 7. § 119. ust. 2. pkt 4. lit. d)
ZIl. C. ak. 1. mysInik 8. § 119. ust. 2. pkt 4. lit. e)
ZIl. C. ak. 1. my$inik 9. § 119. ust. 2. pkt 5.

ZIll. mysinik 1. Z1. ak. 1.

ZIIl. mysinik 2. Z1. ak. 2.

ZIll. mysinik 3. Z1. ak. 3.

ZIV. AA1. Z2. A1,

ZIV. A1.1. Z2. A1.1.

ZIV. A1.2. Z2. A1.2.
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ZIV. A1.3. Z2. A1.3.

ZIV. A1.4. Z2. A1.4.

ZIV. A2 Z2. A2

ZIV. A3. Z2. A3.

ZIV.AA4. Z2. A4.

ZIV. A5. Z2. A5.

ZIV. A.6. Z2. A6.

ZIV.A.T. Z2. A.7.

ZIV. A8. Z2. A8.

ZIV. A9. Z2. A.9.

ZIV. A10. Z2. A10.

ZIV. A11. Z2. A11.

ZIV. A12. Z2. A12.

ZIV. A12. my$inik 1. Z2. A121.

ZIV. A12. my$inik 2. Z2. A12.2.

ZIV. A12. my$inik 3. Z2. A12.3.

ZIV. A13. Z2. A13.

ZIV. A14. Z2. A.14.

ZIV. A15. Z2. A15.

ZIV. A.16. Z2. A.16.

ZIV. A17. Z2. A17.

ZIV.BA1 Z2.B1.

ZIV.B.2 Z2.B.2.

ZIV.B.3 Z2.B.3.

ZIV.B4 Z2.BA4.

ZIV.B.5. Z2.B.5.

ZV. ak. 1 § 3. ust. 2.

ZV. 1. § 116. ust. 2.

ZV. 2. —

ZV. 3. ak. 1. § 116. ust. 3.

ZV. 3. ak. 1. lit. a) § 116. ust. 4.

ZV. 3. ak. 1. lit. a) mySinik 1. § 116. ust. 4. pkt 1.
ZV. 3. ak. 1. lit. a) my$inik 2. § 116. ust. 4. pkt 2.
ZV. 3. ak. 1. lit. ) my$Inik 3. tiret 1, 21i 3. § 116. ust. 4. pkt 3.
ZV. 3. ak. 1. lit. a) mySinik 4. § 116. ust. 4. pkt 4.
ZV. 3. ak. 1. lit. a) my$Inik 5. § 116. ust. 5.

ZV. 3. ak. 1. lit. a) my$Inik 5. § 116. ust. 6.

przypis 1.

ZV. 3. ak. 1. lit. a) my$Inik 6. § 116. ust. 4. pkt 5.
ZV. 3. ak. 1. lit. a) my$Inik 7. § 116. ust. 7.

ZV. 3. ak. 1. lit. b) § 116. ust. 8.

ZV. 3. ak. 2. § 117.

ZV. 3. ak. 3. § 118. ust. 1.

ZV.4.lit. a) § 118. ust. 2.

ZV.4.lit. b) § 118. ust. 3.

ZV. 4. lit. c) § 116. ust. 9.

ZVI. ak. 1. § 3. ust. 2.

ZVI. 1. § 122. ust. 1.

ZVI. 2. ak. 1. § 122. ust. 2.

ZVI. 2. ak. 2. § 122. ust. 3.

ZVI. 2. ak. 2. mysinik 1. § 122. ust. 3. pkt 1.i 2.
ZVI. 2. ak. 2. my$inik 2. § 122. ust. 3. pkt 3.
ZVI. 2. ak. 2. my$inik 2. tiret 1. § 122. ust. 3. pkt 3. lit. a)
ZVI. 2. ak. 2. mysInik 2. tiret 2. § 122. ust. 3. pkt 3. lit. b)
ZVI. 2. ak. 2. my$inik 2. tiret 3. § 122. ust. 3. pkt 3. lit. ¢) i d)
ZVI. 2. ak. 2. my$inik 2. tiret 4. Patrz § 122. ust. 4.
ZVI. 2. ak. 2. myslInik 2. tiret 5. § 122. ust. 3. pkt 3. lit. e)
ZVI1. 2. ak. 3. § 122. ust. 4.

ZV1. 2. ak. 4. § 122. ust. 5.

ZVI. 3. ak. 1. § 123. ust. 1.

ZVI. 3. ak. 1. my$inik 1. § 123. ust. 1. pkt 1.
ZVI. 3. ak. 1. mysinik 2. § 123. ust. 1. pkt 2.
ZVI. 3. ak. 1. my$Inik 2. lit. a) § 123. ust. 1. pkt 2. lit. a)
ZVI. 3. ak. 1. mysInik 2. lit. b) § 123. ust. 1. pkt 2. lit. b)
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ZVI. 3. ak. 1. mysinik 2. lit. ) § 123. ust. 1. pkt 2. lit. ¢)
ZV1. 4. ak. 1. zd. 1. § 123. ust. 2.

ZV1. 4. ak. 1. zd. 2. § 123. ust. 3

ZVI1. 4. ak. 2. § 123. ust. 4.

ZVI. 5. zd. 1. § 123. ust. 5.

ZVI. 5. zd. 2. § 123. ust. 6

ZVI1. 6. zd. 1. § 123. ust. 7

ZVI. 6. zd. 2. § 123. ust. 8

ZV1. 6. zd. 3. —

ZVI. 7. § 123. ust. 9.

ZVIl. ak. 1. § 3. ust. 2.
ZVIl.1.zd. 1.i 2. § 124. ust. 1.

ZVIl. 1. zd. 3. § 124. ust. 2.

ZVIl. 2. zd. 1. § 124. ust. 3.

ZVII. 2. zd. 2. —

ZVII. 3. § 124. ust. 5.

ZVIl. 4. ak. 1. i my$inik 1. § 124. ust. 6.

ZVII. 4. ak. 1. mysinik 2. § 124. ust. 6. pkt 1.
ZVII. 4. ak. 1. mysinik 3. § 124. ust. 6. pkt 2.
ZVIl. 5. § 124. ust. 7. pkt 1.
ZVII. 6. —

ZVII. 7. § 124. ust. 7. pkt 2.
ZVIIL. —

ZIX. —
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